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A propos de nous

KeHui est éablit en 1996,nous concentrons sur machine de soudage TIG automatique tube-tube,soudage
tube-plaque,robots de soudage,ligne d’automation qui sont utilisés avec succeés dans la pétrochimie, 1'industrie
manufacturiere et de la chaudiére. nous essayons de personnaliser notre produit concernant les exigences des clients.
Ke-Hui posseéde le département de recherche et départment de vente et départment de service et déartement de
fabrication et ainsi de suite. Ils travaillent ensemble pour fournir des produits, la conception et le service aux clients.
Notre produit inclut trois parties principales:

1.Equipements de soudage orbital automatique,soudage circonfé&entielle, soudage de joint.

2. Robot de soudage OTC et ABB.

3. Solution de soudage automatique .



Zhengzhou Kehui Technology Co.,Ltd
Adress: rue 41 ,zone high-tech,Zhengzhou ,chine
Tél: +86-(0)371-5657612 email: sonia.liang.kh@zzkehui.cn

Certificats

REECEAGIAWEED
EH4S: 00113Q29211R3S/4100
pan]
M ERERNERAR

: PR
: P EPTHH A

e 301 R i TR AR R A R
1SO9001:2008
GB/T 19001-2008
Wi AETE AT

1R, LR REAE

HRARAEAW: 2004581260  AYCRIEHW: 2013429/ 5H HRAME: 201649740

AR, TRIE SRR

Signed by: Wang Kejiao

MERESINUEDIN

I - JE5 - APUERPERE 188 BIIX 100070

hutp:/iwww.cqe.com.en

- SGS

Made-ln-CMna.com

Connecting Buyers with China Suppliers.

Report Number: QIP-AS|139624
Audit Date 20 Nov., 2013
Expiry Date 19 Nov,, 2014

This report is issued by Focus Technology Co., Ltd. (Made-in-China.com) and the supenvising inspectorate
(8GS-CSTC Standards Technical Senvices Co., Lid.) to confirm that:

Company Name : Zhengzhou Ke-Hui Technology Co., Ltd.

TR MRAR M A R
Showroom : http:/zzkehui.en. made-in-china.com
Address : Industrial Park, High-tech Zone, Zhengzhou, Henan, China
Product : Automatic Arc Welding Machine, Portable Detector for Quenching
Medium Performance

has been on site audited for the Following Scope of Activity

1. General Information

2. Management System and Product Certification
3. Production Capacty & Quality Cartrol

4. Photos

General Comments:

Zhengzhou Ke-Hui Technology Co., Ltd. is a manufacturer with 80 employess; itwas established in 1896, located in
Industrial Park, High-tech Zae, Zhengzhou, Henan, China. The company occupies an area of 1041251 square
meters. 1t has its own brand “# 4 % The company passed IS09001 certfication in 2004
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Sign for and on behalf of
SGS-CSTC Standards Technical Sewvices Co,, Ltd.
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Machine de soudage tube-tube KHGK

Machine de soudage tube - tube KHGK est utilis€ pour le soudage en position entiéement
tube-tube,tube-coude,tube-bride,tube-valve, applicable au chanfreinage pour soudage et a I’alimentation en fil ou
sans les fils de soudage, soudure laté&ale en formant soudage du cGéet d'autres modes de soudage.

cette machine se compose de source @ectrique, systéme de contrde, systame de refroidissement, t&dé&ommande, t&e
de soudage. la conception globale est facile opé&er et géer et se déplacer librement dans le lieu de production.

Le source éectrique et la t&e de soudage utilise le refroidissement par air forcé et refroidissement de
circulation d'eau al'int&ieur,ce qui peuvent garantir le travail normal dans la nature ou le lieu sans I'eau.

Cette machine utilise I’onduleur et le systeme de controle et le logiciel de controle correspondant pour machine
de soudage atoute position, courant de soudage, courant d'impulsion, vitesse de soudage, vitesse d'alimentation en
fil et d'autres parameters peuvent &re r&lisés atravers la boie de contrde et le tdecommande. On peut contrder le
courant d'impulsions ,I’alimentation et 1’arrét en fil en fonction de la situation de soudage,et mémoriser les
processus ¢tablits  a long terme et utiliser a tout moment,c’est la machine facile a utiliser, opération simple, avec
une bonne interface. Systéne de contrde numé&ique a une réonse rapide, haute préision de contrde, performance
stable de I'arc , la machine obtient les excellentes propriéés et les réultats optimals de soudage en fonction des
bonnes caracté&istiques dectriques.
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Parametre technique

T&e de soudage KHGK16-40|[KHGK36-90[KHGK70-160|[KHGK140-230[KHGK210-300
\Vitesse de rotation(r/min) 0.4-3r/min  [0.2-2r/min  |0.1-1r/min  [0.07-0.5r/min [0-0.5r/min
Dia.adaptable (mm) 16-40mm  [36-90mm  [70-160mm  |140-230mm  [210-300mm
(inch) 0.630~1.572 [1.417~3.542 [2.756~6.299 [5.512~9.055 [8.268~11.810
Dia.dectrode(mm) 1.6/2.4mm [2.4mm 2.4mm 2.4mm 2.4mm
Fonction de vibration
Amplitude(mm) H8mm +8mm H8mm +8mm
\ibration Vitesse(mm/s) ——10.5-10mm/s [0.5-10mm/s [0.5-10mm/s  |0.5-10mm/s
meeanique
fue.remps de — P110s  [.-10s  [0.1-10s 0.1-10s
reste(s)
\/ibration Amplitude(mm) H6mm +H5mm H6mm +5mm
magnéique p
Frajuencede | b sh, 0-5Hz 0-5Hz 0-5Hz
vibration
Arc AVC
\Vitesse d'ajustement 2.5mm/s 2.5mm/s 2.5mm/s 2.5mm/s
Fil de soudage
Dia.fil 0.8/1.0mm [0.8/1.0mm [0.8/1.0mm  [0.8/1.0mm 0.8/1.0mm
Angle d'ajustement < 45° < 45° < 45° < 45° < 45°
. : 0~ 0~ . : :
\itesse (m/min) b om/min b.om/min 0~2.0m/min [0~2.0m/min [0~2.0m/min
Poids de t&e 4.0kgs 5.5kgs 7.5kgs 0.5kgs 12.5kgs
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Paramétre d’alimentation

Tension nominal
Capaciténominale
Puissance nominale

Plage de fluctuation de tension
Phase
Fré&uence
Facteur de charge nominal
Facteur de charge nominal
Tension nominal de soudage
Tension avide nominal
Ré&glage du courant
Temps de monté du courant
Temps de pré&hauffage
temps de chute du courant
Freéguence d'impulsion
Plage de r&glage de rapport cyclique
flux de gaz d’ argon
Capacitéde stockage
nombre de normes

Pression d’ eau de refroidissement

380V
11. 5KVA
9.0KW
380V+10%
Tréphase
50/60HZ
315A  60%
250A 100%
Soudage T1G,22.6V
70v
4~315A
0.1~25S
0.1~25S
0.1~25S
0.1~500HZ
209 ~50%
8~12L/min
100 groupes de normes
1 ~12 sections

1.2kgf/mm?



