primé et traitement des gaz

GAMME wos

SEPARATEUR D’HUILE

210 mm

arrivée raccord

1,545+

temp. de fonctionnement

RAL 5012

couleur standard

RAL 9005

couleur option

DESCRIPTION

Les séparateurs d’huile de

la gamme WOS ont été
développés pour séparer

le lubrifant du condensat
provenant du systéme d"air
comprime.

Les séparateurs eau/huile de
la gamme WOS peuvent étre
utilisés dans de nombreuses
applications. Pour celles qui ne
seraient pas listées ici, veuillez
contacter le fabricant ou votre
distributeur local.

APPLICATIONS

* Systémes d"air comprimé

2eme chambre

SORTIE D'EAU PROPRE
Contenu résiduel en huile
<10ppm

CARTOUCHE DE CHARBON ACTIF
- Elimination finale de I'huile

AN NN Y N N NN

ARRIVEE
» condensat (eau, huile)
» air

» condensat
(eau, huile)

AVANTAGES

Aucun dimensionnement
complexe requis,

simple a installer,

fonctionne avec tout type de
purgeur de condensat,

peut traiter et séparer tout
type d'huile,

le résidu en huile est inférieur
a10 ppm,

maintenance simple,

pas de réservoir de condensat
requis (ainsi les bactéries ne
s'accumulent pas),

design compact,

vanne et set de test inclus pour
échantillonnage.

SORTIE D'AIR

CHAMBRE DE DEPRESSURISATION
EQUIPEE D'UN FILTRE

Tere chambre

CARTOUCHE D'HUILE
(fibres de polypropyléne)

e |
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Test de qualité de I'eau

Un test de qualité de l'eau est
préconisé au moins une fois par
mois, afin de contréler le niveau de
contamination du condensat.

Si la concentration en huile est
atteinte, le filtre doit étre remplacé.

DONNEES TECHNIQUES

Condensat (air, eau, huile), non agressif, ne convient pas pour I'émulsion

Contenu résiduel en huile JESIVsNilu]

WENEIGERENIEENES [orsque le premier des paramétres suivants apparait :
- 4000 heures de fonctionnement du compresseur )
- 12 mois, indépendemment du nombre d'heures de fonctionnement du compresseur

- La concentration en huile a a sortie atteint un niveau en conformité avec les directives locales.

Zone climatique Zone climatique Zone climatique
Données techniques froide tempérée chaude
15 °C60 %RH 60 %RH 40 °C100 %RH n

4.82/170 4,04/142 2,05/723 M6 23 4n
601 504 255
] 10,0/353 84/296 4,25/150 7B 33 680

Approvisionnement max [Nm?/min]/[scfm
Débit du condensat max. [I/h] 47 7 131

W05-35 42,3/1495 35,5/1254 1799/635 %0 38 1137

@ Température de fonctionnement max. 65 °C, mais lorsque celle-ci dépasse 45°C, I'efficacité peut diminuer.
) Dans le cas d'un contenu résiduel en huile de 2,5 mg/m?. Un contenu plus faible / plus élevé signifie une durée de vie proportionnellement plus longue / plus courte (par ex. si le contenu résiduel est de
5 mg/m?, la durée de vie est réduite a 2000 heures de fonctionnement).

Adsorption d'huile max [kg]
W0s-8

Adsorption d'huile max [ke] 14,64 12,28 6,22
Approvisionnement max [Nm?/min]/[scfm] 24,4/861 20,5/723 10,37/366 820 366 940



