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INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

UNITÉ D’INJECTIONUNITÉ D’INJECTION
Diamètre de vis : 36 mmDiamètre de vis : 36 mm
Volume d’injection calculé : 140 cm³Volume d’injection calculé : 140 cm³
Rapport longueur/diamètre : L/DRapport longueur/diamètre : L/D
Débit d’injection maxi : cm³/sDébit d’injection maxi : cm³/s
Pression sur la matière : barsPression sur la matière : bars
Capacité de plastification PS : Kg/hCapacité de plastification PS : Kg/h
Vitesse Vis : RPMVitesse Vis : RPM
Couple moteur hydraulique : NmCouple moteur hydraulique : Nm
Puissance moteur Hydraulique : HPPuissance moteur Hydraulique : HP
Nb Zones de température : NNb Zones de température : N

UNITÉ DE FERMETUREUNITÉ DE FERMETURE
Force de fermeture : 1250 kNForce de fermeture : 1250 kN
Course ouverture : mmCourse ouverture : mm
Epaisseur Moule Mini /Max : mmEpaisseur Moule Mini /Max : mm
Distance Max entre plateau : mmDistance Max entre plateau : mm
Passage entre colonnes : 410 x 410 mmPassage entre colonnes : 410 x 410 mm
Dimension des plateaux : mmDimension des plateaux : mm

GÉNÉRALGÉNÉRAL
Puissance de chauffage : kWPuissance de chauffage : kW
Puissance totale installée : kWPuissance totale installée : kW
Quantité d’huile : l.Quantité d’huile : l.
Dimension : (LxHxP)  m.Dimension : (LxHxP)  m.
Poids : KgPoids : Kg

EQUIPEMENTEQUIPEMENT
Commande 31 I MODEL BCommande 31 I MODEL B

MISE EN SERVICEMISE EN SERVICE
28/05/201528/05/2015

NBRES D’HEURESNBRES D’HEURES
2850028500


