
ENTRY

La serie di termoformatrici ENTRY si presenta come la più compatta della gamma Veripack ed è progettata con un allestimento 
standard per mantenere un’elevata qualità di costruzione ad un costo estremamente contenuto. La serie di termoformatrici 
modello ENTRY è costruita in acciaio inox con pannelli laterali facilmente asportabili per permettere una facile manutenzione 
ed una corretta igienicità. Sono dotate di un pannello di comando Siemens con tastiera per la programmazione e per un 
immediato dialogo con l’operatore. La macchina è montata su ruote per un rapido spostamento. Particolare attenzione è stata 
rivolta alla semplicità di cambio stampi e formati.

La thermoformeuse ENTRY est le model plus compact de la gamme Veripack. Il s’agit d’une machine équipée avec des
accessoires standards qui associe à une construction de haute qualité un prix extrêmement réduit, ce qui permet l’utili-
sation dans des chaînes de production qui ne justifient pas d’investissements élevés. Le modèle ENTRY est construit en 
acier inoxydable et dispose d’un panneau de commande Siemens dont le clavier facilite la programmation et permet un
dialogue immédiat avec l’opérateur. Le carénage latéral est aisement amovible pour faciliter le nettoyage et l’entretien.
La machine est montée sur des roues et peut donc être déplacée aisément. Nous avons soigné tout particulièrement la rapidité 
de changement de format et l’interchangeabilité des moules.
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• Sistema di avanzamento: con motore passo - passo che permette 
grande precisione e facili cambi di passo.

• Capacità bobine: possono essere utilizzate bobine fino a 300 ø 
mm di diametro con anima da 3”.

• Formatura: la formatura può avvenire a scelta con aria compressa 
e / o con il vuoto. per film rigidi si usano solitamente entrambi per 
garantire una migliore qualità degli imballi. Con la massima facilità 
sostituendo le parti interne dello stampo si possono ottenere diversi 
formati di vaschette.

• Caricamento: può essere manuale o automatico a seconda dei 
prodotti e delle quantità.

• Saldatura: con telaio a caldo, può essere perimetrale o totale; i 
cicli possibili sono:
• vuoto e saldatura
• vuoto, reiniezione di miscela di gas inerti, saldatura
• semplice saldatura.
L’apertura facilitata della confezione è inoltre ottenibile grazie ad
appositi accorgimenti.

• Taglio longitudinale: a lame rotanti / coltelli pneumatici.

• Taglio trasversale: con coltelli a lama per film flessibili / con zigrina-
tura per apertura facilitata / con trancia a fustella.

• Gli sfridi: vengono rimossi tramite 2 venturi o o avvolgiefili.

• Protezioni: è stata riposta la massima cura per evitare l’accessibilità 
a zone pericolose della macchina. Una serie di sicurezze arrestano 
immediatamente il ciclo in caso di rimozione anche parziale di una 
protezione.

• Comandi: la Entry è dotata di plc e tastiera di programmazione. 
possono essere visualizzati tutti i parametri del ciclo tecnologico 
(tempi, temperature, grado di vuoto voluto nelle confezioni, passo di 
avanzamento, velocità delle catene, inserimento delle varie funzioni 
macchina). Un’ampia autodiagnostica consente all’utilizzatore di indi-
viduare immediatamente la causa di un fermo macchina o di un errore 
manifestatosi e di poter quindi intervenire prontamente e ripristinare il 
ciclo produttivo. le catene possono essere comandate manualmente 
per una più facile introduzione del film.

• Vuoto: la pompa vuoto può essere incorporata. Sono anche possibi-
li soluzioni che utilizzano impianti per il vuoto centralizzati.

• Accessori: la macchina può essere dotata di accessori quali: foto-
cellula / sistema di iniezione gas / miscelatore per gas.

• Systeme d’avance: avec moteur pas - pas permettant une grande 
précision de déplacement et un changement de pas aisé.

• Capacite’ des bobines: on peut utiliser des bobines de 300 mm de 
diamètre avec mandrin de 3”.

• Formage: il peut avoir lieu soit par air comprimé et/ou avec vide. 
pour film rigide on les utilisent souvent ensemble afin de garantir une 
meilleure qualité des imballages. Très facilement, en remplaçant les 
parties intérieures du moule, on peut obtenir de différent formats de 
barquettes.

• Chargement: manuel ou automatique, selon les produits et les quan-
tités.

• Soudure: la soudure peut être à cordon ou totale. les cycles possi-
bles sont les suivants:
• vide et soudure
• vide, réinjection de mélange de gaz inerte, soudure
• simple soudure.
La station de soudure peut être ciblée pour permettre l’ouverture facili-
tée de la barquette.

• Coupe longitudinal: a lames tournantes ou coteaux à pression.

• Coupe transversale: avec couteaux à lame pour film souple.
a dents de scie pour ouverture facilitée / avec presse à découper 
pour films rigide.

• Rebuts: les rébuts sont aspirés par venturi, par enrouleur ou aspi-
rateur.

• Protections: le plus grand soin à été apporté afin d’éviter l’accès 
aux zones dangereuses de la machine. Une série de sécurités arrête 
immédiatement le cycle en cas de déplacement, même partiel d’une 
protection.

• Commandes: Entry est équippée avec plc et un clavier de program-
mation. Tous les paramètres du cycle technologique (temps, températu-
res, vide souhaité dans les barquettes, pas d’avance, introduction de 
différents fonctions machine) peuvent être programmés. Une aide en li-
gne est disponible pour toutes les phases de programmation. Un systè-
me d’auto - diagnose permet à l’utilisateur de repérer immédiatement 
la raison d’un arrêt de la machine ou d’une erreur et de pouvoir inter-
venir promptement pour rétablir le cycle productif. Les chaînes peuvent 
être commandées manuellement pour faciliter l’introduction du film.

• Vide: la pompe à vide peut être incorporée. Des solutions avec 
pompes à lobes ou vide centralisé sont possibles.

• Accessoires en option: la machine peut aussi être équipé avec: 
cellule photoélectrique / système d’injection de gaz / mélangeur de 
gaz. Via Maestri del Lavoro, 79 - Z.I.
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CARATTERISTICHE TECNICHE - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensioni macchine - Dimensions de la machine
> Lunghezza / Longueur 3250 - 3600
> Larghezza / Largeur 750 (F321) - 850 (F421)
> Altezza / Hauteur 1700
> Zona di carico fino a / Zone de chargement 590
> Fascia film inferiore / Laize du film inférieur 321 - 421
> Profondità massima di formatura
  / Profondeur max. de formage 120

> Diametro bobina film inferiore
  / Diamètre bobine inférieur 300

> Diametro bobina film superiore
  / Diamètre bobine supérieur 250

> Diametro anima bobina / Diamètre du mandrin 3” (76 mm)
> Passo massimo / Pas max. 250
> Passo massimo con stazione di pre - riscaldo
  / Pas max. avec prechauffage 200

Consumi - Consommations
> Potenza elettrica installata (esclusa pompa)
  / Puissance électrique installée (pompe exclue) 9,5 Kw

> Pressione aria compressa / Air comprimée 6 bar
> Consumo aria compressa (in funzione dell’allestimento)  
  / Consommation air comprimée (en fonction de l’equi   
  pement)

650 Nl/min (P110 - H80 - 6 
cycles/min) 1800 Nl/min 

(P250 - H120 7 cycles/min)
> Consumo acqua / Consommation d’eau 80 lt/h


