> Anmarunen

ARI-STEVI® 470 / 471

Avec actionneurs électrique ou pneumatique

Vanne de régulation a passage droit avec brides et guidage de tige renforcé

DN 15-150

ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur ARI-PREMIO

+ Indice de protection IP 65

+ 2 limiteurs de couple

+ Commande manuelle de secours

+ Accessoires supplémentaires livrables
(par exemple: potentiométre)

Page 2 Fig. 470

ARI-STEVI® 470/ 471

Servomoteur AUMA SAR

+ Servomoteur a couple de manoeuvre élevé
* Indice de protection IP 67

+ 2 limiteurs de couple

« 2 contacts de fin de course

+ Commande manuelle de secours

+ Protection thermique du moteur de série

+ Accessoires supplémentaires livrables
(par exemple: potentiometre)

+ Version antidéflagrante possible

ARI-STEVI® 470 / 471

Actionneur pneumatique ARI-DP

+ Actionneur réversible

+ Actionneur a membrane déroulante

* Pression de commande maximale 6 bar
+ Tige protégée par soufflet

+ Joint torique d'étanchéité sans entretien avec

guidage flexible

+ Montage d‘accessoires selon DIN IEC 60534-6

Page 14 Caractéristiques:

+ Conception compacte

+ Guidage précis de la tige

+ Tige poli

+ Obturateur avec bord du siege a portée conique
+ Siége et clapet échangeables

+ Bague de siege vissée

* 6 valeurs Kvs réductibles

+ Rapport de réglage 50 : 1

+ Guidage du clapet

+ Garniture d'étanchéité a chevrons en PTFE
comprimée par ressort

+ Soufflet a double paroi
* Indicateur mécanique de position
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ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur ARI-PREMIO

Vanne de régulation a passage droit avec actionneur électrique ARI-PREMIO

Figure Pression nominale Matériau Diameétre nominal
2.2-5kN ==165x150 12470712471 PN16 EN-JL1040 DN15-150
12 DRN =2200xV73 22470/ 22471 PN16 EN-JS1049 DN15-150
‘ 23470123471 PN25 EN-JS1049 DN15-150
34.470/34.471 PN25 1.0619+N DN15-150
35470/ 35471 PN40 1.0619+N DN15-150
2.2-5kN = 47 ” -
9o 15RN - 90 Autres matériaux et exécutions sur demande.
Etanchéité de la tige
] @” N\| g8 Fig.470:  +Chevrons d' étanchéité en PTFE-10°C & +220°C
et == * Presse-étoupe en PTFE -10°C & +250°C
| | § § * Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C
; = A Fig.471:  +Soufflet en acier inoxydable avec presse-toupe de sécurité -60°C & +450°C
- 2S Modéle de clapet
standard:  « Clapet parabolique a étanchéité métal/métal
en option:
+ Clapet parabolique a étanchéité souple en PTFE (maxi. 200°C)
+ Clapet a V renversé, a étanchéité métal
+ clapet perforé, a étanchéité métal
+ Clapet parabolique a systeme d'équilibrage (ou clapet perforé), a étanchéité métal/
métal,
Etanchéité de l'obturateur équilibré:
PTFE avec ressort en acier inoxydable (maxi. 200°C))
z Guidage
Lel g + Clapet parabolique: manchon de guidage de tige
= + Clapet perforé / VV renversé: guidage de tige et guidage de siege
Courbe caractéristique
L + au choix égal pourcentage ou linéaire
(a partir de Kvs 100 modifié égal pourcentage)
(Valeur Kvs plus petites < 0,63 seul. égal pourcent)
Fig. 470 Rapport de réglage
+50: 1 a clapet parabolique
+30: 1 aclapet perforé / clapet a V renversé
Etanchéité (classe de fuite siége / clapet)
+ métal / métal - classe de fuite IV selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
+ métal / PTFE - classe de fuite VI selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
(& partir de Kvs 1,0)
Pressions de fermeture cf. Page 4-5.
Caractéristiques techniques de I‘actionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur
correspondante.
Extrait de domaines d‘utilisation possibles
Industrie, technologie des procédés industriels, constr. d‘installations technologiques, etc.
(autres domaines d‘utilisation sur demande)
Extrait de fluides de débit possibles
—— 2217 Fig. 470: Eau de refroidissement, saumure de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, vapeur
— 2210 d'eau, gaz, efc.
[ 2212 Fig. 471: Réfrigérants, eau de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, huile caloporteuse, vapeur
A N 227 d'eau, gaz, efc.
228 (autres fluides de débit sur demande)
222
225
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— 221
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2
Fig. 471
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ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur ARI-PREMIO
Dimensions et poids
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
L mm) 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480

Fig.470 |H mm) 584 584 587 587 618 618 614 647 649 726 731
12,2 13,1 13,9 15,4 20,2 219 264 36,4 50 14 98
12,8 13,9 14,9 16,9 219 239 294 409 57 82 114

13,3 14,2 15 16,5 21,3 23 215 375 52 73 100

PN16
PN25/40
PN16

ARI-PREMIO 2,2 kN

ARI-PREMIO 5 kN

(
(
(
(
(
PN25/40 (kg 13,9 15 16 18 23 25 30,5 42 58 84 116
H (mm) - - - - 768 768 764 797 799 874 879
ARI-PREMIO 12 kN PN16 (kg) - - - - 253 27 315 415 56 77 104
ARI-PREMIO 15 kN PN25/40 (kg) - - - - 27 29 345 46 62 88 120
Fig.471 |H (mm) 41 41 744 744 829 829 838 847 877 1052 1058
PN16 (kg) 15,4 16,4 172 18,7 254 271 34,8 449 60 89 115
ARIPREMIO 2,2 kN PN25/40 (kg) 16 17,2 18,2 20,2 271 291 37,8 494 67 100 131
PN16 (kg) 16,5 175 18,3 19,8 26,5 28,2 359 46 62 91 17
ARWPREMIOSKN — onaswo k) 171|183 (193 |213 |22 |02 |39 |505 |69 [102 | 133
H (mm) - - - - 979 979 988 997 1027 1200 1206
ARI-PREMIO 12 kN PN16 (kg) - - - - 30,5 32,2 39,9 50 66 95 121
ARI-PREMIO 15 kN PN25/40 (kg) - - - - 32,2 34,2 429 54,5 73 106 137
Dimensions standard des brides voir page 23.
Longueur face a face FTF série 1 selon DIN EN 558-1
Nomenclature
i Ramman  mumen
1 Corps EN-GJL-250 , EN-JL1040 EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siége * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
4 Manchon de serrage X10CrNi18-8, 1.4310
5 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
6 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
7 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
8 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
9 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
10 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
1 Manchettes * PTFE
13 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
14 Ressort de pression * X10CrNi18-8, 1.4310
15 Bande de guidage * PTFE25%C
17 Racleur * PTFE
18 Guidage de tige * X8CrNiS18-9, 1.4305
19 Bride de presse-étoupe P250GH, 1.0460
221 Entretoise de soufflet EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
222 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
223 Ensemble tige/soufflet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT / X6CrNiTi18-10, 1.4541
224 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
225 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
22.6 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
22.7 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
228 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
22.10 Anneau de gamniture * Graphite pur
2212 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
2217 Boulonnage * X8CrNiS18-9, 1.4305
* Pieces de rechange

II'faut tenir compte des indications et des restrictions de la réglementation technique!

Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agrées pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
II'existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n° 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45)
Le domaine d'utilisation de la robinetterie reléve de la responsabilité de l'installateur ou de I'exploitant de I'installation.
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- ARI-STEVI® 470 / 471
Pressions de fermeture: Servomoteur ARI-PREMIO

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)

DN 15 20 25 32 40
Siege-@ (mm) 18 2 25 32 40
3)
Standard Valeur Kvs 4 63 10 16 %
Valeur Kvs
Course (mm) 20 20 20 20 30
Siege-@ (mm) 3 5 |12 3 5 112 | 18 3 5 12|18 | 22 22 | 25 25 | 32
0,25/ 25 0,25/ 2,5/ 0,25/ 2,5/
Valeurs Kvs ooy ol %8 e | o628V 1/ | 4 016/|%8% | 161 | 4 |63 63 | 10 10 | 16
réduites 04 04 04
0,1 1 0,1 1 0,1 1
Course (mm) 20 | 20 | 20 20 120 |20 | 20 20 120 | 20 | 20 | 20 20 | 20 20 | 20
) l. 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |359| 40 | 359216352 |21,1|132
Pression de
Servomoteur ! fermeture I 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |33,7| 40 |33,7/202|321]192| 119
?‘;‘:;REWO (bar) W, [333] 33 | 32 |311(333| 33 | 32 |31,1|305|31,8|315|305 29,6 |291|286|291|286| 18 |286| 18 | 112
’ Temps de manoeuvre 2 ()
(vit. de réglage 0,38 mm/s) 5 5 5 5 5 &
) l. 40 40 | 40 | 40 | 40 | 34,6
Pression de
Servomoteur ") fermeture . 40 40 | 40 | 40 | 40 |334
?’:ﬁPREM'O (bar) M, | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 326
Temps de manoeuvre 2 (s)
(vit. de réglage 0,38 mm/s) 5 5 5 5 5 &
Pression de l 40
Servomoteur ) | fermeture IL. 40
H bar
AR-PREMIO | (bar) m 40
12 kN
Temps de manoeuvre 2 (s) 38
(vit. de réglage 0,79 mm/s)
. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur; Il. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité

") Tension moteur: 230V 50Hz
Autres tensions: 24V 50/60Hz; 115V 50/60Hz; 230V 60Hz
Autres caractéristiques techniques du servomoteur: cf. fiche technique ARI-PREMIO.

%) Les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50Hz.
% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Pressions de fermeture: Servomoteur ARI-PREMIO

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe techn.)

DN 50 65 80 100 125 150
Siege-@ (mm) 50 65 80 100 125 150
0]
Standard Valeur Kvs 40 63 100 160 250 400
Valeur Kvs
Course (mm) 30 30 30 30 50 50
Siege-@ (mm) 32 | 40 40 | 50 50 | 65 65 | 80 80 | 100 100 | 125
Valeurs Kvs Valeur Kvs 16 | 2 % | 40 20 | 6 63 | 100 100 | 160 160 | 250
réduites
Course (mm) 20 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 50
. Lol 211132 81 | 132 81 | 45| 8 | 44 | 27 | 44 | 27 | 15| 27 | 15 15
Pression de
Servomoteur " fermeture I, 1921 M9 73 | 19| 73| 4 | 71| 39| 23|39 |23 | 13| 23| 13 13
AR-PREMIO | (b21) M| 18 | 12| 68 | 12| 68| 37| 68 | 37 | 22| 37 | 22| 12| 19 | 1 1
221N Temps de manoeuvre 2 (s)
(vit. e réglage 0,38 mms) | O 79 7 7 79 & 7
. | 40 | 346 219 346 | 219|127 | 218 | 126| 82 | 126| 82 | 5 | 82| 5 | 31| 5 | 31| 2
Pression de
Servomoteur || fermeture L | 40 | 334 211334 | 214 | 122|209 | 121 | 78 | 121| 78 | 48 | 78| 48| 29| 48| 29 | 19
?‘;ﬁPREM'O (bar) M | 40 | 326|206 | 326 | 206 | 19| 206 | M9 | 77 | 19| 77 | 47 | 74 | 45| 28 | 45 | 28 | 18
Temps de manoeuvre 2 (s)
it dréglage 038 mms) | 53 79 79 79 79 79 132 | 79 132
. L 40 | 40 | 40 | 40 | 333 | 40 | 332 | 218 |332| 218 | 138 | 218 | 138 | 87 | 138 | 87 | 59
Pression de
Servomoteur ! | fermeture I 40 | 40 | 40 | 40 | 328 40 | 327 | 215|327 | 215|136 | 215 | 136 | 86 | 136 | 86 | 58
?;*::REM'O (bar) In. 40 | 40 | 40 | 40 | 325| 40 | 325| 213|325 | 23| 135 | 21 | 133 | 84 | 133 | 84 | 57
Temps de manoeuvre 2 (s)
(vit. de réglage 0,79 mm/s) 38 38 38 38 38 63| 38 63
. L 40 4 | 27| 40 | 277|176 27| 176 M4 | 178 | 14| 76
Pression de
Servomoteur ! | fermeture I 40 4 | 273 | 40 | 273|173 273|173 11 | 173| 11 | 75
??:;:REM'o (ba) I, 40 40 | 272| 40 | 272|173 | 269 | 171 | 108 | 171 | 108 | 7.4
Temps de manoeuvre 2 (s)
(vit. de réglage 0,38 mm/s) & & & 132 1 132

I. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE;

Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur;

IIl. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité

") Tension moteur: 230V 50Hz
Autres tensions: 24V 50/60Hz; 115V 50/60Hz; 230V 60Hz
Autres caractéristiques techniques du servomoteur: cf. fiche technique ARI-PREMIO.

%) Les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50Hz.
% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur AUMA SAR (MATIC)

Vanne de régulation a passage droit avec actionneur électrique AUMA

SAR 07.1/075 =265

SAR 07.1/075 =249

SAR 101 =282 SAR 101 =254
Yo In
| |
I :

2 x—ij ( )f}
\
e
KJ
|
i 1 H E—]
(o | ©® 17
J 18
19
15— 1
b o
9
8
g 4
B 1
HE ‘ —7
LS IS DE"V | ——
& —3
Y &
Fig. 470 -
|
[ ]
AL
]/
i
|
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Figure Pression nominale Matériau Diameétre nominal
12470712471 PN16 EN-JL1040 DN15-150
22470122471 PN16 EN-JS1049 DN15-150
23470123471 PN25 EN-JS1049 DN15-150
34.470/34.471 PN25 1.0619+N DN15-150
35470/ 35471 PN40 1.0619+N DN15-150

Autres matériaux et exécutions sur demande.

Etanchéité de la tige
Fig.470:  +Chevrons d' étanchéité en PTFE-10°C & +220°C
* Presse-étoupe en PTFE -10°C a +250°C
* Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C
Fig.471:  + Soufflet en acier inoxydable avec presse-étoupe de sécurité -60°C a +450°C

Modéle de clapet
standard:  « Clapet parabolique a étanchéité métal/métal
en option:

+ Clapet parabolique a étanchéité souple en PTFE (maxi. 200°C)

+ Clapet a V renversé, a étanchéité métal

+ clapet perforé, a étanchéité métal

+ Clapet parabolique a systeme d'équilibrage (ou clapet perforé), a étanchéité métal/
métal,

Etanchéité de l'obturateur équilibré:
PTFE avec ressort en acier inoxydable (maxi. 200°C))

Guidage  * Clapet parabolique: manchon de guidage de tige
+ Clapet perforé / V renversé: guidage de tige et guidage de siége

Courbe caractéristique
+ au choix égal pourcentage ou linéaire
(a partir de Kvs 100 modifié égal pourcentage)
(Valeur Kvs plus petites < 0,63 seul. égal pourcent)

Rapport de réglage
+50: 1 a clapet parabolique
+30: 1 aclapet perforé / clapet a V renversé

Etanchéité (classe de fuite siége / clapet)
+ métal / métal - classe de fuite IV selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4

+ métal / PTFE - classe de fuite VI selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
(a partir de Kvs 1,0)

Pressions de fermeture cf. Page 7.

Caractéristiques techniques de I‘actionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur

correspondante.

Extrait de domaines d‘utilisation possibles

Industrie, technologie des procédés industriels, constr. d'installations technologiques, etc.
(autres domaines d'utilisation sur demande)

Extrait de fluides de débit possibles

Fig. 470: Eau de refroidissement, saumure de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, vapeur
d'eau, gaz, efc.

Fig. 471: Réfrigérants, eau de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, huile caloporteuse, vapeur
d'eau, gaz, efc.

(autres fluides de débit sur demande)

Edition 12/07 - Modifications réservées



ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur AUMA SAR (MATIC)
Dimensions et poids
DN 40 50 65 80 100 125 150
L (mm) 200 230 290 310 350 400 480
Fig.470 |H (mm) 658 658 654 687 689 744 749
AUMA SAR 07.1 PN16 (kg) 411 443 488 58,8 73 9% 121
AUMA SAR 07.5 PN25/40 (kg) 42,8 46,3 51,8 63,3 79 105 137
H (mm) - - - 699 701 756 761
PN16 (kg) - - - 63,3 7 98 125
AUMA SAR 10.1 PN2540 | ko) |- - - 678 8 109 141
Fig. 471 H (mm) 869 869 878 887 917 1070 1076
AUMA SAR 07.1 PN16 (kg) 46,3 495 57,2 67,3 83 12 138
AUMA SAR 07.5 PN25/40 (kg) 48 51,5 60,2 718 0 123 154
H (mm) - - - 899 929 1082 1088
PN16 k 738 87 116 142
AUMA SAR 10.1 PN25/40 Ekg; - 76,3 9% 127 158
Dimensions standard des brides voir page 23. (Pour I'exécution avec AUMA SAR Ex, encombrements en hauteur différents.)

Longueur face a face FTF série 1 selon DIN EN 558-1

Nomenclature
i Ramman  mumen
1 Corps EN-GJL-250 , EN-JL1040 EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siége * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
4 Manchon de serrage X10CrNi18-8, 1.4310
5 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
6 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
7 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
8 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
9 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
10 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
1 Manchettes * PTFE
13 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
14 Ressort de pression * X10CrNi18-8, 1.4310
15 Bande de guidage * PTFE25%C
17 Racleur * PTFE
18 Guidage de tige * X8CrNiS18-9, 1.4305
19 Bride de presse-étoupe P250GH, 1.0460
221 Entretoise de soufflet EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
222 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
223 Ensemble tige/soufflet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT / X6CrNiTi18-10, 1.4541
224 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
225 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
22.6 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
22.7 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
228 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
22.10 Anneau de gamniture * Graphite pur
2212 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
2217 Boulonnage * X8CrNiS18-9, 1.4305
* Pieces de rechange

II'faut tenir compte des indications et des restrictions de la réglementation technique!

Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agrées pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
II'existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n° 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45)
Le domaine d'utilisation de la robinetterie reléve de la responsabilité de l'installateur ou de I'exploitant de I'installation.
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R ARI-STEVI® 470 / 471
Pressions de fermeture: Servomoteur AUMA SAR (MATIC)

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation”, voir annexe techn.)

Fig. 470

DN 40 50 65 80 100 125 150

oo Sisge-@ (mm) 40 50 65 80 100 125 150

s Valeur Kvs 25 40 63 100 160 250 400
Course (mm) 30 30 30 30 30 50 50
Sisge-0 (mm) 25 | 32 32| 40 40 | 50 50 | 65 65 | 80 80 |100] | 100125

Jaleur Ks Valeur Kvs 10| 16 16 | 25 25 | 40 2063 63 (100 | 100[160] | 160|250
Course (mm) 20| 20 20 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 50

S fPression de Fermeture 40 |40 |40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |30,6] 40 [306]194

AUMA T I requation | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |376| 40 |376| 22 374|219/ 143]219|143] 9

SAR 07.1 Couple (Nm) 15 15 20| 15|20 30 20| 30 30

Egg%sff”me’* Temps de manoeuvre 2 (s) 5 |56|5| 56 56 56 56
Vitesse de sortie (min-) 5,6 8 |56 8 8 8 8

S Erre;:itz?ede N Fermeture 40 40 [ 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 [27,5] 40 |27,517,5|275]17,5] 12

AUMA (oan) - | Régulation 40 40 |315) 40 |31,3|20,6(31,3/206| 13 |206| 13 | 82| 13 |82 |56

SAR 07.5 Couple (Nm) 30 30| 40|30 |40 |60 40| 60 60 60

Eggassfg OmMeA | Tomos de manoeuvre 2 (s) 64 64 64 64 64 |5 |64 55
Vitesse de sortie (min-) 56 56 56 5,6 5,6 11156 1

Servomoteur ! Errers:itzrrlede i Fermeture 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |29,8| 40 |29,8|20,7

N (oan) - | Regulation 40 | 40 | 40 | 40 |275| 40 |275/175527,5|17,5| 12

SAR 10.1 Couple (Nm) 60 60 |90 |60|90|100] 9 | 100

Egggsfg orme A Temps de manoeuvre 2 (s) 64 64 64 55 | 64 55
Vitesse de sortie (min-) 5,6 5,6 5,6 11156 1

. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur

Fig. 471

DN 40 50 65 80 100 125 150

S Siége-0 (mm) 40 50 65 80 100 125 150

T Valeur Kvs 25 40 63 100 160 250 400
Course (mm) 30 30 30 30 30 50 50
Siége-0 (mm) K 32| 40 40 | 50 50 | 65 65 | 80 80 [100| | 100|125

Yaleurs Ks Valeur Kvs 10| 16 16 | 25 2 | 40 2063 63 (100 | 100[160] | 160|250
Course (mm) 20| 20 20 | 30 30 | 30 30 | 30 30| 30 30 | 30 30 | 50

sovomoey )| PreSSonde Fermeture 40 |40 |40 |40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 [30,4] 40 [304]194

AUMA Iﬁgr)et“re W Requiaton | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 37| 40 [37:1]21.7|374 21,7 142|217 ] 142| 89

SAR 07.1 Couple (Nm) 15 15 |20 |15 20|30 | 20| 30 30

Eg‘g%sf;”m“ Temps de manoeuvre 2 (s) 54 |56|5| 56 56 56 56
Vitesse de sortie (min-') 5,6 8 |56 8 8 8 8

ServomoteLr ! Errers:itzrr\ede " Fermeture 40 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |27,4| 40 |27,2117,3]27,2117,3111,9

AUMA (bar) " |Régulation 40 40 |312] 40 |31,2|20,4|31,2|204 129|201 12,7| 80 [127| 80 55

SAR07.5 Couple (Nm) 30 30| 40 |30 |40 |60 |40 60 60 60

Egg%sfg omeA  Termps de manoeuvre 2 (s) 64 64 64 64 64 | 55|64 55
Vitesse de sortie (min-) 56 56 56 56 5,6 11|56 1"

Servomotet ! Pression de Fermeture 40 | 40 | 40 | 40 |32,2| 40 | 40 |29,7| 40 |29,720,5

AUNA If)g;et“re | Reguiation 40 | 40 | 40 | 40 274 40 |272|173] 27,2 173|119

SAR10.1 Couple (Nm) 60 60 | 70|60 |90 |100| 9 | 100

_Egzassfg orme A Temps de manoeuvre 2 (s) 64 64 64 55 | 64 55
Vitesse de sortie (min-) 5,6 56 5,6 11|56 1"

IIl. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité

") Tension moteur: 400V 50Hz 3~
(Autres tensions sur demande)
Autres caractéristiques techniques du servomoteur: cf. Tarif.

%) Les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50Hz.
% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Servomoteur AUMA SAR (MATIC)

Vanne de régulation a passage droit avec actionneur électrique AUMA

Figure Pression nominale Matériau Diameétre nominal
SAR 141 - 384 ‘ SAR 141 - 329 12.470 PN16 EN-JL1040 DN125v-150v
‘ 22470 PN16 EN-JS1049 DN125v-150v
L& ‘Qf—;“ 23470 PN25 EN-JS1049 DN125v-150v
g : J L 34.470 PN25 1.0619+N DN125v-150v
%( ;( ([ f‘ - T \ 35470 PN40 1.0619+N DN125v-150v
<0 i ‘ ‘ - Fig. 471 avec SAR14.1 sur demande
bl T ‘ 7}\ - Autres matériaux et exécutions sur demande.
= [ Ela== Etanchéité de la tige
Fig. 470:  + Presse-étoupe en PTFE -10°C & +250°C
// \j * Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C
N \\\\ L Fig.471:  +Modele avec soufflet en acier inoxydable (sur demande)
Modéle de clapet
standard:  « Clapet parabolique a étanchéité métal/métal
- en option:
+ Clapet parabolique & étanchéité souple en PTFE (maxi. 200°C)
. + Clapet a V renversé, a étanchéité métal
+ clapet perforé, a étanchéité métal
+ Clapet parabolique a systéme d'équilibrage (ou clapet perforé), a étanchéité métal/
métal,
Etanchéité de I'obturateur équilibré:
PTFE avec ressort en acier inoxydable (maxi. 200°C))
Guidage
+ Clapet parabolique: manchon de guidage de tige
. g + Clapet perforé / V renversé: guidage de tige et guidage de siége
° %E Courbe caractéristique
z *au chqix égal pourcentagglog linéaire
7 [ \ (a partir de Kvs 100 modifié égal pourcentage)
: Rapport de réglage
L +50: 1 a clapet parabolique
) +30: 1 a clapet perforé / clapet a \V renversé
Fig. 470 Etanchéité (classe de fuite siége / clapet)
+ métal / métal - classe de fuite IV selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
+ métal / PTFE - classe de fuite VI selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
(& partir de Kvs 1,0)
Pressions de fermeture cf. Page 12.
Caractéristiques techniques de I‘actionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur
correspondante.

Extrait de domaines d‘utilisation possibles

Industrie, technologie des procédés industriels, constr. d‘installations technologiques, etc.
(autres domaines d'utilisation sur demande)

Extrait de fluides de débit possibles

Eau de refroidissement, saumure de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, vapeur d'eau, gaz,
efc.

(autres fluides de débit sur demande)
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Servomoteur AUMA SAR (MATIC)
Dimensions et poids
DN 125v 150v
L (mm) 400 480
Fig. 470 H (mm) 858 888
PN16 (kg) 132 159
AUMA SAR 14.1 PN25/40 (ko) 3 175
Dimensions standard des brides voir page 23. (Pour I'exécution avec AUMA SAR Ex, encombrements en hauteur différents.)
Longueur face a face FTF série 1 selon DIN EN 558-1
Nomenclature
Pos. Désignation F!g. 12.470 F!g. 22470/ F!g. 23.470 F!g. 34470/ F!g. 35.470
Fig. 12.471 Fig. 22.471 | Fig. 23.471 Fig. 34.471 | Fig. 35.471
1 Corps EN-GJL-250 , EN-JL1040 EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siége * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
4 Manchon de serrage * X10CrNi18-8, 1.4310
5 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
7 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
8 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
9 Gouijons filetés 25CrMo4, 1.7218
10 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
13 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
20 Goujons filetés A4-70
21 Ecrous hexagonaux A4
24 Corps de presse-étoupe EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
26 Anneau de garniture * PTFE ou Graphite pur
* Pieces de rechange

II'faut tenir compte des indications et des restrictions de la réglementation technique!

Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agrées pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
II'existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n° 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45)
Le domaine d'utilisation de la robinetterie reléve de la responsabilité de l'installateur ou de I'exploitant de I'installation.
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Pressions de fermeture: Servomoteur AUMA SAR (MATIC)

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)

Fig. 470
DN 125v 150v
3 Siege-@ (mm) 125 150
Standard Valeur Kus 250 400
Valeur Kvs
Course (mm) 50 50
Siege-@ (mm) 80 100 100 125
Valeurs Kis—— [ aleur ks 100 160 160 250
réduites
Course (mm) 30 30 30 50
Pression de Fermeture 40 40 40 40 40 40
Servomoteur | fermeture IL —
AUMA (br) Régulation 40 40 289 40 28,9 20
SAR 14.1 Couple (Nm) 120 175 120 175 250
Egg%sf g orme A Temps de manoeuvre 2 (s) 38 63 38 63
Vitesse de sortie (min-) 8 8
Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur

") Tension moteur: 400V 50Hz 3~
(Autres tensions sur demande)
Autres caractéristiques techniques du servomoteur: cf. Tarif.

%) Les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50Hz.
% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Actionneur pneumatique ARI-DP

Vanne de régulation a passage droit avec actionneur pneumatique DP
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Figure Pression nominale Matériau Diameétre nominal
12.470/12.471 PN16 EN-JL1040 DN15-150
22470122471 PN16 EN-JS1049 DN15-150
23470123471 PN25 EN-JS1049 DN15-150
34.470/34.471 PN25 1.0619+N DN15-150
35470/ 35.471 PN40 1.0619+N DN15-150

Autres matériaux et exécutions sur demande.

Etanchéité de la tige

Fig.470:  +Chevrons d' étanchéité en PTFE-10°C & +220°C
+ Presse-étoupe en PTFE -10°C a +250°C
* Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C

Fig.471:  + Soufflet en acier inoxydable avec presse-étoupe de sécurité -60°C a +450°C

Modéle de clapet
standard:  « Clapet parabolique a étanchéité métal/métal

en option:
+ Clapet parabolique a étanchéité souple en PTFE (maxi. 200°C)
+ Clapet a V renversé, a étanchéité métal
+ clapet perforé, a étanchéité métal
+ Clapet parabolique a systeme d'équilibrage (ou clapet perforé), a étanchéité métal/
métal,

Etanchéité de l'obturateur équilibré:
PTFE avec ressort en acier inoxydable (maxi. 200°C))

Guidage
+ Clapet parabolique: manchon de guidage de tige
+ Clapet perforé / VV renversé: guidage de tige et guidage de siege

Courbe caractéristique

+ au choix égal pourcentage ou linéaire
(& partir de Kvs 100 modifié égal pourcentage)
(Valeur Kvs plus petites < 0,63 seul. égal pourcent)

Rapport de réglage
+50 : 1 a clapet parabolique
+30: 1 a clapet perforé / clapet a V renversé

Etanchéité (classe de fuite siége / clapet)
+ métal / métal - classe de fuite IV selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4

+ métal / PTFE - classe de fuite VI selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
(a partir de Kvs 1,0)

Pressions de fermeture cf. Page 16.

Caractéristiques techniques de Iactionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur
correspondante.

Extrait de domaines d‘utilisation possibles

Industrie, technologie des procédés industriels, constr. d'installations technologiques, etc.
(autres domaines d'utilisation sur demande)

Extrait de fluides de débit possibles

Fig. 470: Eau de refroidissement, saumure de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, vapeur
d'eau, gaz, efc.

Fig. 471: Réfrigérants, eau de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, huile caloporteuse, vapeur
d'eau, gaz, efc.

(autres fluides de débit sur demande)

Commande manuelle

Actionneur DP32 DP33 DP34
@ D1 (mm) | 225 300 400
H1 (mm) | 270 284 442
Poids (kg) 5 8 17

Autres caractéristiques techniques de l'actionneur: cf. fiche technique DP32-34Tri.
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Actionneur pneumatique ARI-DP
Dimensions et poids
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
L (mm) 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480
DP32 |@A (mm) 250
H (mm) 470 470 473 473 504 504 489 522 524 579 584
Fig. 470 PN16 (kg) 15,8 16,7 175 19 28 255 |30 40 54 75 102
PN25/40 (kg) 16,4 175 18,5 205 255 215 33 445 61 86 118
H (mm) 627 627 630 630 715 715 713 722 752 905 911
Fig. 471 PN16 (kg) 19 20 20,8 22,3 29 30,7 384 485 64 93 19
PN25/40 (kg) 196 208 218 238 307 32,7 44 53 7 104 135
DP33 | @A (mm) 300
H (mm) 525 525 528 528 559 559 555 588 590 645 650
Fig. 470 PN16 (kg) 218 22,7 235 25 298 315 36 46 60 81 108
PN25/40 (kg) 24 235 245 26,5 315 335 39 50,5 67 92 124
H (mm) 682 682 685 685 770 770 779 788 818 971 977
Fig. 471 PN16 (kg) 25 26 26,8 283 35 36,7 444 54,5 70 99 125
PN25/40 (kg) 256 26,8 278 29,8 36,7 38,7 474 59 77 10 14
DP34 |GA (mm) - - - - 405
H (mm) - - - - 694 694 690 723 725 780 785
Fig. 470 PN16 (kg) 59,8 61,5 66 76 20 m 138
PN25/40 (kg) - - - 615 63,5 69 80,5 97 122 154
H (mm) - - - - 905 905 914 923 953 106 | 1112
Fig. 471 PN16 (kg) - - - - 65 66,7 744 84,5 100 129 155
PN25/40 (kg) 66,7 68,7 774 89 107 140 171

Dimensions standard des brides voir page 23.

Longueur face a face FTF série 1 selon DIN EN 558-1

Nomenclature
i Ramman  Eumen
1 Corps EN-GJL-250 , EN-JL1040 EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siége * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
4 Manchon de serrage X10CrNi18-8, 1.4310
5 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
6 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
7 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
8 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
9 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
10 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
1 Manchettes * PTFE
13 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
14 Ressort de pression * X10CrNi18-8, 1.4310
15 Bande de guidage * PTFE25%C
17 Racleur * PTFE
18 Guidage de tige * X8CrNiS18-9, 1.4305
19 Bride de presse-étoupe P250GH, 1.0460
221 Entretoise de soufflet EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
222 Chapeau a traverse EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
223 Ensemble tige/soufflet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT / X6CrNiTi18-10, 1.4541
224 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
225 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
22.6 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
22.7 Gouijons filetés 25CrMo4, 1.7218
228 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
22.10 Anneau de gamniture * Graphite pur
2212 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
2217 Boulonnage * X8CrNiS18-9, 1.4305
* Pieces de rechange

II'faut tenir compte des indications et des restrictions de la réglementation technique!

Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agrées pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
II'existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n° 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45)
Le domaine d'utilisation de la robinetterie reléve de la responsabilité de l'installateur ou de I'exploitant de I'installation.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Pressions de fermeture: Actionneur pneumatique ARI-DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)

Fermeture par ressorts

DN 15 20 25 32 40
Siége-@ (mm) 18 22 25 32 40
3)
Standard Valeur Kvs 4 63 10 16 2
Valeur Kvs
Course (mm) 20 20 20 20 30
Siege-@ (mm) 35 [12 3|5 [12]18 3|5 [12]18]22 2|25 25 | 32
. 0,25/ 2,5 0,25/ 2,5 0,25/ 2,5
Valeurs Kvs rEdutes | ooy kys 016/%% 16 | 1016°% 16 4 | |oe/%®¥ 16| 4 [63] |63 10 10 | 16
04 04 04
0,1 1 0,1 1 0,1 1
Course (mm) 20 120 | 20 20 120 | 20 | 20 20120 120 | 20 | 20 20 | 20 20 | 20
. [306]29,2|21,2| 8,1 {30,6/29,2|21,2| 8,1 | 4,8 |30,6/29,2|21,2| 8,1 |48 (33|48 33|13 |25
0,2-1,0 12 . | 20(18,6(11,9]38| 20 (18,6/11,9| 3,8 |18| 20 (186(11,9/3,8 /18| 1 |18 1
— m (232 |1 2312 |1
S l. 40 | 40 | 40 |258| 40 | 40 | 40 [258|168| 40 | 40 | 40 | 258|168 |126|168|126| 7,1 |119| 67 | 38
10412 % 14 Il. |40 |40 |40 |214| 40 | 40 | 40 |214|138| 40 | 40 | 40 | 214 (138|103 |138(103| 57 | 88 | 48 | 26
S 8 m |11,2{109/99| 9 |11,2/109/99| 9 |84|97|94|84|75| 7 |65| 7 |65(36|65|36 |18
3 ~ § % l. 40 40 | 40 40 | 40 |31,4| 40 |31,4/18,7|30,6/183| 11,3
g ‘?'a’ 2 10824 2 |27 Il. 40 40 (378 40 |3781291|37,8|29,1|173|275|164|10,1
2 {’:’; g . |28,9|28,6|27,6|26,7|28,9|28,6|27,6|26,7(26,2|27,5|27,2|26,2|25,3|24,7|24,3|24,7|24,3|15,2|124,3|152 | 93
g 2 I 40 40 | 39 | 40 |386
1,525 & |28 Il. 40 40 | 40 | 40 | 40 |376/| 40 |367
8 . |40 |40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |355| 40 | 355
o
l. 40 40
2,0-33 36 Il. 40 40
IIl. 40 40
. |40c)|40c)|40c)|186c)40c)|40c)|40c)|186c)[11.9c)| 40¢) | 40c) |40c) [186c)|11.9¢) | 88¢) | 11.90)|88 ¢)|4.8c)| 8a) |432)|233)
0,2-1,0 1,2 Il. |40c)|40c) |344c)|14,2)|40c) |40 c) |344c) 14.2c) |89 c)| 40 ¢) | 40 c) [344c) | 14.2c) 89 ¢) 6,5 ¢)|8,9¢)|65¢) |34 C)| 5a) |243a)|1,1a)
- Il |75a)|72a)|62a)|54a)|75a)|724)|62a)|542)|484)|6,1a)|584)|48a)|39a)|33a)[29a) |33a)[29a)|123)|293)|124)
S l. 40¢) 40¢)|31¢) 40c)|31c)[237c)| 31¢) [237¢)| 14¢) |22.9) 1352)|8.3 2)
0412 % 14 Il. 40¢)|40c¢) 40c)|40c)|28¢) 40¢)|40¢)|28¢c)|214c)| 28¢) |214c)|12,6¢) 19,92) 116a)| 7 )
‘é, g Il [21.78)[2148)[204a) [1958) [21,7a) [21 4a) [204a) [19,52) [18.9a) [20,2a) [19.9a) [18.9a) [184) [17,54) 17 a) [17,58)[17a) [1058)[17a) |105a)6,3a)
= s S 1. 40a) 40a)|40a)|40a)(40a)|3254)| 40 | 32 |202
s K 173 he]
5 g = 10824 é 2,7 Il. 40a) 40a)|40a)|40a)|40a)(31,1a)| 40 |30,1| 19
2 § E . |40 |40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |289| 40 289|182
& ® ! (40a)) (40) | 40
& (1530 g [33 Il (40a)) (40) | 399
(1727) | g |B1) : :
8 . (40) (40) | 391
* |
2,0-4,0 45 Il. 40
IIl. 40
l. 83e)
0,2-1,0 12 Il. 7,1¢)
IIl. 64 ¢)
I 204d)
0412 14 II. 19,1d)
= . 184d)
k) I 40D)
0824 % 27 I 40b)
= 8 . 40b)
- = s
3 ] > l.
c 3 N =
S & 2 11530 s |33 Il.
g o 8 £
< © £ IIl.
s, 8
& 3] l.
o k=]
2,1-3,0 & 133 Il.
8 .
o
! |
2,0-4,0 45 IL % Sauf pour clapet perforé (illustration page 24).
Ill. Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de
L régulation‘, voir annexe technique. 7
2436 4 I |
n I .
I. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- | Presse-étoupe en graphite pur; ll. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Pression de réglage pour les actionneurs pneumatique DP: maxi. admissible 6 bar
Limitation de la pression de réglage pour I'appareil de réglage:  maxi. admissible a)bbar  b)45bar c)4bar d)35bar e)3bar
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Pressions de fermeture: Actionneur pneumatique ARI-DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)
Fermeture par ressorts

DN 50 65 80 100 125 150
Siege-@ (mm, 50 65 80 100 125 150
32?23?&1? Va|gurKv(s ! 40 63 100 160 250 400
Course (mm) 30 30 30 30 50 50
Valeurs Kvs réduites Siége-@ (mm) 32 | 40 40 | 50 50 | 65 65 | 80 80 | 100 100 | 125
Valeur Kvs 16 | 25 25 | 40 40 | 63 63 | 100 100 | 160 160 | 250
Course (mm) 20 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 | 50
l.
0,2-1,0 1,2 Il.
= IIl.
3 . | 67]38]21]38]|21 2
__|041.2 % 14 I 48 126 |13 ]26 |13 1,1
g 8 M| 3618 18
5 - g % l. 18,311,369 [113/69 |38 |68 |37 (22|37 (2212|2212 1,2
é g £ 10824 2 |27 . [164]101| 61 (101|611 33|59 |32 |19|32|19| 1 |19 1 1
2 % % m (152935693 |56| 3 |56| 3 [18] 3 |18 1,5
g 2 L 386
1,525 & |28 N |367
é m |355
~ L | 40
2,0-3,3 36 Il. 40
n | 40
. |43a)2,3a)1,1a)23a)|1,1a) 1
0,2-1,0 12 . [24a)1,1a) 1,1a)
. [12a)
5 I 1255 832)492)832)49a)262) 48 | 25 | 14 | 25 | 1.4 14
0412 | 2 |14 i 18 7a) la1a) 7a) [41a)21a) 39 | 2 | 14| 2 | 11 14
g % 13)5
- }g 8 [[8 ai 6,3a)(3,72)6,3a)[3,7a)|1,82a)| 3,7 [ 18| 1 | 1,8 | 1
£ & E L | 32 |202|126(202( 126 7.2 |125| 7,1 | 45 | 70 | 45 | 27 | 45 | 27 27
k= e 8 |0s24 g |27 n. [301] 19 | 11,819 |11,8|67 |116|66 | 41|66 |41 |25]| 41|25 25
év g m (289|182 11,3182 | 113 |64 |113|64 | 4 | 64| 4 | 24|37 |22 22
- g l. (40) | 40 |26,1| 40 |26,1|152| 26 |151| 98 |151| 98 | 6,1 | 9,8 | 6,1 6,1
(11573207) g (33"31) [ (40) | 39,9253 39,9 (253 |14,7|251 146 95 |146| 95 |59 | 95|59 59
M. |(40)|39,1|24,8|39,1|248|144|248|144| 93 |144]93 |58 | 9 |56 56
l. 357 357|209 |35620,9|136|20,9|136| 85 |136]| 85 8,5
2,0-4,0 45 Il. 40 [ 349 | 40 |34,9(205|34,7|204 13,3204 133 |83 |133] 83 83
IIl. 40 | 34,4 | 40 344|202 (344|202 |13,1/20,2|131| 82 129 8,1 8,1
I 83e) 5¢€)|83¢€) 5¢e)|26¢€) 49 | 26 | 15|26 | 15 1,5
0,2-1,0 1,2 Il. 71e)42¢e)|71¢€)42¢€)21¢€) 4 | 2 | 11| 2 |11 1,1
IIl. 64¢€)3,7¢)64¢€)3,7¢)1,9€)[3,7b)[1,9b)| 1b) |1,9b)| 1b)
I 20,4d)|12,7d)|20,4d)[12,7d)(7,2d)[ 12,6 | 72 | 45 | 72 | 45 | 27 | 45|27 |16 |27 | 16 | 1
04-1,2 14 Il. 19,1d)|11,9d) |19,1d){11,9d)|6,8 d)| 11,7 | 6,6 | 42 | 66 | 42 | 25 | 42 | 25| 14 | 25 | 14
— il 18,4d)| 11,4d) |18,4d) | 11,4d) | 6,5 d) |11,4b)|6,5 b)|4,1b)|6,5 b)|4,1b)|2,4b)| 38 | 22 | 1,3 | 22 | 1,3
8 L 40 b) [28,2b)| 40 b) |28,2b)|16,5b)| 28,1 | 16,4 | 10,6 | 16,4 | 106 | 6,6 | 106 | 6,6 | 4,1 | 6,6 | 4,1 | 2,7
10824 % 27 Il 40b) |27,4b)| 40b) |27,4b)| 16b) | 27,2 | 159 | 10,3| 159|103 | 64 [103 |64 | 4 |64 | 4 | 26
S 8 Iil. 40b) |26,9b)| 40 b) |26,9b)(15,7b)| 26,9 | 15,7 | 10,2 | 15,7 | 10,2 | 6,3 | 9,9 | 62 | 38 | 6,2 | 38 | 2,5
2. | 2 5 ! 85 85 | 58
& £ 11530 5 33 Il 8,4 84 | 57
< S E . 8,2 82| 56
§ § I 40 a) 40a)|40a)| 40 | 40 |30,5| 40 305|194 30,5194 19,4
2,1-3,0 & |33 II. 40 a) 40a)(40a)| 40 | 40 |30,2| 40 |30,2|19,2|30,2|19,.2 19,2
g IIl. 40 a) 40a)|40a)| 40 | 40 |30,1| 40 |30,1|19,1|29,8 18,9 18,9
. I 17 17] 8
2,0-4,0 45 Il. 1,5 1579
IIl. 1,4 1478
I 35,1 351|224 351|224 22,4
24-36 4 Il. 34,8 3481222348222 22,2
IIl. 34,7 3471221344219 21,9
. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur; ll. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Pression de réglage pour les actionneurs pneumatique DP: maxi. admissible 6 bar
Limitation de la pression de réglage pour |'appareil de réglage: ~ maxi. admissible a) 5 bar b)45bar c)4bar d)3,5bar e)3bar

% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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R ARI-STEVI® 470 / 471
Pressions de fermeture: Actionneur pneumatique ARI-DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)

Ouverture par ressorts
DN 15 20 25 32 40
Siege-@ (mm) 18 22 25 32 40
3)
Jandart | Valeur Kis 4 63 10 16 2%
Course (mm) 20 20 20 20 30
Siege-@ (mm) 3 5 | 12 3 |5 | 12] 18 3|5 | 121822 2 | 25 25 | 32
0,25/ 2,5 0,25/ 2,5 0,25/ 2,5
valeurs £15 | Valeur s 0161 %% 16 0161\ %% 15 | 4 0161\ %% 15 | 4 | 63 63 | 10 10 | 16
011"~ 1 011" 1 01| 1
Course (mm) 20 | 20 | 20 20 | 20 | 20 | 20 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20 | 20 20 | 20
‘I. 40 | 40 | 40 | 258 | 40 | 40 | 40 |258|16,8| 40 | 40 | 40 |258|16,8|126|168|126| 7,1 119 6,7 | 3,8
14 \u, 40 | 40 | 40 |21,4| 40 | 40 | 40 |21,4|138| 40 | 40 | 40 |21,4|138|10,3]138(10,3| 57 | 88 | 48 | 26
\|||_ 12/109/99| 9 [112/109|/98 | 9 |84 |97 |94 |84 |75| 7 |65| 7 |65|36|65]|36|18
\I. 40 40 | 40 40 | 40 | 40 | 40 | 40 |24,5| 40 | 241|151
'§ 2 \II. 40 40 | 40 40 | 40 |384| 40 |384|23,1/369|22,2|138
o \III. 37,8/375/36,5|356|37,8|375/365|356| 35 |363361| 35 |342|336|332|336|332| 21 |332| 21 | 13,1
©
% I 40 40 | 338
s < 3 \II. 40 40 | 40 | 40 | 40 | 326
IS = ‘III. 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 318
g8 | g [ 40
5 .
= S I, 40
= . 40
% I.
£ .
}m.
1.
6 I,
I,
\I. 40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|31d)|40d)|40d)|40d)|40d)|31d)|23,7d)|31 d)|23,7d)| 14 d) |22,9d)|13,5d)(8,3 d)
14 \II. 40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40 d)|28,2d)|40 d) |40 d) |40 d) |40 d) | 28 d) |21,4d)| 28 d) |21,4d)|12,6d)|19,9d) | 11,6d) | 7 d)
\|||, 21,7d)|21,4d)|20,4d)|19,5d)|21,7d) | 21,4d) | 20,4d) | 19,5d) | 18,9d)| 20,2d) | 19,9d) | 18,9d) | 18,2d)| 17,5d)| 17 d) |17,5d)| 17 d) [10,5d)| 17 d) |10,50)|6,3 d)
‘I. 40d) 40 d)|40 d)|40 d)|40 d) |40 d)|40 d) |40 d)|26,2d)
E 2 \II. 40d) 40 d) |40 d) |40 d) |40 d) |40 d) | 40 d) |39,3d)|24,9d)
o \|||, 40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40d)|40 d)|38,2d)|40 d) |38,2d)|24,2d)
3 I. 404)
(0]
C 3 3 I, 40 d)|40 d)
2o | g I, 40d) 40d)[40d)
£8 & [
< = :
g I I,
ps I
k] i
2 ‘l.
&P .
I,
.
6 I,
I,
\I. 20,4e)
14 I, 19,1¢)
m 18.4¢)
I 40¢)
g I 40¢)
@ I, 40e)
3 h
§ 3
C 85 I,
23 S
T “II.
g £ :
g 4 I,
[}
8 }m.
o
2 L _|
& .
‘III. %) Sauf pour clapet perforé (ilustration page 24).
‘I Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de ]
6 ‘" régulation*, voir annexe technique. o
\III. | | | | | | |
. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- / Presse-étoupe en graphite pur; IIl. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Pression de réglage pour les actionneurs pneumatique DP: maxi. admissible 6 bar
Limitation de la pression de réglage pour |'appareil de réglage:  maxi. admissible a) 5 bar b)4,5bar  c)4 bar d)3,5bar e)3bar
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ARI-STEVI® 470 / 471

Pressions de fermeture: Actionneur pneumatique ARI-DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0

(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation”, voir annexe techn.)

Ouverture par ressorts

DN 50 65 80 100 125 150
Siége-@ (mm 50 65 80 100 125 150
32?23??@) ok K\)s ! 40 63 100 160 250 400
Course (mm) 30 30 30 30 50 50
Valeurs Ks Siége-@ (mm) 32 | 40 40 | 50 50 | 65 65 | 80 80 | 100 100 | 125
éduites ) Valeur Kvs 16 | 25 25 | 40 40 | 63 63 | 100 100 | 160 160 | 250
Course (mm) 20 30 30 | 30 30 | 30 30 | 30 30 30 30 50
l. 6,7 | 38 | 21 38 | 21 2
14 Il 48 | 26 | 1,3 | 26 | 13 1,1
M. 36 | 1,8 1,8
l. 2411151 93 | 151 ] 93 | 52 | 92 | 51 32 | 51 32 | 18 | 32 | 18 1,8
§ 2 Il 222|138 | 85 | 138 | 85 | 47 | 83 | 46 | 28 | 46 | 28 | 16 | 28 | 16 1,6
© M. 21 | 131 8 131 8 44 8 44 | 27 | 44 | 27 | 15 | 24 | 14 14
2 I | 40 | 338|214 |338 | 214|124 | 213 124 8 |124| 8 | 49| 8 | 49 49
. % 3 Il 40 | 326|206 | 326 | 206 | 11,9 | 204 | 118 | 76 | 118 | 76 | 47 | 76 | 47 47
g S § 18 40 | 3181201 318|201 | 116|201 | 116 | 75 | 116 | 75 | 46 | 72 | 44 44
§ 2 § L 40 |335| 40 | 335|196 |334 196 | 127 196 | 127 | 8 |127| 8 8
8 |4 Il 40 | 327 | 40 | 327 | 191|325 | 19 | 124 | 19 | 124 | 78 | 124 | 78 78
§ M. 40 322 | 40 | 322 | 189|322 | 189 | 123 | 189 | 123 | 7,7 12 75 75
% l. 40 40 | 268 | 40 | 268 | 175|268 | 175 | 11,1 | 17,5 | 11,1 1,1
&, 5 I 40 40 | 264 | 40 | 262 | 172 | 26,2 | 17,2 | 10,8 | 17,2 | 10,8 10,8
M. 40 40 | 26,1 | 40 | 261 | 17 | 261 | 17 | 10,8 | 16,8 | 10,6 10,6
l. 34 34 1223 | 34 | 223|141 | 223 | 141 14,1
6 Il. 33,6 334 1219|334 (219|139 21,9 | 139 13,9
IIl. 33,3 333|218 (333|218 | 138|215 | 136 13,6
I [135d)83d)[4,9d)[83d)|49d)[2,6d) 48d)[25d)|14d)|25d)]144d) 144)
14 . |11,6d) 7d) |41d)| 7d) |41d)|2,1d)|3,9d)| 2d) |1,1d)| 2d) |1,1d) 1,1d)
M. [105d)|6,3d)|3,7d)|6,3d)|3,7d)|184d)|3,7d)|18d)| 1d) [1,8d)| 1d)
I | 40d) |262d)|165d)|2620d)[165d)| 95d) [164d)[94d)| 6d) |94d)| 6d) |37d)| 6d) |3,7d) 3,7d)
5 |2 Il 1393d)|2490d)|157d)|249d)|157d)| 9d) |155d)|89d)|57d)|89d)|57d)|34d)|57d)|344d) 34d)
o . |382d)|242d) 152d)|24,2d)[152d)| 8,7d) [152d)|8,7d)|5,5d)|8,7d)|55d)|34d)|52d)|3,2d) 3,2d)
e I 40d) |357d)| 40d) 357d)[20,9d)|356d)[209d)[136d)|209d)|136d)|8,5d)|136d)|85d) 8,5d)
= % 3 . 40d) | 40d) |34,9d)| 40d) [349d)|20,5d)(34,7d)|20,4d)[133d)[20,4d)|133d)|8,3d)|133d)|8,3d) 8,3d)
g 3 § M. 40 d) 40 d) 344d)| 40d) |34,4d)|20,2d)|34,4d)|20,2d)|13,1d)|20,2d)|13,1d)| 8,2 d) 129d)|8,1 d) 8,1 d)
'% & £ I 40a) 40a) |324a)| 40 | 324 | 212|324 | 212|134 | 212 | 134 13,4
= § 4 . 40a) 40a) |319a)| 40 | 318|209 | 318|209 | 132|209 | 13,2 13,2
§ M. 40 a) 40a) |316a)| 40 | 31,6 | 20,7 | 31,6 | 20,7 | 13,1 | 20,5 | 12,9 12,9
% l. 40 a) 40 | 288 | 40 | 288 | 183|288 | 18,3 18,3
& |5 Il. 40 a) 40 | 285 | 40 | 285 | 18,1 | 285 | 18,1 18,1
M. 40a) 40 | 284 | 40 | 284 | 18 | 281 | 178 17,8
l. 36,4 36,4 | 232 | 364 | 23,2 23,2
6 Il. 36,1 36,1 23 | 361 | 23 23
M. 36 36 | 229 | 357 | 22,7 22,7
1. 204e)|127€)|204¢)|127€)|72¢€)| 126 | 72 | 45 | 72 | 45 | 27 | 45 | 27 | 16 | 27 | 16 1
14 Il 19,1¢e)[119¢)/191¢e)[119¢€)/6,8€)| 11,7 | 66 | 42 | 66 | 42 | 25 | 42 | 25 | 14 | 25 | 14
. 184¢)[114¢)184¢)[114¢)65¢)|11,4b) 65b) |4,1b)|65b) [41b)[24b)| 38 | 22 | 13 | 22 | 13
l. 40e) | 36¢e) |40e) | 36¢e) [211e)| 359 | 21 | 137 | 21 | 13,7 | 86 | 13,7 | 86 | 54 | 86 | 54 | 36
§ 2 Il 40¢e) |352¢€)| 40e) |352¢€)|206€)| 35 | 20,5 | 134 | 205 | 134 | 84 | 134 | 84 | 52 | 84 | 52 | 35
° il 40¢) |34,7¢)| 40€) |34,7¢€)|20,3¢)|347b)|203b)|[132b)|203b)|13,2b)| 8,3b)| 12,9 | 81 | 51 | 81 | 51 | 34
Pi . 40e) 40e) |40€)| 40 | 40 | 29 | 40 | 29 | 184 | 29 | 184 | 117 | 184 | 17| 8
o % 3 Il 40¢) 40e) | 40e)| 40 40 | 28,7 | 40 | 28,7 | 182 | 287 | 182 | 115|182 | 115 | 79
g S | 8 . 40€) 40€) | 40€) | 40b) | 40b) [285b)| 40b) [285b)|181b)] 283 | 18 | 114 | 18 | 114 | 78
88 | E ) 40 40 | 283 40 | 283 18 | 283 | 18 | 124
8 |4 Il 40 40 | 281 | 40 | 281 | 179|281 | 179 | 123
§ M. 40 b) 40b) | 28b) | 40 | 278 | 17,7 | 27,8 | 17,7 | 12,2
% l. 38,1 381|243 | 381 | 24,3 | 16,8
& |5 I. 379 379 | 242 | 379 | 242 ] 167
Il 3 Sauf pour clapet perforé (ilustration page 24). 376 | 24 | 376 | 24 | 166
Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de
L régulation*, voir annexe technique. 40 40 | 306 | 40 | 306 | 212
6 Il. 40 40 | 305 | 40 | 305 | 211
. | | | | | | | 40 | 303 | 40 |303 | 21
I. Fig. 470: Garniture d‘étanchéité a chevrons en PTFE; Il. Fig. 470: PTFE- | Presse-étoupe en graphite pur; ll. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Pression de réglage pour les actionneurs pneumatique DP: maxi. admissible 6 bar
Limitation de la pression de réglage pour |'appareil de réglage: ~ maxi. admissible a) 5 bar b)4,5bar )4 bar d)3,5bar e)3bar
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ARI-STEVI® 470 / 471

Actionneur pneumatique ARI-DP

Vanne de régulation a passage droit avec actionneur pneumatique DP

H1

Figure Pression nominale Matériau Diameétre nominal
12.470/12.471 PN16 EN-JL1040 DN125v-150v
22470122471 PN16 EN-JS1049 DN125v-150v
23470123471 PN25 EN-JS1049 DN125v-150v
34.470/34.471 PN25 1.0619+N DN125v-150v
35.470/35.471 PN40 1.0619+N DN125v-150v

Autres matériaux et exécutions sur demande.

Etanchéité de la tige

Fig.470:  + Presse-étoupe en PTFE -10°C a +250°C
* Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C
& Fig.471:  «+ Soufflet en acier inoxydable avec presse-étoupe de sécurité -60°C a +450°C
& Modéle de clapet
standard:  « Clapet parabolique a étanchéité métal/métal
en option:
+ Clapet parabolique & étanchéité souple en PTFE (maxi. 200°C)
+ Clapet a V renversé, a étanchéité métal
T S + clapet perforé, a étanchéité métal
== ‘ + Clapet parabolique a systéme d'équilibrage (ou clapet perforé), a étanchéité métal/
19 métal,
27 29 Etanchéite de I'obturateur équilibre:
20 26 PTFE avec ressort en acier inoxydable (maxi. 200°C))
30 E Guidage
! 9 + Clapet parabolique: manchon de guidage de tige
‘ 24 + Clapet perforé / V renversé: guidage de tige et guidage de siége
8
— 7 Courbe caractéristique
z 5 + au choix égal pourcentage ou linéaire
= § &l 4 (a partir de Kvs 100 modifié égal pourcentage)
° 2 Rapport de réglage
) j 1 +50: 1 a clapet parabolique
Fig. 470 N +30: 1 aclapet perforé / clapet a V renversé
S - Etanchéité (classe de fuite siége / clapet)
\ T J . . .
\\\J\ P / %% —] rj’/ « métal / métal - classe de fuite IV selon DIN EN 1349 ou IEC 60534-4
AN
‘\J\\\ v \ﬁj ; ) * métal / PTFE - classe de fuite VI selon DIN EN 1349 ou |EC 60534-4
N (\)¥74§ @‘%2 / (a partir de Kvs 1,0)
ST j/’ Pressions de fermeture cf. Page 22.
Caractéristiques techniques de I‘actionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur
correspondante.
Extrait de domaines d‘utilisation possibles
@ Industrie, technologie des procédés industriels, constr. d‘installations technologiques, etc.
(autres domaines d‘utilisation sur demande)
Extrait de fluides de débit possibles
Fig. 470: Eau de refroidissement, saumure de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, vapeur
d'eau, gaz, efc.
Fig. 471: Réfrigérants, eau de refroidissement, eau chaude, eau surchauffée, huile caloporteuse, vapeur
d'eau, gaz, efc.
(autres fluides de débit sur demande)
2216
2215
L 2210
2212
228
227
2213
226
225
223
221
37
36
10
9
24
8 Commande manuelle
7 Actionneur DP34T
35 D1 (mm) | 400
3 H1 (mm) | 630
2 Poids (ko) |4
Fig. 471 1 Autres caractéristiques techniques de I'actionneur: cf. fiche technique DP32-34Tri.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Actionneur pneumatique ARI-DP
Dimensions et poids
DN 125v 150v
L (mm) 400 480
DP34T |GA (mm) 405
H (mm) 1021 1051
Fig. 470 PN16 (kg) 181 210
PN25/40 (kg) 192 295
H (mm) 1468 1498
Fig. 471 PN16 (kg) 204 232
PN25/40 (ka) 215 247
Dimensions standard des brides voir page 23.
Longueur face a face FTF série 1 selon DIN EN 558-1.
Nomenclature
Pos. | Désignatin Fig 12471 Fg 2471 Fig 23471 Fg 34471/ Fig 35471
1 Corps EN-GJL-250 , EN-JL1040 EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siege X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
4 Manchon de serrage * X10CrNi18-8, 1.4310
5 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
7 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
8 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
9 Gouijons filetés 25CrMo4, 1.7218
10 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
13 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
19 Bride de presse-étoupe P250GH, 1.0460
20 Gouijons filetés A4-70
21 Ecrous hexagonaux Ad
221 Entretoise de soufflet EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GP240GH+N, 1.0619+N
223 Ensemble tige/soufflet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT / X6CrNiTi18-10, 1.4541
225 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT (trempé)
22.6 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
22.7 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
228 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
229 Goupille cannelée d'ajustage 46520+C, 1.0727+C
22.10 Anneau de garniture * Graphite pur
2212 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301
22.13 Corps de presse-étoupe EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 ‘ GP240GH+N, 1.0619+N
22.15 Bague de serrage X20Cr13+QT, 1.4021+QT
22.16 Ecrou -raccord X8CrNiS18-9, 1.4305
24 Corps de presse-étoupe EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 \ GP240GH+N, 1.0619+N
26 Anneau de garniture * PTFE ou Graphite pur
29 Raccord de bride EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049
30 Vis a téte cylindrique 8.8-A2B
35 Rallonge de tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
36 Manchon de serrage * X10CrNi18-8, 1.4310
37 Joint plat * Graphite pur (avec ame en acier inoxydable, CrNi)
38 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218
39 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181
* Pieces de rechange

II'faut tenir compte des indications et des restrictions de la réglementation technique!

Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agrées pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
II'existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n° 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45)
Le domaine d'utilisation de la robinetterie reléve de la responsabilité de l'installateur ou de I'exploitant de I'installation.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Pressions de fermeture: Actionneur pneumatique ARI-DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P2 =0
(respecter les limites dictées par le PN., cf. Page 23. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)

Fermeture par ressorts

DN 125v 150v
Siége-@ (mm) 125 150
3)
Jandar Valeur Kvs 250 400
Course (mm) 50 50
... | Siege-@ (mm) 80 100 100 125
Valeurs Kvs rédultes. [y ajeur Kus 100 160 160 250
Course (mm) 30 30 30 50
Il. 37b) 2,2h) 1,2b) 2,2bh) 1,2b)
0,2-1,0 1,2
Ill. 3,7¢) 22¢) 13e) 22¢€) 13¢)
5 0412 5 14 Il. 9,8b) 6,1b) 3,8b) 6,1b) 3,8b) 2,5b)
o | ® | Iil. 9,9d) 6,2 d) 384d) 6,2 d) 384d) 2,5d)
2 £
% 024 % a7 Il. 22,1 14 838 14 8,38 6
e k] 2 IIl. 22,1b) 14 b) 8,8b) 14b) 838b) 6b)
=1
s 8 1530 8 23 Il 17,7 17,7 12,2
5 & § T § ’ . 17,73) 177a) 12,2a)
= 8 0 | 8 s I, 10 396 396
=R =N m 40a) 396a) 396 a)
o o
2 2 Il 24 24 16,6
£ 20401 8 148 i, 24 2% 166
24-36 45 ::I 40 40
Il. Fig. 470 PTFE- | Presse-étoupe en graphite pur; IIl. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Ouverture par ressorts
DN 125v 150v
Siége-@ (mm) 125 150
3)
pandatd " [Valeur Kis 250 400
Course (mm) 50 50
Valeurs K Siége-@ (mm) 80 100 100 125
itoe) | Valeur Kvs 100 160 160 250
Course (mm) 30 30 30 50
14 Il. 9,8b) 6,1b) 38h) 6,1 b) 38b) 2,5b)
' Iil. 99¢) 6,2€) 38¢€) 6,2 €) 38 ¢€) 25¢€)
= 8 2 Il 28,2 b) 17,9 b) 11,3 b) 179 b) 11,3 b) 78 b)
25 § i, 283 €) 18 ¢) 14 ) 18 ) 14 e) 78 ¢)
§ & |s§ i Il 40b) 37,6b) 24b) 37,6b) 24 b) 16,6 b)
§ £ 1. 40¢€) 376¢) 24 ¢) 376¢) 24 ¢) 16,6 €)
§ 2 Il 40b) 36,6 b) 40b) 36,6 b) 254b)
8 3|4
a® MIl.
II. Fig. 470 PTFE- | Presse-étoupe en graphite pur; IIl. Fig. 471: Soufflet métallique d’étanchéité
Pression de réglage pour les actionneurs pneumatique DP: maxi. admissible 6 bar
Limitation de la pression de réglage pour I'appareil de réglage: ~ maxi. admissible a)bbar  b)45bar c)4bar d)35bar e)3bar

% Sauf pour clapet perforé (illustration page 24). Valeurs Kvs selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.
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ARI-STEVI® 470 / 471

Dimensions des brides / Tableau: pressions/températures
Dimensions standard des brides Brides selon DIN EN 1092-1/ -2 (Alésages de bride/ tolerances d'épaisseur sel. DIN 2533/2544/2545)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
PN16 | @D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285
PN16 | OK (mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240
PN16 | nx@d (mm) 4x14 4x14 4x14 4x18 4x18 4x18 4x18 8x18 8x18 8x18 8x22
PN25 | @D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300
PN25 | @K (mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250
PN25 | nx@d (mm) 4x14 4x14 4x14 4x18 4x18 4x18 8x18 8x18 8x22 8x26 8x26
PN40 | @D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300
PN40 | OK (mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250
PN40 | nx@d (mm) 4x14 4x14 4x14 4x18 4x18 4x18 8x18 8x18 8x22 8x26 8x26
Tableau: pressions/températures selon DIN EN 1092-2
Matériau -60°C a <-10°C* -10°C a 120°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C
EN-JL1040 PN16 | (bar) 16 144 12,8 1,2 9,6 - -
EN-JS1049 PN16 | (bar) sur demande 16 15,5 147 13,9 12,8 1,2 - -
EN-JS1049 PN25 (bar) sur demande 25 243 23 218 20 17,5 - -
Tableau: pressions/températures selon DIN EN 1092-1
Matériau -60°C a <-10°C* -10°C a 50°C 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
1.0619+N PN25 | (bar) 18,7 25 233 21,7 194 178 16,1 15 144 13,9
1.0619+N PN40 | (bar) 30 40 373 347 30,2 284 258 24 23,1 22,2

Des valeurs intermédiaires des pressions de service maxi.admissibles ne doivent étre calculées par interpolation linéaire entre la valeur de température immédiatement inférieure et

supérieure.

* Viis et écrous en Ad-70 (a températures dessous -10°C)

Lors de la commande, priére d‘indiquer

- Le numéro de figure

- Diamétre nominal

- Pression nominale

- Matériau du corps

- Modéle de clapet

- Valeur Kvs

- Courbe caractéristique
- Etanchéité de la tige

- Type d'actionneur

- Les versions spéciales ou les accessoires éventuels

Exemple:

Figure 35.470; diamétre nominal DN 100; pression nominale PN40; matériau du corps 1.0619+N; clapet parabolique; kvs 160; égal pourcentage;
gamniture d'étanchéité a chevrons en PTFE comprimés par ressort; ARI-PREMIO 5 kN.

Dimensions en mm
Poids en kg

Pressions en bar(gauge)
(surpression)

1bar2 10°Pa2 0,1 MPa
Kvs en m¥h
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ARI-STEVI® 470 / 471

Garniture d'étanchéité a chevrons en PTFE comprimée

Etanchéité de la tige

20
21

28

<4
L
RS

AN

]
N N\

P77

A

NN

7 4
P2

par ressort Presse-étoupe en PTFE / graphite pur
Pos. | Désignation
20 Gouijons filetés A4-70
21 Ecrous hexagonaux Ad
25 Douille d'écartement * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
26 Anneau de garniture * PTFE ou Graphite pur
28 Bague de serrage * X20Cr13+QT, 1.4021+QT
* Piece de rechange

Exécutions

Modéles des corps

Clapet parabolique avec guidage renforcé de tige et
garniture en PTFE sur la surface d'appui du clapet

siege

i

Clapet perforé avec guidage renforcé de tige et de siége

P==p Sens d'écoulement pour gaz et vapeur afin de
réduire le niveau sonore.

2z Sens d'écoulement pour liquides afin de réduire les
cavitations.

Clapet parabolique avec systéme d‘équilibrage

Clapet perforé avec systéme d‘équilibrage

P==p Sens d'écoulement pour gaz et vapeur afin de
réduire le niveau sonore.

rzz> Sens d'‘écoulement pour liquides afin de réduire les
cavitations.

<> Anmarumen

Technique d’avenir.
ROBINETS ALLEMANDS DE QUALITE

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33756 SchloR® Holte-Stukenbrock, Allemagne,
Tél. +49 52 07 / 994-0, Fax +49 52 07 / 994-158 ou 159  Internet: http://www.ari-armaturen.com  E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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