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PMER 


         
1-2 rue Thomas Edison             
        
 

ZA la Mare du Milieu                                               L'usinage à assistance numérique          

91630 GUIBEVILLE

 
                         Usinez plus vite qu'un conventionnel !
Tél. : 01 69 17 12 12


                           Programmez plus vite qu'une CN !
Fax : 01 69 17 12 19



   
Email : contact@pmer.fr
Site : www.Pmer.fr
TOURS A ASSISTANCE NUMERIQUE

LT…..NC
Tours à banc plat performants et simples d’emploi 

Ces tours  ont été développés pour répondre aux exigences de la production de pièces unitaires et de petites séries.

Idéales pour la pièce simple à la plus complexe, grâce à la souplesse des contrôles numériques utilisés
COMMANDE NUMERIQUE SIEMENS 808 D avec Manual Machine Plus   
· Simplicité d'emploi

· Grâce à une architecture puissante, la vitesse de traitement des blocs de données est très rapide.

· La vitesse de coupe constante, en standard, permet de meilleurs états de surface et prolonge la durée de vie des outils.

· Plusieurs modes de programmation différents, dont l'apprentissage.

CONCEPTION DU TOUR :

· Bâti monobloc fonte rigide avec renforts de structure 

· Banc traité par induction 

· Guidage linéaire des axes
(    Graissage centralisé

· Vis à billes de haute précision

· Nez de broche trempé et rectifié

· Broche sur roulements coniques précontraints de précision 

· Tourelle  
- voir équipement et options
Conforme aux normes C.E.

	CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
	Unité
	LT 580NC
	LT 660NC
	LT 760NC
	LT 860NC

	Caractéristiques générales
	 
	
	
	
	

	Diamètre au-dessus du banc
	mm
	580
	660
	760
	860

	Diamètre au-dessus du chariot
	mm
	372
	420
	520
	620

	Diamètre dans le rompu
	mm
	780
	850
	950
	1050

	Distance entre les pointes
	mm
	1500-6000
	1500-6000
	1500-6000
	1500-6000

	Broche (Poupée)
	
	
	
	
	

	Nez de broche DIN 55027
	n°
	8
	11
	11
	11

	Diamètre du nez de broche 
	Metric
	80
	120
	140
	140

	Alésage de la broche
	mm
	72
	103
	132
	132

	Diamètre du roulement frontal en broche
	mm
	120
	140
	170
	170

	Nombre de gamme de vitesses
	Nb
	3
	3
	3
	3

	Gamme I de vitesses
	t/min
	25-100
	9-55
	7-42
	7-42

	Gamme II de vitesses
	t/min
	100-400
	37-220
	28-170
	28-170

	Gamme III de vitesses
	t/min
	500-2000
	220-1320
	165-1015
	165-1015

	Puissance du moteur principal
	kW
	11
	15
	18,5
	18,5

	Chariot transversal
	
	
	
	
	

	Course transversale
	mm
	290
	430
	430
	430

	Puissance moteur axe Z (longitudinal)
	Nm/Kw
	16/5
	18/3,7
	18/3,7
	18/3,7

	Puissance moteur axe X (transversal)
	Nm/Kw
	11/3,4
	11/2,7
	11/2,7
	11/2,7

	Diamètre vis à billes axe Z x  Pas
	mm
	50 x 10
	50 x 10
	50 x 10
	50 x 10

	Diamètre vis à billes axe X x Pas
	mm
	32 x 5
	32 x 5
	32 x 5
	32 x 5

	Vitesse de déplacements des axes X & Z
	M/min
	10
	10
	10
	10

	Contre-Pointe
	
	
	
	
	

	Diamètre du fourreau
	mm
	72
	105
	105
	105

	Course du fourreau
	mm
	225
	225
	225
	225

	Cône du fourreau
	CM
	5
	6
	6
	6

	Tourelle Porte-Outils
	
	
	
	
	

	Tourelle manuelle à changement rapide des porte-outils
	PARAT
	RD4
	RD4
	RD4
	RD4

	Commande numérique
	SIEMENS
	808 D
	808 D
	808 D
	808 D

	Incrément programmable mini.
	Mm
	0,001
	0,001
	0,001
	0,001

	Tension électrique (triphasée)
	VAC
	400
	400
	400
	400

	Poids (EP=2000 mm)
	kg
	3800
	5000
	5360
	5600


 Equipement standard 

Broche avec entraînement direct par courroies

Moteur principal  11 kW, 15 kW ou 18 kW avec variateur, moteurs des axes

CN SIEMENS 808 D avec Manual Machine Plus
Equipement Electrique

Panneau de contrôle et armoire électrique

Système complet de refroidissement

Système de lubrification central

Eclairage basse tension

Flasque pour mandrin

Tourelle manuelle à changement rapide type Multifix « C »
Mandrin 3 mors à serrage concentrique (250, 315 ou 400 mm) selon modèle 
Protection de la zone de travail et du mandrin

Pointe fixe pour la broche

Douille de réduction pour la broche

Contre pointe

Emballage standard

Notice d’utilisation et d’entretien


Contrôle puissant permettant des vitesses de calcul très élevées et donc des déplacements rapides et précis.

Les aides de base

■ Calculette intégrée,

■ Compteur de pièces,

■ Calcul du temps d'exécution pièce

■ Surveillance de la durée de vie des outils et du nombre de pièces

■ Modèles de programmes

■ Aide en ligne

■ 18 langues intégrées

Plus de confort pour les tours semi conventionnels 

■ Création de programmes par apprentissage

■ Tournage de cônes

■ Tournage de congés et d'arrondis

■ Programmation de contours libres

■ Filetages, reprise de filetages

■ Taraudage

■ Mesure d’outil

METHODES DE PROGRAMMATION :  
L'interface Manual Machine plus vous offre de nouvelles possibilités pour les tours d'outillage ou par apprentissage. La SINUMERIK 808D sl avec Manual Machine plus est parfaitement adaptée à la réalisation de pièces unitaires, de réparations de pièces ou de petites séries. Grâce à son mode      « apprentissage » la réalisation de la première pièce crée le programme

La SINUMERIK 808D sl avec Manual Machine plus convient donc particulièrement bien aux outilleurs, aux personnels de maintenance et aux centres de formations.

Conçus par des tourneurs pour des tourneurs, elle est très simple d’utilisation, de prise en main rapide, et ne nécessitant aucune connaissance particulière en langage de programmation.

La programmation est facilitée par :

· Conversationnel graphique

· Des cycles préprogrammés simples d’emploi

· Un éditeur de texte plein écran 

permettant les fonctions COUPER \ COPIER \ COLLER \ RECHERCHER \ REMPLACER
CYCLES PREPROGRAMMES :

La  SINUMERIK 808D sl avec Manual Machine Plus dispose de cycles de :

■ Mesure d'outil

■ Tournage sur butée

■ Détermination du zéro pièce

■ Dressage/chariotage

■ Tournage de cônes

■ Tournage de congés et d'arrondis

■ Cycles de chariotage

■ Perçage au centre

■ Taraudage

■ Gorge/gorges multiples

■ Tronçonnage

■ Filetage

■ Réparation de filetages

■ Usinage de contours libres

■ Création d'une gamme d'usinage


- Tourelle automatique 4 postes Baruffaldi     TAN160 (LT 580)

          
 
  
                                                                                 TAN210 (LT 660 760 & 860)         


- Tourelle automatique 4 postes Duplomatic  TRM N160 (LT580)
      


                                                                                 TRM N200 (LT 660 760 & 860)     

 
- Tourelle automatique Duplomatic et plateau 8 postes en VDI 30
                                                                                  BSV N160 (LT580)
               

                                                                                  BSV N200 (LT660 760 & 860)                

- Lunette fixe 20 à 200 mm

 




        
     
- Lunette fixe 180 à 340 mm (LT580 ; 660) 



                      
   
- Lunette fixe 200 à 520 mm (LT 760)
 



      

  
- Convoyeur à copeaux 1000 mm





     
  
- Convoyeur à copeaux 1500 mm





      
  
- Convoyeur à copeaux 2000 mm





     

- Convoyeur à copeaux 3000 mm





      
  
- Convoyeur à copeaux 4000 mm





      
    
- Convoyeur à copeaux 5000 mm





      
  

- Convoyeur à copeaux 6000 mm





      
  

- Entrainement pneumatique du fourreau de la contre-pointe 



  
- Mandrin hydraulique avec centrale




                 
PMER Machines outils

TOURS LT….. NC








Commande Numérique SIEMENS 808D MM+








Options
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