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Machines de référence en France

 

France , Secmil , WFT 13 CNC 

X = 3000 mm Y = 2000 mm Z = 1200 mm W = 730 mm 

 

France , Secmil , WFT 13 CNC 

X = 3000 mm Y = 2000 mm Z = 1200 mm W = 730 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

France , Marrel , WFT 13 CNC , palettisation système  EROWA 

X = 4000 mm Y = 1700 mm Z = 1200 mm W = 730 mm Table 1600 x 1800 mm 
15 Tonnes 

Magasin 40 outils 

Palettisation système  EROWA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

France , Marrel , WFT 13 CNC , palettisation système  EROWA 

X = 4000 mm Y = 1700 mm Z = 1200 mm W = 730 mm Table 1600 x 1800 mm 
15 Tonnes 

Magasin 40 outils 

Palettisation système  EROWA 

Canada, AD PRECISION, WFT 13 CNC

X = 2 000 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm Moveable Platf orm 

Hungary, NORDMETAL Kft ., WRFT 130 CNC

X = 4 200 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm Rotary Table 2 000 x 2 500

Netherlands, TIMMERMANS, WRF 130 CNC

X = 8 000 mm Y = 3 500 mm V = 2 400 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table 
2 500 x 3 000

CTS 30 bar
Floor Plates (2 pcs.) 
4 800 x 1 885 x 400 

Reference Machines
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France, MANUFACTURE DE FORAGE, WRF 130 CNC

X = 7 400 mm Y = 2 500 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table
2 000 x 2 500 

ATC 60 pcs. CTS 30 bar

France, Sarrazin, WFT 13 CNC

X = 3 500 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm
Rotary Table
1 600 x 1 800 

Universal Manual Milling Head UHM 30 
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A propos de CMOI
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A propos de CMOI
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About Fermat

Number of 
Employees

 With sales and service faciliti es in six diff erent 
countries and producti on faciliti es in the Czech 
Republic, FERMAT is right now one of the leading 
suppliers of metal working and processing 
equipment on the European marketplace. 
The company has almost 400 employees and 
achieved an annual turnover of 57 million Euro in 
2008 and 46 million Euro in 2009.

 FERMAT was established in 1990 as 
a company specializing mainly in retro tt ed 

machines. Aft er successful growth over the 
following years, FERMAT decided to invest 
its signi cant experience gained while 
modernizing used Horizontal Boring Mills into  
the development and subsequent manufacture 
of its own high-end professional product 
- Horizontal Boring Mill. Stressing the quality 
of high-performance, live spindle and precision 
handwork in general, FERMAT off ers a reliable 
machine that represents ‘Best Value’ in today’s 

competi ti ve global machine tool industry. At the 
same ti me, our valued clients also bene t from 
very competi ti ve prices and short delivery terms.

 FERMAT faciliti es are located in various parts 
of the Czech Republic and in Slovakia. Overall, 
our company operates in modern producti on, 
retro- t, and repair centers measuring more 
than 20,000 m2 (215,230 sq. ft .). Our largest 
producti on sites can be found in Brno and 
Prague.
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A propos de Fermat

Fort de ses ventes, de son implantation dans 6 
pays différents et de ses usines de production
en République tchèque, FERMAt est à présent 
un des leaders dans la fourniture de machines 
outils et procédés d’usinage sur le marché 
Européen. L’entreprise ne dénombre pas moins 
de 400 employés et a réalisé un chiffre d’affaire 
annuel de 46 millions d’euros en 2008 et 57 
millions d’euros en 2009.
FERMAt s’est établi en 1993 comme une 
entreprise spécialisée principalement dans le 
rétrofit des fraiseuses aléseuses horizontales. 

Après une croissance fructueuse au cours de 
ces années, FERMAt décida de mettre son 
expérience obtenue a travers la modernisation 
des fraiseuses aléseuses d’occasion en 
développant et en fabriquant sa propre gamme 
de fraiseuses aléseuses horizontales.
Accentuant sans cesse la qualité, la 
performance des broches, éléments essentiels, 
et la qualification de sa main d’oeuvre, valeur 
sûre dans la compétitivité de la machine 
outils. De plus, nos clients bénéficient de 
prix très compétitifs ainsi que de courts 

délais de livraison. Les installations FERMAt 
sont localisées à divers emplacements en 
République tchèque ainsi qu’en Slovaquie. 
Notre société, spécialisée aussi bien dans la 
fabrication de machines neuves que dans le 
rétrofit , dispose d’ateliers de plus de 20000 
m2. Nos plus gros sites de production sont 
situés à Brno et Prague.
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La Compagnie

2

THE COMPANY

 FERMAT Group, with its facility in Prague, Czech Republic, is a renowned manufacturer of metal cutting machines with 
specialization in horizontal boring mills that enable 5-axis continuous machining of heavy work pieces, diffi  cult both in 
dimension and shape.
 The company was established in 1993, and since the very beginning its machines found their place in the demanding 
world markets and industrial sectors.  Among the most frequent customers are the Czech Republic, France, Canada, USA, 
Russia, China, Turkey and India.

FERMAT

 The machines are being used mainly in heavy machinery, energy industry, engineering and aircraft industry, in production 
of heavy building machines, mining engineering, shipbuilding, and railway industry.

 Les machines sont principalement utilisées dans les usinages lourds, industrie énergétique, l’industrie aéronautique et l’ingénierie dans la production 
de constuction de machines lourdes, le génie minier, construction navale et l’industrie ferroviaire.
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www.fermat-machinery.com

 The production program features horizontal milling and boring machines with spindle diameter from 110 to 160 mm. The 
machine designs are systematically renewed, including the components, systems and accessories supplied by world-known 
manufacturers. 

 Le programme de production des aléseuses offre des broches de 100 à 160 mm, la conception des machines est régulièrement revue, en incluant 
systématiquement les dernières technologies des fournisseurs les plus réputés au monde.
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Producti on Faciliti es

4 800 m2

1 800 m2
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20т

Brno, Czech republic 90 minutes from Vienna Airport, 120 minutes from Prague Airport

Brno, Czech Republic

90 minutes de Vienne, 120 minutes de PragueBrno, République tchèque

Brno, République tchèque

Sites de production
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Producti on Faciliti es

Other Producti on Faciliti es:
  Knížecí les, Neslovice, Czech Republic – 2 000 m2

Prakovce, Slovakia – 1 100 m2

50т
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1 900 m2

5 300 m2

Prague, Czech Republic 30 minutes from Prague Airport

Liberec, Czech Republic

A 30 minutes de l’aéroport de PraguePrague, République tchèque

autres sites de production
- Knizeci les, Neslovice, Répubique tchèque – 
2000m2
- Prakovce, Slovakie – 1100m2

Prague, République tchèque

Sites de production
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 Horizontal boring machines WRF are the biggest representative of FERMAT boring mill production. Horizontal boring 
machines are used mostly during powerful machining of big and heavy work pieces from cast iron, cast steel and steel. The 
machines can be equipped with number of technological devices that considerably extend the productivity and functionality 
of the machine. 
WRF 130, 150, 160 – basic confi guration
WRF 150 TR – machine confi guration with tilting headstock

WRF 130, 150, 160 CNC

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

6 200 13 300

6 800 13 900

7 400 14 500

8 000 15 100

8 600 15 700

26 900 34 000

Width LZ [mm] 3 500

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540

4 500 8 050

5 000 8 540

5 500 9 080

6 000 9 580

FLOOR TYPE HORIZONTAL BORING MILL

Lx

Ly Lz

Wrf 130, 150, 160 cnc
 Les aléseuses à montant mobile WRF sont les plus grosses représentations de la production de FERMAt.
Les aléseuses à montant mobile sont le plus souvent utilisées pour des usinages puissants de lourdes pièces en fonte, acier et mécano-soudé.
Les machines peuvent être équipées avec de nombreuses options technologiques qui augmentent considérablement leur productivité et leurs 
fonctionnalités.

WRF 130, 150, 160 – configuration basique
WRF 150 tR – configuration machine avec tête automatique

Course axe X Longueur

6 200 13 300

6 800 13 900

7 400 14 500

8 000 15 100

8 600 15 700

26 900 34 000

Largeur 3 500

Course axe Y Hauteur

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540

4 500 8 050

5 000 8 540

5 500 9 080

6 000 9 580

Aléseuse Montant Mobile



11

M
O

N
t

A
N

t
 M

O
B

IL
E

13

Technical Specifi cation WRF 130 WRF 150 WRF 160

Spindle Diameter mm 130 150 160

Spindle Taper ISO50, BT-50, CAT-50 ISO50(60), BT-50(60), CAT-50(60)

Ram Dimension mm 430x430 460x480 460x480

Tilted Headstock ° - 0 - 10 -

Spindle RPM min-1 10 - 3 000 10 - 2 800 10 - 2 500

Spindle Motor Power S1/S6 kW 37/56 51/77                    60/80

Horizontal Column Travel X mm 2 400 – 28 100

Vertical Column Travel Y mm 2 000 - 4 000 2 000 - 6 000

Ram Travel Z mm 900 (1 000) 1 000 (1 200)

Spindle Travel W mm 730 1 000

Feed Rate All Axes X, Y, Z,W mm.min-1 1 – 10 000

Rapid Travel X mm.min-1 1 – 20 000

   Y mm.min-1 1 - 18 000

   Z, W mm.min-1 1 – 12 000

CNC rotary table  T25, T40, T50

Maximum Table Load kg 25 000, 40 000, 50 000

Table Dimensions mm 2 000x2 000 – 3 500x3 500

Horizontal Table Travel V mm 1 200, 2 400, 3 600

Feed Rate V mm.min-1 1 – 8 000

                    B min-1 0 – 1,7

Rapid Travel V mm.min-1 15 000

                         B min-1 2

www.fermat-machinery.com

Caractéristiques techniques WRF 130 WRF 150 WRF 160

Diamètre de broche mm 130 150 160

Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50 ISO50(60), Bt-50(60), CAt-50(60)

Dimension du RAM mm 430 x 430 460 x 480 460 x 480

Orientation broche ° - 0 - 10 -

Vitesse de broche min-1 10 - 3 000 10 - 2 800 10 - 2 500

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 37 / 56 51 / 77 60 / 80

Courses X de la colonne mm 2 400 - 28 100

Courses Y vertical mm 2 000 - 4 000 2 000 - 6 000

Course du RAM en Z mm 900 (1 000) 1 000 (1 200)

Course de la broche W mm 730 1 000

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 10 000

Avance Rapide  X mm.min-1 1 - 20 000

 Y mm.min-1 1 - 18 000

 Z, W mm.min-1 1 - 12 000

table rotative CNC t25, t40, t50

Poids maxi sur table kg 25 000, 40 000, 50 000

Dimensions de la table mm 2 000 x 2 000 - 3 500 x 3 500

Course table axe V mm 1200, 2 400, 3 600

Avance de travail  V mm.min-1 1 - 8 000

B min-1 0 - 1,7

Avance Rapide  V mm.min-1 15 000

B min-1 2
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 Floor type horizontal boring mill WF type is a basic CNC machine from FERMAT production. The machine is designed for 
precise and highly effi  cient coordinate boring, drilling, milling, and cutting of threads of big and heavy work pieces up to 
20 tons of large and rugged work pieces from cast iron, cast steel and steel. The machines can be equipped, in accordance 
with the technology needs, with a part machining area built up from clamping plates, or with one or more additional tables. 
The machine can be equipped with a number of additional technological devices that considerably widen the possibilities 
of machine usage.
 WF 11/13 CNC machines are horizontal boring and milling machines in its standard confi guration with moveable spindle 
(W-axis), horizontal column travel (X-axis), vertical headstock travel (Y-axis) that can be equipped with ram travel of square 
profi le (Z-axis) in WF 11/13 R CNC confi guration.

WF 11, 13 R CNC

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

2 300 6 500

2 800 7 000

3 300 7 500

3 800 8 000

4 300 8 500

4 800 9 000

5 300 9 500

5 800 10 000

6 300 10 500

6 800 11 000

7 300 11 500

7 800 12 000

Width LZ [mm] 2 440

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

1 700 4 860

2 000 5 160

2 500 5 660

3 000 6 260

3 500 6 760

FLOOR TYPE HORIZONTAL BORING MILL

Ly Lx

Lz

Wf 11, 13 r cnc
 L’aléseuse à montant mobile type WF est la machine CNC de base du programme FERMAt. La machine est conçue pour des opérations précises 
d’alésage, de perçage, de fraisage et des opérations de fort usinage dans des pièces lourdes jusqu’à 20 tonnes dans différentes matières de type fonte, 
acier et mécano-soudé. Les machines peuvent être équipées en fonction des besoins des utilisateurs, avec une zone de taque de différentes dimensions 
ou avec une ou plusieurs tables rotatives CNC.
Les machines peuvent être équipées avec de nombreuses options technologiques qui élargissent considérablement ses possibilités d’utilisation.
Les machines WF 11/13 CNC sont des aléseuses fraiseuses horizontales de configuration standard avec broche coulissante (axe W), colonne mobile (axe 
X), course verticale du chariot porte-broche (axe Y) pouvant être équipé avec un fourreau RAM (axe Z) en configuration WF 11/13 R CNC.

Course axe X Longueur

2 300 6 500

2 800 7 000

3 300 7 500

3 800 7 500

4 300 8 500

4 800 9 000

5 300 9 500

5 800 10 000

6 300 10 500

6 800 11 000

7 300 11 500

7 800 12 000

Largeur 2 440

Course axe Y Hauteur

1 700 4 860

2 000 5 160

2 500 5 660

3 000 6 260

3 500 6 760
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Technical Specifi cation WF 11 WF 13

Spindle Diameter mm 110 130

Spindle Taper ISO50, BT-50, CAT-50

Ram Dimension (R execution) min 400x400 (400x425)

Spindle RPM min-1 10 - 3 000

Spindle Motor Power S1/S6 kW 22/27 22/27, 37/56, 40/60

Ram Travel Z (R execution) mm 600

Spindle Travel W mm 550 730

Horizontal Table Travel X mm 2 000 – 15 000 (1 000)

Vertical Column Travel Y mm 1 700, 2 000, 2 500, 3 000, 3 500

Feed Rate All Axes X, Y, Z,W mm 1 – 8 000

Rapid Travel X, Y mm.min-1 12 000

                         W, Z mm.min-1 10 000

CNC rotary table T15, T20

Maximum Table Load kg 15 000, 20 000

Table Dimensions mm 1 600x1 800, 1 800x220, 2 000x2 400

T-Slots Size mm 22H8

T-Slots Distance mm 125, 160, 160

Number of T-Slots mm 13, 11, 13

Table Travel V mm 1 500, 2 000

Operation traverse V min.min-1 1 – 8 000

            B min-1 0 – 1,7

Rapid Travel V min.min-1 10 000

                        B min-1 2

www.fermat-machinery.com

Caractéristiques techniques WF 11 WF 13

Diamètre de broche mm 110 130

Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50

Dimension du RAM (Exécution R) mm 400 x 400 (400 x 425)

Vitesse de broche min-1 10 - 3 000

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 22 / 27 22 / 27, 37 / 56, 40 / 60

Course du RAM en Z (Exécution R) mm 600

Course de la broche W mm 550 730

Course axe X mm 2 000 - 15 000 (1 000)

Course vertical Y mm 1 700, 2 000, 2 500, 3 000, 3 500

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm 1 - 8 000

Avance Rapide  X, Y mm.min-1 12 000

 Z, W mm.min-1 10 000

table rotative CNC t15, t20

Poids maxi sur table kg 15 000, 20 000

Dimensions de la table mm 1 600 x 1 800, 1 800 x 220, 2 000 x 2 400

taille des rainures en t mm 22H8

Distance entre les rainures mm 125, 160, 160

Nombre de rainures mm 13, 11, 13

Course table axe V mm 1 500, 2 000

Avance de travail  V mm.min-1 1 - 8 000

B min-1 0 - 1,7

Avance Rapide  V mm.min-1 10 000

B min-1 2
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 WRF MILL CNC  is similar to the rest of the WRF line, with the exception of a longer ram travel, and without a travelling 
spindle.  This confi guration provides a mounting platform for a variety of attachments such as automatic angle heads, milling 
heads, or faceplates.
 The basic fl oor plan of WRF MILL CNC machines is horizontal table travel (X-axis), vertical headstock travel (Y-axis) and 
horizontal ram travel of rectangular profi le (Z-axis).

WRF MILL CNC

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

5 000 12 100

5 600 12 700

6 200 13 300

6 800 13 900

7 400 14 500

8 000 15 100

8 600 15 700

26 900 34 000

Width LZ [mm] 3 500

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540

4 500 8 050

5 000 8 540

5 500 9 080

6 000 9 580

FLOOR TYPE WRF MILL

Lx

Ly Lz

fraiseuse cnc Wrf
 La fraiseuse CNC WRF est semblable aux autres machines de la gamme WRF, à la différence de la longueur de la course du RAM et sans course de 
la broche. Cette configuration offre différentes possibilités d’attachements comme une tête automatique angulaire, diverses têtes de fraisage et plateaux à 
surfacer. La conception de base des fraiseuses WRF est pourvue d’une course horizontale de la colonne (axe X), d’une course verticale du chariot porte-
broche (axe Y) et d’une course horizontale du RAM de forme rectangulaire (axe Z).

Course axe X Longueur

5 000 12 100

5 600 12 700

6 200 13 300

6 800 13 900

7 400 14 500

8 000 15 700

8 600 15 700

26 900 34 00

Largeur 3 500

Course axe Y Hauteur

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540

4 500 8 050

5 000 8 540

5 500 9 080

6 000 9 580

Fraiseuse Montant Mobile WRF
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Technical Specifi cation WRF Mill

Spindle Taper mm 400x500

Ram Dimension min-1 ISO50, BT-50, CAT-50

Spindle RPM min-1 10 – 4 000

Spindle Motor Power S1/S6 kW 37/56, 40/60

Spindle Torque Power S1/S6 Nm 1 000/1 200

Horizontal Column Travel X mm 2 400 – 28 100

Vertical Column Travel Y mm 2 000 – 6 000

Ram Travel Z mm 1 500

Feed Rate All Axes X, Y, Z,W mm.min-1 1 – 10 000

Rapid Travel X mm.min-1 1 – 20 000

 Y mm.min-1 1 – 15 000

 Z mm.min-1 1 – 10 000

CNC Rotary Table T25, T40, T50

Maximum Table Load kg 25 000, 40 000, 50 000

Table Dimensions mm 2 000x2 000 – 3 500x3 500

Horizontal Table Travel V mm.min-1 1 200, 2 400, 3 600

Feed Rate V min-1 0 – 1.7

 B mm.min-1 1 – 8 000

Rapid Travel V mm.min-1 15 000

 B min-1 2

www.fermat-machinery.com

Caractéristiques techniques Fraiseuse WRF

Cône de broche mm 400 x 500

Dimension du RAM min-1 ISO50, Bt-50, CAt-50

Vitesse de broche min-1 10 - 4 000

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 37 / 56, 40 / 60

Couple à la broche S1 / S6 Nm 1 000 / 1 200

Course axe X mm 2 400 - 28 100

Course vertical axe Y mm 2 000 - 6 000

Course du RAM en Z mm 1 500

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 10 000

Avance Rapide  X mm.min-1 1 - 20 000

 Y mm.min-1 1 - 15 000

 Z mm.min-1 1 - 10 000

table rotative CNC t25, t40, t50

Charge maxi sur table kg 25 000, 40 000, 50 000

Dimensions de la table mm 2 000 x 2 000 - 3 500 x 3 500

Course horizontal table axe V mm. min-1 1200, 2 400, 3 600

Avance de travail  V min-1 0 - 1,7

B mm.min-1 1 - 8 000

Avance Rapide  V mm.min-1 15 000

B min-1 2
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Rotary Table
 The table consists of bed, slide, and rotary Clamping Plate. Thr slide enables the rotary clamping plate to move in the V-axis. The clamping 
plate is  tt ed to a Cross Roller Taper Bearing Resistance that secures high load capacity with minimal passive resistance. In order to achieve 
precision in work pieces, the rotary table is hydraulically clamped at eight points (T25, T40, T50) or four points (T15, T20) to avoid rotati on 
during the working process.

 The table is governed by the Control System of the machine, and there is a Rotary Encoder in the middle of it that facilitates the automati c 
positi oning of the table in increments of 0.001°.

T25, T40, T 50     

Clamping Plate Size
2 000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 000 x 3 000, 
2 500 x 2 500, 2 500 x 3 000, 3 000 x 3 000

78.7 x 78.7, 78.7 x 98.4, 78,7 x 118,1,
98.4 x 98.,98.4 x 118.1, 118.1 x 118.1

mm in

Maximum Table Load 25 000 - 50 000 55,115 - 110,231 kg lb

T-Slots - Size 28 H8 28 H8   

 - Distance 160 6.3 mm in

V-axis Travel 1 200 – 9 500 47.2 – 374 mm in

Operati on Travel  V-axis 1 – 8 000 0.04 – 315 mm/min in/min

Operati on Travel  B-axis 0 – 1,7 0 – 1.7 RPM RPM

Rapid Travel V-axis 15 000 590.5 mm/min in/min

Rotary table T15, T20, T25, T40, T50 

16

T15, T20     

Clamping Plate Size 1 600x1 800, 1 800x2 200, 2 000x2 400 63.0x70.9, 70.9x86.6, 78.7x94.5 mm in

Maximum Table Load 15 000, 20 000 33,069, 44,092 kg lb

T-Slots - Size 22 H8 22 H8   

 - Distance 125 4.9  mm in

V-axis Travel 1 200, 1 700 47.2, 66.9 mm in

Operati on Travel V-axis        1 – 8 000  0.04 – 315 mm in

Operati on Travel  B-axis 0 – 2 0 – 2 RPM RPM

Rapid Traverse V-axis 10 000 393.7 mm/min in/min

table tournante t15, t20, t 25, t 40, t 50

table tournante
La table est constituée d‘un banc, de glissières et d’une table tournante. Une glissière permet à la table de se déplacer sur un axe V 
supplémentaire. La table est montée sur un roulement conique à rouleaux croisés qui permet de porter de lourdes charges avec un 
minimum de résistance en rotation. Dans le but d’usiner des pièces de précision, la table est bloquée hydrauliquement en 8 points (t 25, 
t 40, t 50) ou 4 points (t 15, t 20) pour optimiser le maintien en cours d’usinage. La table est pilotée par la commande numérique de 
la machine et est pourvue d’un codeur rotatif au centre pour permettre le positionnement automatique de celle-ci à 0,001° près.

t25, t40, t 50     

Dimension de la table
2 000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 000 x 3 000, 
2 500 x 2 500, 2 500 x 3 000, 3 000 x 3 000

78.7 x 78.7, 78.7 x 98.4, 78,7 x 118,1,
98.4 x 98.,98.4 x 118.1, 118.1 x 118.1

mm in

Poids maxi sur table 25 000 - 50 000 55,115 - 110,231 kg lb

Dimensions des rainures 
en t

28 H8 28 H8   

Distance entre rainures 160 6.3 mm in

Course axe V 1 200 – 9 500 47.2 – 374 mm in

Gamme d’avance axe V 1 – 8 000 0.04 – 315 mm/min in/min

Gamme d’avance axe B 
(table)

0 – 1,7 0 – 1.7 RPM RPM

Déplacement rapide 
axe V

15 000 590.5 mm/min in/min

t15, t20     

Dimension de la table 1 600x1 800, 1 800x2 200, 2 000x2 400 63.0x70.9, 70.9x86.6, 78.7x94.5 mm in

Poids maxi sur table 15 000, 20 000 33,069, 44,092 kg lb

Dimensions des rainures 
en t

22 H8 22 H8   

Distance entre rainures 125 4.9  mm in

Course axe V 1 200, 1 700 47.2, 66.9 mm in

Gamme d’avance axe V  1 – 8 000  0.04 – 315 mm in

Gamme d’avance axe B 
(table)

0 – 2 0 – 2 RPM RPM

Déplacement rapide 
axe V

10 000 393.7 mm/min in/min
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Longitudinal and Transversal Bed
 The longitudinal and transversal bed of the machine is 
made of grey cast iron which is stabilized through annealing. 
It was constructed in order to absorb the maximum amount 
of vibrati ons that are created during cutti  ng.

Table Type - WRFT 130, 150, 160 CNC

Rotary Table
 The rotary table consists of three main parts – slide, bed and rotary clamping plate 
– while all are of an X-braced casti ng that was thermally stabilized. The clamping plate 
lies on cross roller taper bearing resistance that secures high load capacity with minimal 
passive resistance.
 The rotary movement is secured by two pinions, each of them having its own 
servomotor. The principle of its operati on is oft en described as a Master-Slave Functi on.

Véritable axe B
La table est constituée de trois parties principales – les glissières, le banc et le plateau 
de bridage rotatif, le tout positionné sur un banc en X mécano soudé et stabilisé. La 
table de bridage repose sur un roulement oblique à roulements croisés fortement 
dimensionné qui permet une forte capacité de charge et un minimum de résistance. 
Le mouvement rotatif est transmis par deux pignons, chacun d’eux possédant leurs 
propres servomoteurs. Le principe du fonctionnement est celui du maître esclave.

table tournante t15, t20, t 25, t 40, t 50
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 The horizontal milling and boring machines WRFT are powerful machines with ram travel and moveable spindle. WRFT 
machines are being used mostly during powerful machining of big and heavy work pieces, up to 50 tons, from diff erent 
sides.
 WRFT construction results from the construction of a fl oor type WRF machine that is layed out into “T” placement of the 
beds with horizontal table travel (X-axis), CNC rotary table (B axis) and longitudinal column travel (Z-axis). On the guide ways 
of the column, the headstock travels vertically (Y-axis) with its horizontal ram travel (V-axis) and moveable spindle (W-axis).

WRFT 130, 150, 160 CNC

Lx

Ly Lz

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

2 400 6 300

3 600 7 500

4 200 8 100

4 900 8 800

5 500 9 400

6 100 10 000

Z-axis Travel [mm] Width LZ [mm]

900 7 600

2 100 9 300

2 800 10 000

3 300 10 500

3 900 11 100

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540

TABLE TYPE HORIZONTAL BORING MILL
Wrft 130, 150 et 160 (machines 6 axes)
 Les aléseuses fraiseuses horizontales WRFt sont des machines puissantes avec fourreau (RAM) coulissant plus broche coulissante. Les machines 
WRFt sont utilisées le plus souvent pour des usinages importants de grosses et lourdes pièces jusqu’à 50 tonnes.
La conception des aléseuses WRFt résulte de l’assemblage d’une machine à colonne mobile type WRF qui est positionnée en «t» devant une table 
mobile (axe X) à rotation CNC (axe B) et une course de la colonne longitudinale (axe Z).
Sur les glissières de la colonne, le chariot porte-broche bouge verticalement (axe Y) avec une course de RAM (axe V) et une broche coulissante (axe W).

Course axe X Longueur

2 400 6 300

3 600 7 500

4 200 8 100

4 900 8 800

5 500 9 400

6 100 10 000

Course axe Z Largeur

900 7 600

2 100 9 300

2 800 10 000

3 300 10 500

3 900 11 100

Course axe Y Hauteur

2 000 5 300

2 500 5 800

3 000 6 300

3 500 6 840

4 000 7 540
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Technical Specifi cation WRFT 130 WRFT 150 WRFT 160

Spindle Diameter mm 130 150 160

Spindle Taper ISO50, BT-50, CAT-50 ISO50(60), BT-50(60), CAT-50(60)

Ram Dimension mm 430x430 460x480

Spindle RPM min-1 10 - 3 000 10 – 2 800 10 – 2 500

Spindle Motor Power S1/S6 kW 37/56,40/60 51/77, 60/80

Spindle Torque Power S1/S6 Nm 2 008/3 039, 2 075/3 139 2 665/4 008, 2 500/3 331

Ram Travel V mm 900 (1 000) 1 000 (1 200)

Spindle Travel W mm 730 1 000

Column Travel Z mm 900, 2 100, 3 300

Vertical Headstock Travel Y mm 2 000, 2 500, 3 000, 3 500, 4 000

Horizontal Table Travel X mm 2 400 - 6 000

Table Dimensions B mm 2 000x2 000, 2 000x2 500, 2 000x3 000,
2 500x2 500, 2 500x3 000, 3 000x3 000

Max. Table Load kg 25 000 – 50 000

Feed Rate All Axes X, Y, Z,W, V mm.min-1 1 – 10 000

Rapid Travel X, Y, Z mm.min-1 15 000

                         V, W mm.min-1 10 000

                         B min-1 2

www.fermat-machinery.com

Spécifications techniques WRFt 130 WRFt 150 WRFt 160

Diamètre de broche mm 130 150 160

Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50 ISO50(60), Bt-50(60), CAt-50(60)

Dimension du RAM mm 430 x 430 460 x 480

Vitesse de broche min-1 10 - 3 000 10 - 2 800 10 - 2 500

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 37 / 56, 40 / 60 51 / 77, 60 / 80

Couple à la broche S1 / S6 Nm 2 008 / 3 039, 2 075 / 3 139 2 665 / 4 008, 2 500 / 3 331

Course du RAM (V) mm 900 (1 000) 1 000 (2 000)

Course de la broche (W) mm 730 1 000

Course de la colonne (Z) mm 900, 2 100, 3 300

Course vertical (Y) mm 2 000, 2 500, 3 000, 3 500, 4 000

Course de la table (X) mm 2 400 - 6 000

Dimensions de la table mm
2 000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 000 x 3 000, 
2 500 x 2 500, 2 500 x 3 000, 3 000 x 3 000

Poids maxi sur table kg 25 000 - 50 000

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 10 000

taille des rainures en t mm.min-1 15 000

Distance entre les rainures mm.min-1 10 000

Nombre de rainures min-1 2
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 The horizontal boring and milling machine WFT is characterized by high technical level, tight parameters and wide range 
of choices for the optimum. The machine is intended for those users that require a machine with high cutting performance, 
reliability and simplicity.
 The WFT type machines are produced in a “T” fl oor plan with longitudinal column, moveable spindle and transversal CNC 
rotary table. The “T” execution of beds guaranties higher rigidity of the machine during machining and therefore it is possible 
to reach high effi  ciency during the complete machining of bigger work pieces up to 20 tons. 
Basic versions of the machine confi guration:
• WFT 11, 13 – basic machine on box guide ways 
• WFT 13 R – basic machine with ram travel
• WFT 11, 13 Linear – machine on linear guide ways
• WFT 11, 13 PS – machine with automatic pallet changer system

WFT 11, 13 CNC

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

2 000 4 750

2 500 5 250

3 000 5 750

3 500 6 250

4 000 6 750

4 500 7 350

5 000 8 950

Z-axis [mm] Width LZ [mm]

1 200 6 030

1 500 6 940

1 700 6 530

2 000 7 440

2 500 7 940

3 000 8 440

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

1 700 4 450

2 000 4 750

2 500 5 350

3 000 5 850

3 500 6 350

Ly Lz

Lx

TABLE TYPE HORIZONTAL BORING MILL
Wft 11, 13 cnc
 L’aléseuse horizontale WFt se caractérise par un haut niveau technique, des paramètres serrés et une large gamme de choix pour l’optimiser.
La machine est destinée aux utilisateurs qui souhaitent une machine d’un haut niveau d’usinage, fiable et simple.
Les machines WFt sont des machines banc en croix à colonne mobile longitudinalement, broche coulissante et une table rotative CNC à déplacement 
transversal. Le banc en croix garantit une grande stabilité de la machine au cours de l’usinage et, donc, il est possible d’obtenir une grande efficacité 
pendant l’usinage de lourdes pièces jusqu’à 20 tonnes.

configuration de la machine dans les versions standard :
- WFt 11, 13 – machine de base en guidages prismatiques
- WFt 13 R – machine de base avec un fourreau RAM + broche
- WFt 11, 13 linéaire – machine sur guidage linéaire
- WFt 11, 13 PS – machine avec changeur de palettes automatique

Course axe X Longueur

2 000 4 750

2 500 5 250

3 000 5 750

3 500 6 250

4 000 6 750

4 500 7 350

5 000 8 950

Course axe Z Largeur

1 200 6 030

1 500 6 940

1 700 6 530

2 000 7 440

2 500 7 940

3 000 8 440

Course axe Y Hauteur

1 700 4 450

2 000 4 750

2 500 5 350

3 000 5 850

3 500 6 350



21

B
A

N
C

 E
N

 C
R

O
IX

7

Technical Specifi cation WFT 11 WFT 13

Spindle Diameter mm 110 130

Spindle Taper ISO50, BT-50, CAT-50

Spindle RPM min-1 10 - 3 000

Spindle Motor Power S1/S6 kW 22/27 22/27, 37/56, 40/60

Horizontal Table Travel X mm 2 000 - 5 000

Vertical Headstock Travel Y mm 1 700, 2 000, 2 500, 3 000, 3 500

Column Travel Z mm 1 200, 1 500, 1 700, 2 000, 2 500, 3 000

Spindle Travel W mm 730 730

Ram Travel V mm - 600

Feed Rate All Axes X, Y, Z, V mm.min-1 1– 8 000

                                     W mm.min-1 1– 6 000

                                     B min-1 1– 1,7

Rapid Travel X, Y, Z mm.min-1 12 000, 8 000*, 28 000**

                         V, W mm.min-1 10 000, 8 000*

                         B min-1 2

Min. Height of Spindle above Table mm 55 65

Max. Table Load kg 15 000, 20 000

Table Dimensions mm 1 600x1 800,1 800x2 200, 2 000x2 400

T-Slots Size mm 22H8 (28H8)

T-Slots Distance mm 125, 160, 160

Number of T-Slots 13, 11, 13

* for HH TNC 620 and Fanuc 0i Control Systems

www.fermat-machinery.com

Spécifications techniques WFt 11 WFt 13

Diamètre de broche mm 110 130

Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50

Vitesse de broche min-1 10 - 3 000

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 22 / 27 22 / 27, 37 / 65, 40 / 60

Course de la table (X) Nm 2 000 - 5 000

Course vertical (Y) mm 1 700, 2 000, 2 500, 3 000, 3 500

Course de la colonne (Z) mm 1 200, 1 500, 1 700, 2 000, 2 500, 3 000

 Course de la broche (W) mm 730 730

Course du RAM (V) mm - 600

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 8 000

W mm.min-1 1 - 6 000

B min-1 1 - 1,7

Avance Rapide  X, Y, Z mm.min-1 12 000, 8 000*, 28 000**

V, W mm.min-1 10 000, 8 000*

B min-1 2

Hauteur minimum de broche au dessus de la table mm 55 65

Poids maxi sur table kg 15 000, 20 000

Dimensions de la table mm 1 600 x 1 800, 1 800 x 2 200, 2 000 x 2 400

taille des rainures en t mm 22H8 (28H8)

Distance des rainures mm 125, 160, 160

Nombre de rainures 13, 11, 13

* Pour HH tNC 620 et Fanuc OI CNC
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4

TABLE TYPE HORIZONTAL BORING MILL

 Table type horizontal boring mill with live spindle in WFC 11 and WFC 13 confi guration is the smallest horizontal boring 
machine from the Fermat line.
 The horizontal boring machine WFC 11, 13 CNC is highly productive machine for eff ective machining of cubes from all 
sides, but also for machining molds and processing of other work pieces demanding in shape and weighing up to 8 tons. 
 The machine WFC 11 and 13 CNC is built in a standard confi guration with fi xed column, moveable spindle and crosswise 
moveable rotary table.

WFC 11, 13 CNC

Lx

Ly Ly

Lz

Lz

X-axis Travel [mm] Length LX [mm]

2 500 6 120

Z-axis Travel [mm] Width LZ [mm]

1 600 5 740

Y-axis Travel [mm] Height LY [mm]

1 700 4 450

2 000 4 750

2 500 5 350

Wfc 11, 13 cnc
 La configuration de l’aléseuse horizontale WFC 11 et WFC 13 à broche coulissante est la première table croisée du programme FERMAt.
L’aléseuse horizontale WFC 11, 13 CNC est une machine hautement productive pour usiner efficacement des pièces cubiques sur toutes les faces, mais 
aussi pour usiner des moules et process divers de pièces jusqu’à 8 tonnes.
La machine WFC 11 et 13 CNC est construite en configuration standard avec une colonne fixe, une broche coulissante et une table croisée rotative.

Course axe X Longueur

2 500 6 120

Course axe Z Largeur

1 600 5 740

Course axe Y Hauteur

1 700 4 450

2 000 4 750

2 500 5 350
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Technical Specifi cation WFC 11 WFC 13

Spindle Diameter mm 110 130

Spindle Taper ISO50, BT-50, CAT-50

Spindle RPM min-1 10 - 3 000

Spindle Motor Power S1/S6 kW 22/27 22/27*, 37/56, 40/60

Horizontal Table Travel X mm 2 500

Vertical Headstock Travel Y mm 1 700, 2 000, 2 500

Column Travel Z mm 1 600

Spindle Travel W mm 730 730

Feed Rate All Axes X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 6 000

Rapid Travel X, Y, Z mm.min-1 10 000, 8 000*

                         W mm.min-1 8 000

                         B min-1 2

Min. Height of Spindle above Table mm 55 65

Max. Table Load kg 8 000

Table Dimensions mm 1 200x1 200, 1 200x1 400, 1 400x1 600, 1 600x1 600, 1 600x1 800

T-Slots Size mm 22H8

T-Slots Distance mm 125

Number of T-Slots 9, 9, 11, 13

* for HH TNC 620 and Fanuc 0i Control Systems

www.fermat-machinery.com

Spécifications techniques WFC 11 WFC 13

Diamètre de broche mm 110 130

Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50

Vitesse de broche min-1 10 - 3 000

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 22 / 27 22 / 27*, 37 / 65, 40 / 60

Course de la table (X) mm 2 500

Course vertical (Y) mm 1 700, 2 000, 2 500

Course de la colonne (Z) mm 1 600

 Course de la broche (W) mm 730 730

Vitesse avance travail X, Y, Z, W mm.min-1 1 - 6 000

Avance Rapide  X, Y, Z mm.min-1 10 000, 8 000*

V, W mm.min-1 8 000

B min-1 2

Hauteur minimum de broche au dessus de la table mm 55 65

Poids maxi sur table kg 8 000

Dimensions de la table mm 1 200 x 1 200, 1 200 x 1 400, 1 400 x 1 600, 1 600 x 1 600, 1 600 x 1 800

taille des rainures en t mm 22H8

Distance des rainures mm 125

Nombre de rainures 9, 9, 11, 13

* Pour HH tNC 620 et Fanuc OI CNC
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Wfc 10
 L’aléseuse horizontale à table croisée WFC 10 à broche coulissante est la plus petite machine de la gamme FERMAt.
Elle offre toutes les possibilités d’une machine 5 axes en continu pour tous les types de pièces d’environ 1 m3.
Sa conception très compacte en fait une machine simple et d’un coût d’installation faible.
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Cône de broche ISO50, Bt-50, CAt-50

Diamètre de broche mm 100

Vitesse de broche min-1 10 - 1 800 (3 000)

Couple à la broche Nm 1 384

Puissance moteur broche S1 / S6 kW 17

Course axe X mm 1 250

Course axe Y mm 1 250

Course axe Z mm 1 250

 Sortie de la broche (W) mm 700

Vitesse de déplacement travail mm.min-1 4 - 4 000

Vitesse Rapide  X, Y mm.min-1 8 000

Z, W mm.min-1 8 000

Précision de positionnement X, Y, Z, W mm 0,008

Répétabilité mm 0,006

Dimension totale mm 4 370

mm 1 811

mm 2 610

Nombre d’outils Pc 20

temps de changement sec 14

Poids maxi kg 25

Dimensions de la table mm 1 000 x 1 120

Poids maxi sur table kg 3 000
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Headstock EV 340
 The WFT 12 series is equipped with a standard boring mill live 
spindle. The headstock provides an adjustable mounti ng platf orm for 
a variety of att achments such as CNC angle heads, manual angle heads, 
support spindle sleeves, etc. Headstock EV consists of built-in direct drive 
motor with W-axis stroke 730mm. 

Headstock

30
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Tool DIN 69871
SK d1 G d5 d2 d3 l1 l2 l3 l4 l5 l6 d6 e

50 69,85 M24 25 80 97,5 101,75 35,5 37,7 30,0 11,5 47 M6 42

Pull Stud DIN 69872 – A, B
M D l L h

M24 28 40 74 25

Type A – Coolant Through Spindle
Type B – External Coolant

Headstock 130, 150, 160
 The WFT, WFC, and WRFT series is equipped with a standard boring mill 
live spindle. The headstock provides an adjustable mounti ng platf orm for 
a variety of att achments such as CNC angle heads, manual angle heads, 
support spindle sleeves, etc. 

 The headstock is driven by a servo drive. The two-speed automati c 
gearbox gives enough torque for heavy metal chip removal and for 
powerful high-speed drilling. 
 FERMAT machines are also capable of high-performance manufacturing 
due to the spindle axial force of 25,000 N / 35,000 N.

 In WRFT series, two Y-axis ball screws with two Heidenhain 
scales control slide ram de ecti ons. The third ballscrew in the 
torque positi on that is constantly pushing the headstock body 
upwards is added for 150 and 160 mm headstock. The upper 
part features heavy duty Schneeberger roller linear guideways, 
further contributi ng to the precision and rigidity of the machine.

 WFT machines are equipped with one ballscrew and 
counterweight system, as well as box guideways.

Spindle Diameter 120 mm

Spindle RPM 10 - 3400 /min

Max. Spindle Torque 1100 Nm

Spindle Taper ISO 50 / DIN 69 871/2

Spindle Travel (W-axis) 730 mm

Ram Dimension 420 x 420 mm

Chariot Porte - broche

chariot porte broche 130, 150, 160
La série WFt 13 et WRFt est équipée d’une broche rotative standard. 
Le chariot porte broche est prédisposé pour recevoir une variété 
d’attachement tel que les têtes universelles automatiques CNC, les 
têtes universelles manuelles, les brides de guidage de broche, etc…

Le chariot porte broche est piloté par un variateur. La boite à vitesse à 
deux gammes automatiques donne un couple important pour de gros 
enlèvement de copeaux ainsi que pour réaliser des perçages à grande 
vitesse puissant. Les machines FERMAt sont capables d’une très 
haute performance grâce à l’effort de poussée axiale de la broche de 
25,000 N / 35,000 N.

Sur la série WRFt, deux vis à bille sur l’axe Y vertical et deux 
règles de lecture Heidenhain contrôlent les flexions du bélier. 
Pour les chariots porte broche dotés d’une broche de 150 
ou de 160 mm, une troisième vis à bille assure la poussée 
horizontale du corps du chariot porte broche. Les patins de 
guidage linéaire Schneeberger largement dimensionnés 
contribuent à la précision et à la rigidité de la machine.
Les Aléseuses WFt sont équipées d’une vis à bille et d’un 
système de contre-poids.

charriot porte broche eV 340
La série WFt 12 est équipée d’une broche rotative standard. Le chariot 
porte broche est prédisposé pour recevoir une variété d’attachement 
tel que les têtes universelles automatiques CNC, les têtes universelles 
manuelles, les brides de guidage de broche, etc…
Le chariot porte broche EV est équipé d’ un moteur à entrainement 
direct et d’une sortie de broche de 730 mm de course (axe W).

Diamètre de broche 120 mm

Vitesse de broche 10 - 3400 /min

Couple maxi à la broche 1100 Nm

Cône de broche ISO 50 / DIN 69 871/2

Course de broche (axe W) 730 mm

Dimension du fourreau 420 x 420 mm

norme dIn 69871

tirette dIn 69872 – a, B

type A – arrosage centre broche
type B – arrosage externe
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Diamètre de broche 120 mm

Vitesse de broche 10 - 3400 /min

Couple maxi à la broche 1100 Nm

Cône de broche ISO 50 / DIN 69 871/2

Course de broche (axe W) 730 mm

Dimension du fourreau 420 x 420 mm

Other Important Machine Components

31

Operator’s Platf orm
 The Operator’s Platf orm is placed on a verti cally 
adjustable hydraulic platf orm, which is linked to the 
column, via a console. This enables its horizontal 
movement together with the column. Inside the 
cabin, there is the Main Control Panel and a prepared 
storage area for machine tools. The platf orm is 
equipped with suitable protecti on covers and 
a lockable door, which is secured by electromagneti c 
switches.
 The operator’s platf orm can be equipped with 
horizontal and verti cal adjustment.

 An integral part of the machine is a Hydraulic 
Aggregate used for clamping and unclamping of 
a tool from the spindle. On the front side, there is 
a liquid level gauge, with a thermometer, for visual 
level and temperature checks of oil in the tank.

 Lubricati on of linear guideways and ballscrews 
(X, Y, and Z-axis) is performed by a special 
lubricati on unit.
 The Central Lubricati on System is designed 
with progressive dividers that distribute speci c 
amounts of lubricant.

Hydraulic Aggregate

Lubricati on Unit
 Roller Linear Guideways enable a higher speed of movement and a smaller force needed for 
the machine’s movement. This results in higher accuracy of positi oning, with smaller energy 
consumpti on, and longer operati ng life for components such as ballscrews, servomotors, etc.
 Simple constructi on suggests simple upkeeping and simpli ed, quicker eventual repairs. FERMAT 
presents a soluti on that requires almost no servicing.

Linear Guideways

Autres composantes importantes de la machine

cabine de l’opérateur
La cabine d’opérateur est placée sur une 
plateforme hydraulique verticalement ajustable 
reliée à la colonne via une console. Cela permet 
un mouvement horizontal de la colonne avec la 
cabine. A l’intérieur de la cabine se trouve le poste 
de contrôle principal ainsi qu’une aire de stockage 
pour les outils de la machine. La plateforme est 
équipée de protections appropriées et d’une 
porte d’accès verrouillable sécurisée par des 
commutateurs électromagnétiques.
Elle peut être équipée également d’un 
positionnement transversal.

Groupe hydraulique
Le groupe hydraulique est une partie intégrante 
de la machine, utilisé pour le serrage ou le 
desserrage des outils dans la broche. La partie 
supérieure est équipée d’une jauge et d’un 
thermomètre permettant d’apprécier les niveaux 
de températures et d’huiles dans le réservoir.

unités de lubrification
La lubrification des glissières et des vis à bille (axe 
X, Y, Z) est exécutée par une unité de lubrification 
spéciale. Le système de lubrification central est 
conçu avec un doseur progressif qui distribue une 
quantité spécifique de lubrifiant.

Guidage linéaire
Les patins de guidages linéaires permettent une meilleure vitesse de déplacement pour une 
consommation d’énergie moindre. De cela en résulte une meilleure précision de positionnement
pour une consommation d’énergie restreinte ainsi qu’une durée de vie accrue des vis a billes, des 
servomoteurs etc.... Une construction simple suggère un entretien simple donc des éventuelles
interventions plus rapides. FERMAt présente cette solution qui ne requiert quasiment aucun 
entretien.
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Other Important Constructi on Machine Elements

Ballscrews
 Y, Z, and W-axis movement is facilitated by 
ballscrews with the favorable characteristi c of very low 
fricti on. Thanks to the precision tolerances between 
the nut and the screw, high rigidity and exacti tude is 
achieved.

Rack
 Horizontal movement on X-axis longer that six 
meters is secured by a rack with two pinions, that are 
in a Master-Slave relati onship.

Telescopic Covers
 Guiding surfaces are covered lenghtwise and 
crosswise with  with telescopic covers.
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Vis à bille
Le mouvement des axes Y, Z et W est facilité par 
les vis à bille de caractéristiques spécifiques et de 
friction moindre. Grace à la tolérance précise entre 
les écrous et les vis, une grande rigidité et une 
grande précision peuvent être assurées.

crémaillère
Les déplacements horizontaux de plus de six 
mètres sur l’axe X sont obtenus par une crémaillère
avec deux pignons travaillant en mode maitre/
esclave.

protection télescopique
Les glissières longitudinales et transversales 
sont protégées par des protections télescopiques 
renforcées.

Autres éléments importants de la construction de la machine
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Control Systems and Motors
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Control System
 As a control system, there is either Heidenhain iTNC 530,  
Fanuc 31i, or Siemens Sinumerik 840 D equipped with an LCD 
display, an operati ng panel with a keyboard, and an electronic 
hand-wheel. The control system coordinates the conti nuity of 
all the axes, and also when peripheral tools are att ached, such 
as a rotary table or a milling head.

Servomotors
 There are four, digitally-governed servomotors 
enabling the autonomous X, Y, Z and W-axis movement.

Commande numérique et moteurs

commande numérique
La commande numérique proposée peut être une 
commande Heidenhain ItNC 530 , FANUC 31 I, ou 
SIEMENS SINUMERIK 840 D équipée avec un affichage 
LCD, un panneau de commande avec clavier ainsi que 
d’une manivelle électronique. Le système de contrôle l 
coordonne la continuité de tous les axes mais également le 
positionnement des organes périphériques tel que la table 
tournante ou la tête de fraisage.

servomoteur
Ils sont au nombre de quatre, ces servomoteurs 
sont pilotés par la commande numérique et 
permettent les mouvements des axes X, Y, Z, et W.
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Control Systems and Motors

Linear Scales Heidenhain 
 The X, Y, and Z-axes are equipped with Linear 
Scales that ensure the accuracy of the machine.

 The W-axis is measured directly from the 
Servomotor Encoder.

 Measurement of spindle revoluti ons is performed 
by the Rotary Encoder that allows for the desired 
positi oning of the spindle.

 All  nal positi ons of the parti cular axes are secured 
by a Limit Switch.

Switchboard
 All the electric control elements are concentrated 
in a switchboard, which is placed on the back side 
of the column.  All elements come from renowned 
manufacturers.
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Commande numérique et moteurs

règle linéaire Heidenhain
Les axes X, Y et Z sont équipés de règles linéaires 
qui assurent la précision de la machine
L’axe W est mesuré directement par le codeur du 
moteur
La mesure de la vitesse de rotation de broche est 
assurée par un codeur rotatif qui permet également 
le positionnement de la broche.
toutes les fins de course des axes sont sécurisées 
par des Switch électriques.

armoire électrique
tous les composants électriques sont situés dans 
l’armoire placée derrière la colonne. Ils proviennent 
tous de fabricants renommés.
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ACCESSORIES

Automatic Tool Change ATC
 Automatic tool change is 
accomplished by a chain (for 20, 32, 40 
and 60 tools) or key pattern tool change 
(for 90 and 120 tools) and movable 
manipulator with rotary (in case of 
automatic tool changed into head) 
hinged two axis arm.

Chip conveyor:
 Upon customer’s request, it is 
possible to equip the machine with 
a chip conveyor.  Either a screw type , 
or belt type conveyor will be provided 
depending on the swarf to be removed. 
Its length and height can be adjusted 
upon customer’s demand, including 
the movable collecting reservoir.

Coolant System:
 The standard confi guration of the 
machine contains fl ood coolant for 
tool cooling by outside supply of the 
coolant liquid at 6 bars. It is also possible 
to choose through the spindle coolant 
that enables coolant liquid supplied to 
the center of the tool, and also by the 
outside fl ood supply. It is possible to 
choose between 10, 20, 30 and 45 bars. 
The coolant system can be equipped 
with oil skimmer.

Touch Probes:
 Work piece touch probes enable the preparation, measuring, and control right on 
the machine, including the setting of the reference point. The tool probes measures the 
tool length right on the machine, increasing the machining accuracy and decrease the 
number of spoiled work pieces.
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ACCESSORIES

Automatic Tool Change ATC
 Automatic tool change is 
accomplished by a chain (for 20, 32, 40 
and 60 tools) or key pattern tool change 
(for 90 and 120 tools) and movable 
manipulator with rotary (in case of 
automatic tool changed into head) 
hinged two axis arm.

Chip conveyor:
 Upon customer’s request, it is 
possible to equip the machine with 
a chip conveyor.  Either a screw type , 
or belt type conveyor will be provided 
depending on the swarf to be removed. 
Its length and height can be adjusted 
upon customer’s demand, including 
the movable collecting reservoir.

Coolant System:
 The standard confi guration of the 
machine contains fl ood coolant for 
tool cooling by outside supply of the 
coolant liquid at 6 bars. It is also possible 
to choose through the spindle coolant 
that enables coolant liquid supplied to 
the center of the tool, and also by the 
outside fl ood supply. It is possible to 
choose between 10, 20, 30 and 45 bars. 
The coolant system can be equipped 
with oil skimmer.

Touch Probes:
 Work piece touch probes enable the preparation, measuring, and control right on 
the machine, including the setting of the reference point. The tool probes measures the 
tool length right on the machine, increasing the machining accuracy and decrease the 
number of spoiled work pieces.

changeur d’outils 
automatique (atc)
 Le changeur d’outils automatique est formé par 
une chaîne ovale de (20, 32, 40 ou 60 outils) ou 
une chaîne avec boucle pour (90 à 120 outils) et 
un manipulateur rotatif à changement horizontal ou 
vertical dans le cas de l’utilisation avec une tête de 
fraisage.

convoyeur à copeaux
 Sur demande des clients, il est possible 
d’équiper la machine avec un convoyeur à copeaux. 
A vis ou à bande, le convoyeur sera proposé en 
fonction des copeaux à extraire. Sa longueur et 
sa hauteur peuvent être ajustées sur demande 
du client ; il inclut un réservoir de récupération 
amovible.

système d’arrosage
 La configuration standard de la machine 
propose un arrosage externe à 6 bars. Il est 
possible d’équiper la machine avec un arrosage 
centre broche de 10, 20, 30 et 45 bars. Le système 
d’arrosage peut être équipé avec un déshuileur.

palpeur pièces
 Le palpeur pièces permet la préparation, la mesure et le contrôle final sur la machine ainsi que la prise de 
point de référence. Le palpeur d’outils mesure les longueurs d’outils sur la machine augmentant la précision 
d’usinage et diminuant le nombre de pièces rebutées.
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Automatic Pallet Changer System:
 Especially for customers with mass-production, it is 
possible to equip the machines WFT 11 and 13 CNC’s 
according to the customer’s request with an automatic 
pallet changer system. This will take the time for 
loading, unloading, and clamping of the work piece off  
the machine, and will simplify the whole production 
process. It is possible to choose between the pallet 
dimensions of 1600 x 1800 or 1800 x 2200 mm, with a 
max. table load of 15 000 Kg.

CNC Rotary Tables:
 A CNC rotary table with horizontal 
travel is an accessory for fl oor type 
horizontal boring machines, with a 
possibility of utilization for machines 
made by other manufacturers. It serves 
for clamping and positioning of the 
work pieces at any angle for multiple 
surface machining, control and 
operation of the table, including the 
servomotors is integrated into CNC and 
electrical equipment of the machine. 

Pick up Station for Milling Heads and 
Face Plates:
 A Pick up Station is an accessory for 
automatic clamping  CNC milling heads 
and face plates. It  provides  multiple 
stations for loading and storing the 
attachments for automatic pick up 
by the machine  according to the 
customer’s needs.

Milling Heads and Face Plates:
 For more demanding technological operations, it 
is possible to equip the machines with manual one 
or more axis heads, or CNC heads and face plates that 
enable automatic clamping, including the automatic 
tool change and automatic positioning. It is possible 
to choose from orthogonal, universal, prolonged 
milling heads of diff erent performance parameters 
and confi gurations. The face plates are off ered in 
manual and CNC confi guration with the possibility of 
continuous control of tool slide. 

www.fermat-machinery.com

tête de fraisage et plateaux à 
surfacer
 Pour beaucoup de demandes d’opérations technologiques, il 
est possible d’équiper les machines avec une tête manuelle ou une 
tête CNC et un plateau à surfacer à clampage automatique, incluant 
également le changement de l’outil automatique. Il est possible de 
choisir entre orthogonale, universelle ou prolongateur de tête de 
fraisage de performances diverses et de configurations adaptées. 
Les plateaux à surfacer sont proposés en manuel ou en CNC avec 
la possibilité de contrôler en continu l’avance de l’outil.

changeur de palettes automatique
 Principalement pour les grandes productions, il est possible 
d’équiper les machines WFt 11 et WFt 13 CNC, sur demande du 
client, avec un changeur de palettes automatique. Celui-ci permettra 
en temps masqué de charger, décharger et brider les pièces sur la 
machine et simplifiera et optimisera le cycle de production. Il est 
possible de choisir des palettes de 1600 x 1800 mm ou 1800 x 2200 
mm avec une charge maximum de 15 tonnes.

tables rotatives cnc
 Des tables CNC rotatives avec une course 
horizontale sont proposées en option pour les 
modèles à montant mobile, avec la possibilité de 
les utiliser avec des modèles d’aléseuses d’autres 
marques. Elles sont utilisées pour le bridage 
et le positionnement angulaire des pièces pour 
l’usinage des différentes faces.

station pick up pour têtes 
de fraisage et plateaux à 
surfacer
 Une station pick up est un accessoire pour le 
bridage automatique des têtes de fraisage CNC 
et des plateaux. Il offre de multiples stations pour 
changer et stocker les attachements pour la prise 
en automatique par la machine en fonction des 
besoins du client.

Accessoires
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www.fermat-machinery.com
Milling Heads, Face Plates
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UHA 30
Universal Automati c Head UHA 30 – automati cally 
joined to the spindle, automati c positi oning, 
automati c tool clamping and unclamping.

Revoluti ons: 3000 RPM
Maximum Power: 30 kW (40 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 1600 Nm
Tool: ISO 50 – DIN 69871
Pull Stud : DIN 69872
Turning: 2,5°/ 2,5° (1°/ 1°)

PHM 30
Right Angle Automati c Head PHA 37 - automati cally 
joined to the spindle, automati c positi oning, 
automati c tool clamping and unclamping.

Revoluti ons: 3000 RPM
Maximum Power: 30 kW (40 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 1600 Nm
Tool: ISO 50 - DIN 69871
Pull Stud: DIN 69872
Turning: 1°/ 1°; 2,5°/ 2,5°; 5°/ 5°

UHM 30
Universal Milling Head UHM 30 – manually joined 
to the spindle, manual positi oning, automati c tool 
clamping and unclamping.

Revoluti ons: 3000 RPM
Maximum Power: 30 kW (40 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 1600 Nm
Tool: ISO 50 – DIN 69871
Pull Stud : DIN 69872
Turning:  any degree 

(opti onally 2,5°/ 2,5°; 1°/ 1°)

PHA 37
PHA 37 - automati cally joined to the spindle, 
automati c positi oning, automati c tool clamping 
and unclamping.

Revoluti ons: 3000 RPM
Maximum Power: 37 kW (50 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 2000Nm
Tool: ISO 50 – DIN 69871
Pull Stud: DIN 69872

tête de fraisage, plateau à surfacer

uHa 30
tête universelle automatique UHA 30 :
- bridage automatique de la tête sur la broche
- positionnement automatique
- serrage et desserrage automatique de l’outil

Vitesse de rotation :  3000 tr/min
Puissance maxi :  30 KW ( 40 CH )
Couple maxi ( 150 tr/min) :  1600 Nm
Cône :  ISO 50- DIN 69871
tirette :  DIN 69872
Indexation :  2.5°/2.5° ; 1°/1°

uHm 30
tête universelle manuelle UHM 30 :
- bridage manuel de la tête sur la broche
- positionnement manuel
- serrage et desserrage automatique de l’outil

Vitesse de rotation :  3000 tr/min
Puissance maxi :  30 KW (40 CH )
Couple maxi (150 tr/min) :  1600 Nm
Cône :  ISO 50 – DIN 69871
tirette :  DIN 69872
Indexation :  tout degré en option (2.5°/2.5° ; 1°/1°)

pHm 30
tête verticale automatique PHM 30 :
- bridage manuelle de la tête sur la broche
- positionnement automatique
- Serrage et desserrage automatique de l’outil

Vitesse de rotation :  3000 tr/min
Puissance maxi :  30 KW (40 CH)
Couple maxi (150 tr/min) :  1600 Nm
Cône :  ISO 50- DIN 69871
tirette :  DIN 69872
Indexation :  1°/1°; 2.5°/2.5°; 5°/5°

pHa 37
tête verticale automatique PHA 37 :
- Bridage automatique de la tête sur la broche
- Positionnement automatique
- Serrage et desserrage automatique de l’outil

Vitesse de rotation :  3000 tr/min
Puissance maxi :  37 KW ( 50 CH )
Couple maxi ( 150 tr/min) :  2000 Nm
Couple maxi :  ISO 50- DIN 69871
tirette :  DIN 69872
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IFVW 1B
Right Angle Milling Head - manual positi oning and manual tool 
clamping and unclamping.

Revoluti ons: 10 - 2000 RPM
Maximum Power: 10 kW (13 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 180 Nm
Tool: ISO 40
Turning: 0° - 360°

IFVW 2B
Right Angle Milling Head - manual positi oning and manual tool 
clamping and unclamping.

Revoluti ons: 10 - 1000 RPM
Maximum Power: 55 kW (74 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 2600 Nm
Tool: ISO 50/60
Turning: 0° - 360°

IFVW 3B
Two Axis Orthogonal Milling Head - manual positi oning and manual 
tool clamping and unclamping.

Revoluti ons: 10 - 1000 RPM
Maximum Power: 55 kW (74 HP)
Maximum Torque (150 RPM): 2600 Nm
Tool: ISO 50/60
Turning: 0° - 360°

FERMAT Face Plate FH 65

Plate Diameter: 650 mm (19.68 in)
Positi oning: Automati c
Boring Accuracy: 0,05 mm (0.002 in)
Radial Traverse: 170 mm (6.69 in)
Maximum Boring Diameter: 1200 mm (47.24 in)

D‘Andrea Face Plate UT 5-500 S

Plate Diameter: 500 mm (19.68 in)
Positi oning: Automati c
Boring Accuracy: 0,01 mm (0.0004 in)
Radial Traverse: 160 mm (6.30 in)
Maximum Boring Diameter: 1000 mm (3.94 in)

Milling Heads, Face Plates
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tête de fraisage, plateau à surfacer

IfVW 1B
tête verticale manuelle IFVW 1B
- positionnement manuel
- serrage et desserrage manuel de l’outil

Vitesses de rotation :  10 – 2000 tr/ min
Puissance maxi :  10 KW ( 13 CH )
Couple maxi ( 150 tr/ min )  180 Nm
Cône :  ISO 40
Indexation :  0°- 360 °

IfVW 2B
tête verticale manuelle IFVW 2B
- positionnement manuel
- serrage et desserrage manuel de l’outil

Vitesses de rotation :  10 – 1000 tr/ min
Puissance maxi :  55 KW ( 74 CH )
Couple maxi ( 150 tr/ min )  2600 Nm
Cône :  ISO 50/60
Indexation :  0°- 360 °

IfVW 3B
tête orthogonale 2 axes IFVW 3B
- positionnement manuel
- serrage et desserrage manuel de l’outil

Vitesses de rotation :  10 – 1000 tr/ min
Puissance maxi :  55 KW ( 74 CH )
Couple maxi ( 150 tr/ min )  2600 Nm
Cône :  ISO 50/60
Indexation :  0°- 360 °

plateau à surfacer fermat fH 65
Diamètre du plateau :  650 mm
Positionnement :  automatique
Précision d’alésage : 0,05 mm
Déplacement radial :  170 mm
Diamètre maxi d’alésage :  1200 mm

plateau à surfacer d’andrea ut 5-500 s
Diamètre du plateau :  500 mm
Positionnement :  automatique
Précision d’alésage :  0,01 mm
Déplacement radial :  160 mm
Diamètre maxi d’alésage :  1000 mm



35

R
é

F
é

R
E

N
C

E
S

Reference Machines

38

R
E

F
E

R
E

N
C

E

Czech Republic, ELFE, s.r.o., WRF 130 CNC

X = 9 200 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table 
2 500 x 3 000 

Floor Plates 4 000 x 1 885 x 400 (2 pcs.)

Références Machines
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Czech Republic, VÍTKOVICE MECHANIKA, s.r.o., WRF 130 CNC

X = 8 600 mm Y = 2 500 mm Z = 900 mm W = 730 mm Floor Plates 4 800 x 1 885 x 400 (2 pcs.)
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Slovakia, STROJE A MECHANIZMY, WRF 130 CNC

X = 6 200 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table
2 500 x 3 000

Floor Plate 
4 800 x 1 885 x 400 (1 pcs.)

Universal Milling Head 
VAR 5

Slovenia, KOLDING D.O.O., WFT 13 CNC

X = 4 000 mm Y = 2 500 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm
Rotary Table 
1 800 x 2 200

ATC 32 pcs CTS 20 bar
Universal Manual 

Milling Head UHM 30

China, SPAM, WFT 13 CNC

X = 2 500 mm Y = 2 000 mm Rotary Table 1 800 x 2 200 ATC 20 pcs. CTS 20 bar
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Poland, ZUGIL, S.A., WRF 130 CNC

X = 15 000 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table 
2 000 x 2 500

Floor Plates  4 000 x 1 885 x 400 (2 pcs.),
5 600 x 1 885 x 400 (2 pcs.),
2 500 x  5 000 x 400 (1 pcs.)

Universal 
Milling Head 

VAR 5

Slovakia, ALT, a.s., WRF 130 CNC

X = 8 000 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm Rotary Table 2 500 x 3 000 Floor Plates 4 000 x 1 885 x 400 (2 pcs.)

Czech Republic, ARMATURY GROUP, a.s., WRFT 130 CNC

X = 5 500 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table

2 500 X 2 000
ATC 60 pcs CTS 15 bar

Estonia, LOKSA SHIPYARD, WRF 130 CNC

X = 8 000 
mm

Y = 3 000 
mm

Z = 900 
mm

W =730
mm

Rotary Table
2 500 x 3 000

Floor Plates  
4 800 x 1 885 x 400 

(2 pcs.)
ATC 60 pcs. CTS 20 bar

Universal Milling 
Head VGCI

Italy, G.E.I. MACHINE TOOLS, s.r.l., WRF 130 CNC

X = 4 200 
mm

Y = 3 000 
mm

Z = 900 
mm

W = 730  
mm

Rotary Table 
2 000 x 2 500

ATC 60 pcs. CTS 20 bar Multi -angle Milling Head VGCI

Références Machines
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Estonia, AS E-PROFIL, WRFT 130 CNC

X = 4 200 mm Y = 2 500 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table
2500 x 2 000

ATC 60 pcs. CTS 30 bar

Sweden, Axcel Components, WRF 130 CNC

X = 14 100 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table
2 500 x 2 500

ATC 60 pcs. CTS 30 bar

China, TIANJIN JUSHENG COMPLETE EQUIPMENT CO. LTD.

X = 8 000 mm Y = 4 000 mm Z = 900 mm ATC 60 pcs. CTS 20 bar Universal Manual Milling Head UHM 30

China, TIANJIN JUSHENG COMPLETE EQUIPMENT CO. LTD.

X = 4 000 mm Y = 2 500 mm Z = 1 200 mm W = 900 mm
Rotary table 
1800x2200

ATC 40 pcs. CTS 20 bar

Reference Machines
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Turkey, ASMAS, WFT 13 CNC 

X = 2 500 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm CTS 20 bar
Universal Manual 

Head UHM 30
Right-Angle Manual 

Head V3 90

Turkey, ASMAS, WFT 13 CNC 

X = 3 000 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm CTS 20 bar
Universal Manual 

Head UHM 30
Right-Angle Manual 

Head V3 90

Turkey, VINÇSAN VINÇ SANAYI VE TIC. A.S., WRF 130 CNC

X = 20 200 mm Y = 5 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm V = 2 400 mm
Rotary Table 
2 000 x 2 000

ATC 40 pcs
Floor Plates (4 pcs.) 
4 000 x 1 885 x 400, 

Universal 
Automati c Milling 

Head VGCI
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Canada, AD PRECISION, WFT 13 CNC

X = 2 000 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm Moveable Platf orm 

Hungary, NORDMETAL Kft ., WRFT 130 CNC

X = 4 200 mm Y = 3 000 mm Z = 900 mm W = 730 mm Rotary Table 2 000 x 2 500

Netherlands, TIMMERMANS, WRF 130 CNC

X = 8 000 mm Y = 3 500 mm V = 2 400 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table 
2 500 x 3 000

CTS 30 bar
Floor Plates (2 pcs.) 
4 800 x 1 885 x 400 

Reference Machines
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France, MANUFACTURE DE FORAGE, WRF 130 CNC

X = 7 400 mm Y = 2 500 mm Z = 900 mm W = 730 mm
Rotary Table
2 000 x 2 500 

ATC 60 pcs. CTS 30 bar

France, Sarrazin, WFT 13 CNC

X = 3 500 mm Y = 2 000 mm Z = 1 200 mm W = 730 mm
Rotary Table
1 600 x 1 800 

Universal Manual Milling Head UHM 30 
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France , Marrel , WFT 13 CNC , palettisation système  EROWA 

X = 4000 mm Y = 1700 mm Z = 1200 mm W = 730 mm Table 1600 x 1800 mm 
15 Tonnes 

Magasin 40 outils 

Palettisation système  EROWA 

Références Machines
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France , Scappaticci , WFT 13 CNC ,  

X = 4000 mm Y = 3500 mm Z = 2000 mm W = 730 mm Table 2000 x 2400 mm 
20 Tonnes 

Magasin 60 outils 

Références Machines
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France , Secmil , WFT 13 CNC 

X = 3000 mm Y = 2000 mm Z = 1200 mm W = 730 mm 

Références Machines
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 Průmyslová 11, 102 00 Prague 10, Czech Republic

Telephone: +420 277 009 601
Fax: +420 277 009 626

E-mail: export@fermatmachinery.com
www.fermatmachinery.com
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