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UNICO TT

LUNICD TT est une machine basigue et polyvalente, facie & utiiser et extrémamant fonctionnalle. Elle L'UNICO TT est une maching indispensable, facile a utiliser et extrémement fonctionnello.

Il offre la possibilite de traiter une grande variete de materiaux, notamment
ceux du secteur graphique et publicitaire. Comme son nom l'indique, il

est congu et construit pour permettre des performances "uniques” alliées a

une extréme simplicité d'utllisation gul en fopt un centre de découpe véritablement complet pour

offre la possibilité de travailler une grande variété de matériaux, en particulier ceux du secteur
graphique et publicitaire. Comme son nom l'indique, elle est congue et construite pour
permettre des performances "uniques” ainsi gu'une extréme simplicité d'utilisation, ce qui
an fait un véritable centra de découpe complet pour le carton, |8 caoutchouc, 'épongs, les

plastiques, les composites et bien d'autres, ainsi que I'aluminium, le laiton, le bois, le traitement du carton, du caoutchouc, des éponges, des plastiques, des

composites et bien d'autres, mais aussi de 'aluminium. , laiton, bois, matériaux
extremement resistants. La possibilite de traiter des matériaux a la fois avec la

technique de fraisage par enléevement de matiére et avec I'utilisation de systémes de coupe a

lames font de I'UNICO TT I'une des machines les plus polyvalentes du marche.

les matériaux extrémement durs.
La possibalité de travailler les matériaux avec la technique de fraisage des matériaux ainsi

que |'utilisation de systemes de coupe a lame font d'UNICO TT l'une des machines

les plus polyvalentes du marché.
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+ UNICO TT est équipée d'un
changeur d'uutiIsPIan

automatique a 6, 9 ou 12 positions selon
la largeur de la machine et |a
demande du client. La disponibilité

de plusieurs outils et leur vitesse de

changement facilitent vraiment
les usinages les plus difficiles.

« UNICO TT est equipe d'un systéeme de
changement d'outil planaire automatique
a 6, 9 ou 12 positions selon la largeur
de la machine et I'equipement demande
par le client. La disponibilité de plusieurs
outils et la rapidite de
changement facilitent grandement les operations
d'usinage meme extrémement
difficiles.

« UNICOTT est une véritable fraiseuse
3D capable de travailler le plastique,

le bois, les alliages legers, les composites,
etc. mais c'est aussi un véritable
traceur de plans pour la decoupe etle
rainurage de carton ondulée
multicouche et alvéolaire, le moulage
de tapis, nattes, joints en caoutchouc,
eponges et mousse.

« L'UNICOTT est une véritable découpeuse
3D capable de traiter des panneaux
en matiére plastique, bois, alliages
legers, composites etc., mais c'est aussi
un veritable traceur plat pour découper
et rainer le carton onduldé multicouche ot nid
d'abaille, fagonner les tapis, les paillassons, ,

joints en caocutchouc, eponge et materiau

. expanse, etc.
=

» La possibilité d'equiper 'UNI-CO TT
avec des tétes de coupe électriques,
pneumatiques et rotatives,
en plus du systeme de coupe a
fraisage traditionnel, confére a la
machine cette multifonctionnalité
qu'aucune autre machine ne possede et
permet le traitement d’'une variete

de matéraux differents sans recourir
a l'utilisation d'autres machines.

* La possibilite d'equiper I'UNICO
TT de tétes de coupe électrigues,
pneumatiques et rotatives, en plus du
systéeme de coupe traditionnel, lui
conféere |a caractaristique multifonctionnelle
gqu'aucune autre machine ne possede
et permet de traiter une multiplicite

de materiaux différents sans
recourir a l'utilisation d'autres machines
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domaine d'application secteurs d'utilisation m até ria UX USIna bleS

materiaux realisables

« EMBALLAGE | EMBALLAGES D'AMEUBLEMENT EN CARTON | MEUBLES *« MATERIAUX COMPOSITES EN ALUMINIUM | COMPOSITES D'ALUMINIUM ALUMINIUM ET ALLIAGES D'ALUMINIUM | ALUMINIUM ET

EN CARTON IMPRESSION NUMERIQUE IMPRESSION NUMERIQUE BIJOUX | BIJOUX ALLIAGES D'ALUMINIUM BOIS | BOIS PLASTIQUES ET ACRYLIQUES | PAPIER MATERIAUX PLASTIQUES ET ACRYLIQUES | PAPIER

« ACCESSOIRES DE MODE ENSEIGNES ACCESSOIRES DE MODE | SIGMNALISATION PAPIER CARTON (PLAT ET ONDULE) | SUPPORTS MAGNETIQUES EN CARTON (LISSE ET ONDULE) | MATERIALIX MAGNETIQUES

» FOURNITURES INDUSTRIELLES | MOBILIER INDUST PFJLTFF|]P'-'LE*4' | VINYLE AUTO-ADHESIF EN POLYPROPYLENME | FILMS DE MASQUAGE AUTO-ADHESIFS EN VINYLE | FILMS DE
OTECTION MATERIAUX REFLECHISSANTS | MATERIALIX REFLECHISSANTS EM CUIR | CUIR EN FIBRE DE VERRE | FEUTRE DE FIBRE DE VERRE FELITRE

DE FIBRE DE CARBONE | EPONGE KEVLAR EN FIBRE DE CARBONE KEVLAR, CAOUTCHOUC | EPONGES ET CAQOUTCHOUCS POLYSTYRENE

P‘GL‘fESTEFE LIEGE | LIEGE
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« Le 51:.,-*5’[{'-3 me CAD/CAM dont * | e systeme CAD/CAM dont est equipe
UNICO TT est équipé et |'interface I'UNICO TT et l'interface graphique » Wit d'putils lubr ificataurs -réfrigérateurs
graphigue simple et intuitive du simple et intuitive du SW rendent S
. : : AT, A . : - Kit de roues de rainurage @ 32,64 et 102 mm
SW rendent la machine trés simple a l'utilisation trés simple, permettant, par Kit ge roues de rainu g8 @ o540t o
PO Kit ge ramage 32,64 8t 102 mem « CIFser et
exemple, la selection d'outils parmi S :
—— . . ‘ ° utlll_s'erf par Exemp1ef E’_n P % s types de porte-feuilles Differents
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\ : F}Er':'funnalisalﬁle,.e.n important des limportation de dessins 2D dans divers . Systéme de vision Protek VISIOTEK
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par. le client
ANALYSE et toslts sur.Jes mouyesta mals (Bux proposés par e client = Accompagnement CONTINUI| SOUTIEN continu
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le centre de travail facile pour
la découpe de matériaux et de tlSSUS
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CHANGEUR DOUTILS | Changsmant doutils planaira
I[LI-.I_-}-..J.- uC'lﬂ-*--. .—.'—_'r ”. ‘\.-rl 'I——\.—lg_!

CONSOLE DE CONTROLE | Consola de contréle mobile
m‘“azrrmmamri, avec interface et PC
Mitsubishi CNC! Toute |'ale »ﬂ-_t [r—, mst installée &
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ELECTROBROCHE | Broche haute fréquance
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ystemeide serrage d'outils avec cones HSK
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Blectrobroche (Pulssance) | Electrobrochs (Pulssancea) 3-3.6 kW (58)
Blectrobroche (rpm) | Electromandrin {rpm) 50.000
Elsctrobroche (bype céne} | Electrobroche tacoassair) HSK E 25
Pouitions do changement o ootile rofatife | Positions ds chanigoenent
outil rotatif 6-9-12
Tamps e changemen o curtill de ramassage | Temoo cambio Wensil) S
Tamps ootre ke changements o outils | Temps de puce & puce @ el
VLA LW T VR ] Pk AR B B B PR e 4 ml.l'
chuama o i | chesnhs ot st
Purs e e e e £ | aerss dasaratan 3 KW
Azes &vitesse rapide X-1 | Rapido X-7 &0 000 mimimin
Axe de vlisss mpide 2 | Repide 2 A0 000 mimAmin
Vifesse de frovall macimale 20 | Vifesse de fravall moximale an 20 B0 QDD mmdrmin
Vitesso de travail makimale 30 | Vitesso de travail 30 moximale 30 D00 mmdrmin
Haour masimale oo craved | Hauteur mssiemabe oo 1S Dot ¥ rralrarT s
Degagermant maximum sous |& partiguee | Prsspge mas sous pactail i el ng P ROT EG E R
Courne o 'axe ) | Coeroe s=e X E‘E:Eﬁﬂqi];.ﬂ‘fﬂ PR AR GRE P I
Course de laen ¥ | Deese ol | aue ¥ 2060 +/=10 us et
1075 +/-10 == =
4100 410 mieux
il relratrng

S - i ' axd 2 | Conurin Bidey T
Hautsur de ravall supdrisums du sel | Heutsur du plan dea travail

. (Frecsion maching | Precision mechine)

B050 v i e

Aemp. aintiante bemp

smbhisnta 00T}

Réglege pour mt | Positionnement par mt < 0.060 mm

Defimtion dela repetabilite gowr mt | Bepetabilite de positionnenent par m /= 0.040 mim

Résolution | Réscution 0.001 mm

Interpolation circulsire | Circularits de Finterpolation = 0.050 mm B 60
F 3000

A s daeitre-de fa tige:oe I'outll | ustonsils gemio mas L]

@& max dissmdtre outil | max ustensile 30 e

Husmii e daloull] | H e de | islenails K millrwerna

CNC | Vérifiar Milsubishi

Type T}lpgbgie Beursadelooa | Plumer|cue

Interpolation | Imterpolation

a0

Akras da vide 2016 (2 souffleurs) | Sones d'espimton 2016 (2 soufflours] &

Tonwdof dapiration 3000 0 Mokl | Zones & asprabhes 3000 03 soufMeurs ¥
Torws poigg ik 4020 03 scutflavrs) | Jomie dapparabae #3730 13 soaiMers] 13
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