
Pinces à Souder 

Soudeuses sur pied  
Thermiques ou à Impulsion 

Soudeuses de Table  
 Thermiques ou à Impulsion  

Soudeuses en Continu  
Horizontales et Verticales 
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 Soudeuse de table automatique pour la fermeture de sachets en 

Polyéthylène, Polypropylène, PVC ou autres Films Thermo-

soudants. 

Le temps de soudure, le temps de refroidissement ainsi que le 

rythme de cycle en mode automatique sont réglables à l’aide de 

trois potentiomètres en fonction du matériau à souder et de la 

cadence souhaitée. 

Fonction mode manuel par appui sur pédale. 

 SOUDEUSES de TABLE  

Type 
Longueur 

soudure 

Largeur 

soudure 

Epaisseur 

film maxi 
Puissance Poids Tension 

MSI 350 350 mm 2 mm 150µ x 2 600 W 20.0 kg 230v 50hz 

MSI 450 450 mm 2 mm 150µ x 2 700 W 22.0 kg 230v 50hz 

MSI 600 600 mm 2 mm 150µ x 2 900 W 24.0 kg 230v 50hz 

DMSI 4510 450 mm 10 mm 500µ x 2 2500 W 30.0 kg 230v 50hz 

DMSI 6010 600 mm 10 mm 500µ x 2 2900 W 34.0 kg 230v 50hz 

SATC 300 300 mm 10 mm 250µ x 2 450 W 19.0 kg 230v 50hz 

SATC 450 450 mm 10 mm 250µ x 2 520 W 21.0 kg 230v 50hz 

SATC 600 600 mm 10 mm 250µ x 2 620 W 23.0 kg 230v 50hz 

Roulettes de soudure 

 MACHOIRE DE SOUDURE à IMPULSION 

TYPE MSI 

DOUBLE MACHOIRE DE SOUDURE à IMPULSION 

 TYPE DMSI 

 Soudeuse de table automatique pour la fermeture de sachets en 

Polyéthylène, Polypropylène, PVC ou autres Films Thermo-

soudants. 

Double mâchoires, permettant  la soudure  de matériaux jusqu’à 

2 x 0.5 mm. 

Fonctions identiques à la MSI. 

 SOUDEUSE AUTOMATIQUE A TEMPERATURE CONSTANTE 

STYPE SATC 

 Soudeuse de table automatique à température constante pour la 

fermeture de sachets Polypropylène ou autres films complexes 

thermo-soudants. 

Le temps de soudure, ainsi que le rythme de cycle en mode au-

tomatique sont réglables à l’aide de deux potentiomètres en 

fonction du matériau à souder et de la cadence souhaitée. 

Température réglable de 0 à 200°C. 

Fonction mode manuel par appui sur pédale. 


