Etaux de percage

Etaux de percage BME % BME85 BME100 BME120 BME 150

- Gamme d'étaux d'excellente qualité c A mm 30 30 30 30
- Excellent guidage du mors lors du serrage I B mm 132 160 180 220
- Utilisés pour les travaux de percage C mm 69 100 120 165
- Nombreuses possibilités de fixation sur les tables D mm 85 100 120 150
de percage grace aux trous oblongs 8/D E mm 12 14 14 14
- H mm 58 60 63 70
E L mm 235 288 327 428
nePto(;.':irT.lt) kg  2.8(3.5  4(5.5) 5(6.5  8(10.5)
H A Code Art. 3052630@ 3052632@ 3052634@ 30526360
L

Fig. : BME 85

Etaux de percage BMP (avec mors prismatiques) % BMP 100 BMP 130 BMP 160 BMP 160L BMP 200 BMP 200L

- Gamme d'étaux de qualité supérieure P A mm 30 35 40 40 50 50
- Excellent guidage du mors lors du serrage B mm 162 192 250 280 290 320
- Utilisés pour les travaux de percage C mm 100 120 145 145 195 195
- Nombreuses possibilités de fixation sur D mm 133 163 205 205 245 245
les tables de percage grace aux E mm 13 13 13 13 145 | 145
trous oblongs G mm 100 130 160 160 200 200
- Modéles BMP L, plaguettes de montage et H mm 64 69 77 82 87 92
le corps de l'étau ne font qu'une piéce L | 294 334 420 420 535 535

Poids
net (brut)

A Code Art. 305 2610 @305 2613 @305 2616 @305 2617 G305 2620 G305 2621 O
EW
<«
L

kg 569 7.4(11) 13(18) 15(20) 21.6(30) 23(26)

Fig. : BMP 160L

Etaux de percage Optimum série BSI BSI100 BSI140 BSI200
- Etaux de percage de qualité industrielle A mm 35 45 58
- Mors prismatiques interchangeables B mm 170 230 290
- Parfait guidage du mors mobile, sans jeu latéral - C C mm 110 150 200
- Nombreuses possibilités de fixation sur les tables € 5 L E 5 D mm 100 140 200
de percage grace aux trous oblongs <1le = ] E mm 12 14 16
- Mors trempés et rectifiés D = b B F mm 216 290 406
- Queues d'aronde de guidage rectifiées = i G mm 40 50 64
- Surfaces de guidage grattées a la main FNE > ) € >/ H mm 74 93 118
E 1 E | L mm 350-460 455-610 578-788
3 ‘]‘ ne':"('lfrit) ke 8709 18(19) = 37(38)
%—L!—\I \ H Code Art. 3000210@ 3000214@ 30002200
| —
Fig. : BSI 140
Etaux de percage Optimum série BSI-Q BSI-Q 100 BSI-Q 140 BSI-Q 200
- Etaux de pergage de qualité industrielle A mm 30 40 55
- Serrage rapide avec levier de blocage B mm 150 200 275
- Excellent guidage du mors lors du serrage C mm 105 155 220
- Utilisés pour les travaux de percage D mm 100 140 200
- Parfait guidage du mors mobile, sans jeu latéral 8 E mm 12 14 16
- Nombreuses possibilités de fixation H mm 95 100 125
sur les tables de percage grace Lmax.  mm 335 415 525
aux trous oblongs Poids
- Mors trempés et rectifiés net (brut) ke 5501 107021 20.2(37)
. Queues d'aronde Code Art. 3000230@ 3000234@ 30002400

de guidage rectifiées
- Surfaces de guidage

grattées a la main \._\

106  Toutes nos machines sont fabriquées selon les normes CE c E
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@ Recommandé @ * uniquement pour les travaux de percage ! Pour les travaux de fraisage, voir étaux pour fraiseuses O Recommandé sous réserve

Ce tableau contient la plupart des accessoires recommandés. Cette liste n‘est toutefois pas exhaustive. Certains accessoires demandent parfois une adaptation. Nous consulter.

Quel accessoire pour quelle machine ?
Nos conseillers techniques de vente vous répondent
03.20.03.69.17

Conseils techniquesau: 0320036917 105




