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Le bois sous toutes ses formes

Le bois sous toutes ses formes

Les panneaux 

acoustiques

Parc machine

Découpe

Usinage/Défonçage

Placage de chants

Transformation boisRobust, präzise, leistungsstark – 
und äußerst komfortabel 

Einzigartig: Formteile im Durchlauf
Eine revolutionäre Homag-Entwicklung:
Mit speziellen, über digitale Servoachsen
gesteuerten Aggregaten fertigen Sie im
Durchlauf aus rechteckigen Werkstücken
formschön geschweifte Teile.

4

Homag-Doppelendprofiler – alles
spricht dafür:
• unübertroffene Vorschub-

geschwindigkeit
• höchste Produktivität
• extreme Präzision
• höchste Wiederholgenauigkeit
• lange Standwege
• hohe Verfügbarkeit
• robuste, verschleiß- und 

wartungsarme Technik

Ergebnisse, die begeistern
Der präzise Homag-Werkstücktransport
garantiert minimale Toleranzen bei hinter-
einandergeschalteten Arbeitsgängen.
Der stufenlos regelbare Vorschub lässt
sich exakt an die Anforderungen von
Werkzeug und Material anpassen. Und
die Kardanantriebe für Breiten- und
Höhenverstellung sowie leichtgängige
Linearführungssysteme sorgen für höchs-
te Wiederholgenauigkeit bei Maßumstel-
lungen.

Einfache Bedienung          
Alle Umstellungen sind schnell und
ohne großen Kraftaufwand durchzu-
führen (Linearführungen). Die Position
lässt sich an Digitalzählern exakt able-
sen. Die Maschinen sind sehr gut zu-
gänglich und besonders wartungsarm.

300
mm

45%

90%
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Rasante Produktion
In nur zwei Durchläufen werden die
verschiedenen Arbeitsschritte in
Längs- und Querbearbeitung durchge-
führt. Mit einer Automatisierung Ihrer
Fertigung – durch Hintereinander-
schalten beider Durchläufe – erzielen
Sie weitere Produktivitätssteigerungen:
bis hin zur Hochleistungsstraße mit
kontinuierlichem Materialfluss, inklusive
Beschicken und Abstapeln. Im Extrem-
fall ermöglichen Steuerung und Ag-
gregatetechnik sogar ein schnelles
Umrüsten im Durchlauf – und das heißt
Mengenausstoß auch bei kleinsten
oder häufig wechselnden Losgrößen.

Sichere Investition
Mit vielen tausend Formatbearbei-
tungs- und Kantenanleimmaschinen
wurde Homag weltweit zum bedeu-
tendsten Hersteller von Maschinen für
die Plattenmöbelindustrie. 
Unsere Erfahrung und unser Know-how
bedeuten Sicherheit für Sie und Ihre
Fertigung.

Profit mit Parkett
Ihren Doppelendprofiler können Sie
mit einem Magazin für Parkettstäbe
und – für noch mehr Leistung – mit
einer Transportkette mit kurzem Nocken-
abstand ausrüsten. Damit eröffnen Sie
sich den Einstieg in ein lukratives
Geschäft.

1) Längsbearbeitung
Die Werkstücke werden am Einlauf-
lineal eingeführt und exakt auf Maß
geschnitten.

2) Querbearbeitung
Hier liegen die Werkstücke an den
Nocken der Transportkette an. Die An-
schlagnocken sind stufenlos verstellbar
und transportieren selbst profilierte
Teile oder Softformingteile sanft und
sicher durch die Maschine.

Flexible Längs- und
Querbearbeitung
Wenn die Werkstücke bereits auf Roh-
fixmaß oder Fertigmaß formatiert sind,
werden sie in beliebiger und schneller
Folge automatisch zugeführt und mehr-
seitig bearbeitet.
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Les panneaux acoustiques

Fabrication de panneaux acoustiques sur tous types 
de supports, panneaux distribués, MDF (médium), 
OSB (Triply), agglomérés, mélaminés ou compact. 

Tous types de perforations sont possibles.

Ces panneaux, à l’origine réverbérants, 
deviennent absorbants après usinage 
acoustique.

2
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Les panneaux acoustiques

Ces trous ronds sont réalisés par  
perçage. 

Il est possible d’améliorer encore 
les performances acoustiques des  
standards ci-dessus en augmentant  
le diamètre de l’outil.

(exemple : 8 à 10 mm).

Tous types de perçages acoustiques 
peuvent être réalisés.

exemple :
ø 40 mm, 
entraxe 120 mm

32

22,6

16

Sur ces panneaux il existe deux types d’usinage acoustique :

les trous ronds

Entraxe
mm

Taux d’absorption
%

	 8	 16  	 19,63
	 8	 20	 12,56
	 8	 32	 4,91
	 8	 40	 3,14

ø
mm

ø 3 mm, entraxe 32 mm

ø 3 mm, 
entraxe 32 mm décalés

ø 3 mm, entraxe 16 mm

ø 8 mm, 
entraxe 32 mm
décalés

Informations 
nécessaires 
lors de la 
réalisation d’un plan de 
perforation.

310
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Les panneaux acoustiques

4

les trous oblongs

Entraxe
mm

Taux d’absorption
%

	 6 x 40	 60 x 20	 19,34
	 6 x 40	 60 x 30	 12,89
	 6 x 40	 60 x 40	 9,67
	 8 x 80	 120 x 20	 26,08
	 8 x 80	 120 x 30	 17,39
	 8 x 80	 120 x 40	 13,04
	 8 x 80	 150 x 20	 25,66
	 8 x 80	 150 x 30	 17,11
	 8 x 80	 150 x 40	 12,83
	 8 x 98	 150 x 20	 25,66
	 8 x 98	 150 x 30	 17,11
	 8 x 98	 150 x 40	 12,83

Dimensions
mm

Entraxe 60 mm

En
tr

ax
e 

30
 m

m

6 x 40 mm, entraxe 60 x 30 mm

6 x 40 mm, 
entraxe 60 x 40 mm

8 x 80 mm, entraxe 120 x 20 mm

8 x 80 mm, entraxe 120 x 30 mm

6 
m

m

40 mm

9

SONNIER TRAVAIL A FACON 12PAGES.indd   7 04/02/11   08:47



TR
AV

AI
L 

A 
FA

çO
N

Le
 b

oi
s 

so
us

 to
ut

es
 s

es
 fo

rm
es

Le
 b

oi
s 

so
us

 to
ut

es
 s

es
 fo

rm
es

Placage de chant droit

5

Hauteur de placage de 8 à 55 mm
Pour chant mélaminé ou PVC
Chant applicable en bandes de bois jusqu'à 
20 mm.

8

Placage de chant courbe 
principalement 
en PVC 2 mm.

Dernière génération de pla-
queuse qui possède une 
double toupie calibreuse en 
entrée, ce qui permet d'usi-
ner le chant et d'enlever la 
marque de l'enciseur pour 
obtenir une qualité de pla-
cage irréprochable identique 
dessus et dessous le panneau. 
Les racleurs de colle enlèvent 
les résidus de colle sur le 
point de jonction entre le 
chant et le panneau, puis en 
sortie de plaqueuse le groupe 
chauffant ravive la couleur 
du chant.
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Parc machines

6

CENTRE D’USINAGE

à commande numérique

PLAQUEUSE DE CHANTS

SELCO WNT 600
EGURKO ORTZA à 
chargement 
automatique

ROVER 30
ROVER 24
BAZ

Robot 6 axes 
IRB 6000

BRANDT KG99/1

CENTRE DE SCIAGE SELCO

CAO ONLINE
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Alimentation automatique par chargement arrière.
Table élévatrice en sortie de scie pour filmage et mise en palette.

Hauteur de coupe jusqu’à 120 mm 
(6 mélaminés de 19 mm ensemble).

Vitesse de coupe maxi :  
120 m/minute.

Capacité de coupe de 25 m3 par jour.

Système de double  
alignement pour assu-
rer le parfait équerrage 
des panneaux.

Système de gestion de la 
hauteur de lame qui permet 
en une seule opération, de 
réaliser la découpe ainsi que 
le rainurage des panneaux 
(fond de meuble).

Capacités maximum de découpe :
4200 x 5600 x 120 mm2 centres de sciages :

SELCO WNT 600
EGURKO ORTZA à
chargement automatique
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Système d’optimisation online 
sur PC, qui permet la saisie et 
l’envoi des informations par 
réseau directement au centre de 
sciage, ce qui évite les erreurs de 
resaisies sur machine.

Toutes les commandes assurent la ges-
tion complètement automatique de 
schémas de coupe extrêmement com-
plexes, par l’optimisation des mouve-
ments du pousseur, du chariot porte-
lames, de l’aligneur latéral et de la 
table élévatrice.

La vitesse de coupe est définie en fonc-
tion de la hauteur du paquet, de la 
nature du matériau et de la largeur des 
délignages.

La section avant de la 
machine est équipée 
de tables à coussins 
d’air arrondies dans 
leur partie terminale 
pour faciliter la rota-
tion des paquets de 
bandes de la zone lon-
gitudinale à la zone 
transversale de la 
machine et évitant 
d’endommager ou 
d’ébrécher la surface 
inférieure des pan-
neaux.

Tolérance de coupe : 2/10ème

Chaque panneau est marqué avec une  
étiquette personnalisée amovible sans trace.
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4 centres d’usinage à commande numérique :

ROVER 30 (6 m x 1,80 m) - 4 axes
ROVER 24 (3,30 m x 1,30 m) - 4 axes
SCM TECK 90 (2,14 m x 0,90 m) - 3 axes
ABB IRB 6000 (2,40 m sur 360°) - 6 axes

Calibrage

Défonçage

et perçage

Centre d’usinage à commande 
numérique grande capacité.

Centre d’usinage robotisé
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A) Perçage

Machines très rapides pour le perçage 
acoustique (20 têtes de perçages pou-
vant descendre simultanément).

Capacité du perçage : 

6200 mm x 1641,5 mm - Equipées de broches indépendantes.

- Effectuent tous les perçages verticaux  
et horizontaux sur les 5 faces du  
panneau.

B) Défonçage

- Capacité en Z de 275 mm

- Défonçage vertical et horizontal avec 
changement d’outils multiples alimenté 
par 2 magasins automatiques, l’un fixe et 
l’autre embarqué.

- Possibilité d’installer des outils pour le 
calibrage et le moulurage.

- Electro-broche d’une puissance de  
10 kwatt, d’une vitesse de rotation varia-
ble de 1000 à 24000 tours, permet de 
réaliser tous types de façonnage sur 
n’importe quel type de matériau.

Capacité : 6200 mm x 1850 mm

C) Groupe de rainurage

Groupe de rainurage qui, grâce au 
4ème axe (axe C), permet de faire 
des découpes sur 360°.

Exemple : réalisation d’un losange 
en une seule opération.

Capacités ROVER 30 et 24 / SCM :

Groupe de rainurage

Défonçage verticale

Perçage

Défonçage horizontal
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Optimisation de programmes
L’entreprise est équipée de logiciels de 
DAO (Dessin Assisté par Ordinateur).

Possibilité d’importer de fichiers DXF par 
internet et de les intégrer directement 
sur nos centres d’usinage.

Tous les plans sont saisis en informati-
que et côtés afin d’effectuer un contrôle 
qualité avant usinage.

Les grandes capacités d’usinage permet-
tent de travailler en double poste sur  
la même machine, jusqu’au format  
3,05 m x 1,85 m de manière à ne facturer 
que le temps d’usinage réel puisque le 
chargement de panneau se fait en temps 
masqué.

Le grand nombre d’outils embarqués, 
permet en un seul cycle d’effectuer l’en-
semble perçages, rainurages, calibrages, 
défonçages de la pièce.

Exemple de pièces de défonçage
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Grâce à cette "chaîne de profilage HOMAG de type FL10" 
ou "tennoneuse double", nous pouvons par exemple en 
une seule opération :

• fabriquer du parquet ou du bardage à façon, sur tout  
  support,

• usiner des rainures et languettes y compris pour les  
  parquets à clipser,

• usiner des plates-bandes sur des portes ou façades de  
  cuisines...

Robust, präzise, leistungsstark – 
und äußerst komfortabel 

Einzigartig: Formteile im Durchlauf
Eine revolutionäre Homag-Entwicklung:
Mit speziellen, über digitale Servoachsen
gesteuerten Aggregaten fertigen Sie im
Durchlauf aus rechteckigen Werkstücken
formschön geschweifte Teile.

4

Homag-Doppelendprofiler – alles
spricht dafür:
• unübertroffene Vorschub-

geschwindigkeit
• höchste Produktivität
• extreme Präzision
• höchste Wiederholgenauigkeit
• lange Standwege
• hohe Verfügbarkeit
• robuste, verschleiß- und 

wartungsarme Technik

Ergebnisse, die begeistern
Der präzise Homag-Werkstücktransport
garantiert minimale Toleranzen bei hinter-
einandergeschalteten Arbeitsgängen.
Der stufenlos regelbare Vorschub lässt
sich exakt an die Anforderungen von
Werkzeug und Material anpassen. Und
die Kardanantriebe für Breiten- und
Höhenverstellung sowie leichtgängige
Linearführungssysteme sorgen für höchs-
te Wiederholgenauigkeit bei Maßumstel-
lungen.

Einfache Bedienung          
Alle Umstellungen sind schnell und
ohne großen Kraftaufwand durchzu-
führen (Linearführungen). Die Position
lässt sich an Digitalzählern exakt able-
sen. Die Maschinen sind sehr gut zu-
gänglich und besonders wartungsarm.

300
mm

45%

90%
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Rasante Produktion
In nur zwei Durchläufen werden die
verschiedenen Arbeitsschritte in
Längs- und Querbearbeitung durchge-
führt. Mit einer Automatisierung Ihrer
Fertigung – durch Hintereinander-
schalten beider Durchläufe – erzielen
Sie weitere Produktivitätssteigerungen:
bis hin zur Hochleistungsstraße mit
kontinuierlichem Materialfluss, inklusive
Beschicken und Abstapeln. Im Extrem-
fall ermöglichen Steuerung und Ag-
gregatetechnik sogar ein schnelles
Umrüsten im Durchlauf – und das heißt
Mengenausstoß auch bei kleinsten
oder häufig wechselnden Losgrößen.

Sichere Investition
Mit vielen tausend Formatbearbei-
tungs- und Kantenanleimmaschinen
wurde Homag weltweit zum bedeu-
tendsten Hersteller von Maschinen für
die Plattenmöbelindustrie. 
Unsere Erfahrung und unser Know-how
bedeuten Sicherheit für Sie und Ihre
Fertigung.

Profit mit Parkett
Ihren Doppelendprofiler können Sie
mit einem Magazin für Parkettstäbe
und – für noch mehr Leistung – mit
einer Transportkette mit kurzem Nocken-
abstand ausrüsten. Damit eröffnen Sie
sich den Einstieg in ein lukratives
Geschäft.

1) Längsbearbeitung
Die Werkstücke werden am Einlauf-
lineal eingeführt und exakt auf Maß
geschnitten.

2) Querbearbeitung
Hier liegen die Werkstücke an den
Nocken der Transportkette an. Die An-
schlagnocken sind stufenlos verstellbar
und transportieren selbst profilierte
Teile oder Softformingteile sanft und
sicher durch die Maschine.

Flexible Längs- und
Querbearbeitung
Wenn die Werkstücke bereits auf Roh-
fixmaß oder Fertigmaß formatiert sind,
werden sie in beliebiger und schneller
Folge automatisch zugeführt und mehr-
seitig bearbeitet.

5

Homag-Doppelendprofiler:
„Arbeitstiere“ für vielseitige Aufgaben

Doppelendprofiler überzeugen bei der
Herstellung von Möbeln, Türen, Füllun-
gen, Fronten, Rahmenteilen, Wand- und
Deckenpaneelen, Bodenelementen, … 
Bestückt mit Aggregaten aus einem
umfangreichen, modularen System-
baukasten, erledigen die kompakten
Homag-Doppelendprofiler FL 10 bis
FL 20 zuverlässig eine Vielzahl von
Bearbeitungsaufgaben. Und, wie es
sich für Homag gehört: Mechanik,
Elektrik, Elektronik und Steuerung sind
vom Modernsten, was die Technik
heute zu bieten hat.

2

Breites Einsatzspektrum
Mit den Homag-Doppelendprofilern 
können Sie plattenförmige Werkstücke
– wie direkt beschichtete Platten, MDF,
Tischlerplatten, Massivholz, Sperrholz,
Kunststoffe, Hartschaum-, Kork-,
Postforming- oder zementgebundene
Faserplatten – auf vielfältige Weise
bearbeiten:

• Parallelschnitt
• Winkelschnitt
• Schrägschnitt
• Formatieren
• Profilieren
• Fälzen
• Nuten
• Ecken- und Konturbearbeiten
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Homag FL 10

Rainure

Languette

Plate-bande
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