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TypeÆipo

GNG-gesteuerter
Drehautomat

CNO-contrclled Automatic Lathe
Tour automatique à commande CNC
Torno automético con mando CNG

s08

CNK



GNG-gesteuerter Drehautomat Type CNK
zur Herstellung von Drehteilen in kleinen und groBen Serien
max. Drehlainge: 1300 mm
rnax. Drehdurchrnesseri 150 mm

Verfahrgeschwndigkeiten: 25 m/min L:ingsâchse
15 ntmin Ouerachsen

Der freistehende Schaltschrank ist mit einem Kûhlgerà ausgestat-

7,5 kW stulen os ægu ierbar in 2
Bereichen 0 2500 U/min
und 0 5000 t)lmin rnit
konsianter Leislung von
850 U/min. bis 2900 U/
rnin,

Als Werlaeuge kônnen V'Stiih e oder Slàhle mil Fechteckschaft

Die Feriigteile kônnen wah weise nach vome oder hinien ausge-

Zubdngen, Spânnen, Spindelbrcmse und Einstechsupporte sind
hydrau isch betâtigt.
Zusâtseinrichtung aut Wunsch:
E nstechsupporlei max. 5 Sltick
Kugelgelagefte Rundlauflùnette lùr iettfreie Lùnettelijhrung

CNO-controlled Automatic Lathe Type GNK for the production of
wooden turnings in
Tum ng enqthr 1300 rnm
Turn ng diameter: 150 mm

210 rnm

small and large batches.

25

7_5
Net Gated for râi

Too sl

Steuerung:
3 CNC gesteuerte Achsen:

Finished pieces can be ejected either from the front or the rear of

Loading, clamping, spindle braking, and opeÉtion of any tool
holders are by hydraulic control.

2 1 0  m m

NUt\4 1020

durchmesser {Querschnilt)
bei vo laulomatischem
Ablaui
bei hâlbâL,tomatischem
Betrieb
mit Kompaldbedienleld

2 Ouerachsen

Eindchtung zum Drehen mit Vie*€ntlûnette fljr Teile mit b€ iebig
stehen blebendem Vied<ant
CAD-CAM Sofiware
Dreh ânge bis 2000 mm
Gewich: flype CNK, Dreh ânge ] 300 mm)
Netio BahnmàiB q velpacK SeemàBlq verpacK
ca. 2750 kg 3450 kg
Seetrâchtverpackung:
Uinge Breite

3750 kg

Hôhe
4 , 1 0  m 2,4O m 2,30 m
Die lllâschine zeichnel sich aus:
Durch ein gùnsllges PreiyLeistungsvefi âltnis
Kuze Rûstzeiten
Reitsiockspannung mit Spânndruckûberuachung
gL.t zugângl che Drehstihle (Slah einslellung)
stab le und massive Konstruktion, welche die Leistung und
Oual tlit der Prcduke gewàhdeistei
Servicefreund ichkell und einfache Bedi€nung
GrôRere Oberflâchenqualitât und hôhere Leistung, da die Vor-
schubgeschwindigkeii und dieWerkstùckdrehzahl den jeweiligen
Edordernissen entsprechend stufenlos programmierbarsnd
Graphische Sirnulation des Programmablâufs an der CNC-
Steuerung.
Autornalische Fehlerdiagnose: Die Maschlneniunktionen werden
vom Programm aus gesleuerl und ûberwacht.

Anderungen vorlcehalienl

Contro ler:

Spindle:

NUt4 1020

diarneier iully aLitomati
cally with hopp€r, or up io
when operâting n semi-

wiihseparatearcondi
tioned cabinet
3 axis tully CNC con-
trolled

Optional equipmènt:
Upto a rnaximum of5 toolholders may be fiited io ihe machlne

Rotary stayring for grease-iree operalion when work rêquiæs the
use ol a siayring.
Squarc staldng available for p eces with squâre secllons
Spec al CAD/CAM soliwafe
Turning length 2000 mm
Approximat€ wêight with motors:
flype CNK, lurn nq lensth 1 300 rnm)rnlmin lof the x axis

Kw, elecironicâly controled in
2 ranges
0 2500 lpm or 0 - 5000
rpm with constant runnlng
bel^/een 850 lpm and
2900 rpm.
either with 2 ,V' knivestor
I ,V knife and nomal
gauge

27s0 kq 3450 kg 3750 kg

Heiqhl
Dimensions of seaworthy case:
Length Widih
4 . 1 0  m 2.4O m 2.30 m
. Thls machine offerc very short setting iimes us ng tu | CNC

capab lty.
. High prcduction raies giving cost effective performance even

for the smâllest runs
. Taislock clamping, and easy access to knives ior quick

setting or €-gdnding
. Siurdy construction able to tâk€ full advantage of the parârr-

eters of the machine ând to give the best possible quâlity to

. Graphic s mulal on oi pogramme at CNC panel

. Automatic enor d agnosisr machine functions are conirolled
and monitored by means of lh€ prog€m

We reserve the dght to amend or modii/ the design.



Tour automatique à commande CNC Type GNK pour la production
de pièces tournées en petite ou grande série:

Les outils uiilisés sont les gouges en V ou les gouges à proli
redangutarc,
Les pièces lnies peuvent ôtre éjectees à avant ou à l'ânièr€ de la

Chargeur, sefiage, fiein de la broche et supporls afiières sont
aciionnés hydrauliquernent,
farmo re de commande est sépare€ de la machine et equlpée
d un conditionneur d'ar ambiant,

Torno automâtico con mando GNC, Tipo GNK para la produccién de
piezas torneadas en series pequefras y grandes.

Dispositivo lunettâ cuadrada para tornear piezas con parte
oor una oiêza a tomear cuadrada sobrântê ên cuatquier punto de a piezâ,
{seccior l ànsvpr"a ) er CAD-CAM soltwa ê
rnodo automâtico Larqo mâmo a tornear hastâ 2000 mm

Peso aproimado con moiorÉs: (pa? CNK, largo a lo'neêr 13m mrn)

Mando:
Numero de los ejesl

Veloc dades d'avance:

Longueur de tournage:
Diamètre maxi de
rournage:

1300 mm
150 mrn

Disposiffi supplémentaire sur demande:
Supports hydrauliques afiiàe (5 mâximum).
Luneite ronde tournante à bille sâns grâissa.
fqLioemenllJrche cdrrée poJ.roLrre des piecê5 presentaî
des îèsses cànéee resLanl à un endroit ouelconoue
Logiciel CAD-CAlvl
Longueur de tournage 2000 mm.
Poids approximatifs avec moteurs: (pour CNK, longueur de
iournage 1300 mm)
Net Embalage feroviâire Emballage maritirne
Ênviron 2750 kg 3450 kg

Broche d'eniraînemeni:

210 mm

En mode de

entièremeni automatique
(150 mm en diagonale au

En mode de
ioncilonnement semi

Regiabie ên coni nu
2 modes de roiai on :
0 à 2 5 0 0 R p m e t 0 à
5000 Rpm
De 850 BPM à 2900
Rpm, la puis,sênce reste
con$aft€

25 ûVmin li(e longitud nal
15 nvmin Axes transversaux

NUt!4 1020 avec pupitre de
comrnande
3 Pi(es à commande CNC :
Doni 1 axe longitudina et
2 axes iransversaux

Vitesse de déplacernent:

3750 kg
Dimênsions des embâllages madtim€s:
Longueur Lârgeur Hauteur
4 , 1 0  m 2,40 m 2,30 m
La machine se distingue par:
Son prix, un rapport avantageux piècer'productivité.
Dminuition des temps de réglage et de mise au point,
Contrôle automatquede la pression de senage.
Ouiils de tournage facilement accsss bles.
Conclrl- l|on kès srable er mêssive qaranlssdrr. des caoences
e evéê5.1 jæ tes bonne I epelitior 

-oe" , yules outomatiques,
Apprentissâge et eniretien de la machine tucilités par la CN.
Vtesse d avêrce el dê roLaror programrab e en conl'rJ perertârr
d accroilre la poducl o'r el lâ qual lé des p.eces usilees
SmJLar on qraohqLe du oârcoLrs o Lsr€qe geree par lâ
commande Numérique.
Diagnostc aLiomalique des eneurs âvec âide en ligne : Les fonctions
machine soni commandées et surveilées par le programme,

Sous réserue de modilicaiionsl

Lârgo tilmâximo: 1300 mm
Diânretro ûti maximo: 150 mm

210 mm

NUt\,l 1020

por una piezâ a tomear en
modo sefrii aLrtomâtico
con panel de operador
3 ejes a mando CNC, es
decr I eje longitudinaly 2

rcglable en progreso
continuo en dos seciores
- desde 0 hastâ 2500
Rprny-desde0hasia
5000 Rpm, con potencia
constante desde 850
Bpm hasia 2900 Rpm

Neto Con embalaje
comun

Con embalaje
mariiime

2750 kg 3450 kg 3750 kg

25 m/mn porejê ongitudinal
l5 m/m n por eies transv€rsales

Elarmario dedslrlbuclôn es sêpâÊdo de la mâquina y equipâdo
con aire condiclonado.
Brocâ pieza a irabajar: 7,5 KW

Dimensiones del embalaie mâritime:
Largo Ancho

Como henâmientas se utiiza V-gubias o gubias con mango
reclangu|ar,
Las p ezas torneadas puêden ser expulsadas por delanie o por
atrâs de la mâquina,
Alimentacidn, sulecidn, lreno de broca y torretas traseras son
accionadas h drâLr icamente.
Dispositivos supl€mentarios sobre demanda:
Tonetas lraseras hasta 5 unidâdes.
Lunetta rotativa trabajando sin grasa.

4 , l O  m 2,44 n 2,30 m
Lâ mâquina s€ distingue:
Por una relâciôn ventajosa entre prccio y rend m enio de la

Un breve I empo de Auste,
Sujeciôn del contrapunto esta supervisâdâ adomaticamente.
Gubias fâc lmente accessib e por un breve âjuste.
Ura conslruccion solda y rrac za para gararlzâr r€ldtmen_oy
ca oad de os prodL.rctos.
t\,lantenimiento y operac 6n iâci .
Cèl.dad suoerior y rendmenlo aurre'r€do po.qLp avarce del
carc delânle'o y revolJciones de la broca son prog.arrmable en
progreso conlinuo y por eso pJeder ser adâplados ôplmo por

SmLlacdn Eâfica oeloêsê,Tollo de progra-mâ por meoio oe
mândo CNC
Au_omèIco enor oiâgnosl, o: Los tu,rciones oe la maqurra son
manooraoo y sLpe.vrsâoo cor dyJoa de |a progrànma.

isalvo modificaci6nl
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Einfache und

Programrnie
rung ùber CNC-
Steuerung oder
CAD/CAM.
Software.

programming by

CNC-controlor
CAD/CAM

Fac I ié et rapid té de
prograrnmation,

grâce à lâ commande
numéique ou au

logicie CAD/CAN4.

Una programaci6n
sencila y râpidâ por
medio de mando CNC
o CAD/CAM software.

HETCO
faracltihonËou und vercrlelra Grllltli

D-90441 Nùrnberg . ErlenstraBe 36
Te l .  (09  11)4  16  06  -  0  Fax  (09  11)4160630


