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Série XTS

Systemes dinformation
pour la production

et I'information

des employés




Série XTS

Production et
rendement d’un coup d’cell

Management visuel et conduite v
d’atelier

Motiver les employés v
Encourager I’engagement v

Organiser les processus de v
maniere efficace

Appels assistance/Suivi de v
temps de cycle
Que vous choisissiez un

La mise & disposition ciblée appareil standard ou que nous Accroitre la productivité v
de données n’est pas seulement transposions vos désirs particu-
de la plus grande importance au liers dans votre systeme d’infor- Assurer la qualité v
niveau du contrble des processus mation individuel, vous ferez un
industriels. Pour obtenir des résul- grand pas dans le sens de I'accro- Afficher les indicateurs de v
tats de production optimaux, il est issement de votre productivité. performance TRG/TRS

nécessaire de mettre des informati-
ons rapidement assimilables sur le
processus a destination des
employés sur ligne.
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objectit |H5 00 |

Les systéemes d’information
congus spécialement pour I'utili-
sation dans un environnement
industriel offrent une
visualisation idéale.

Réduites a I'essentiel, 1 I C E i T
les données de production claires | HEEEES 4 Realise ‘ L’ ) -’ i ""i
sont affichées sur les appareils, . L rh -

ce qui permet aux employés R 1 . Ecal't ‘ {_:IE

de s’orienter rapidement. | o 88 RN " ... ...

Ces indications ciblées motivent \
les employés afin qu’ils mettent . Rebut en o/o ‘ ’-_l 3
toute leur énergie & atteindre T Gkt
le but désiré - car I'information = N R ez : —4

précede la motivation.

Sétie XTS Individual

La productivité sous les yeux -
plusieurs gammes de systémes
adaptées de maniére optimale

a différentes conditions
environnementales vous offrent
des possibilités professionnelles.
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Modele courant H02570
Moules/heure 905
Moules/consigne

Moules/réel
ST Montage habitacle
Modéle suiva _
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| Objectif | PCS
Réalisé | PC
TRG/TRS | %
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Objectif| {52000

Réalisé | 5[] !3JH

Série XTS Individual

Actuallté Ewd S 3

Série XTS Individual

Montage final

Pieces commandees

Piéces fabriquées

Production totale



Série XTS
Professional

Des employés informés sont

un facteur clé pour assurer la
compétitivité.Les systemes d’in-
formation de la série XTS donnent
a vos employés les informations
qui agissent directement sur leur
rythme de travail. Des fonctions
d’affichage sophistiquées vous
offrent

des possibilités professionnelles.

Comparaison des
chiffres prévus/réels

En tant qu’appareils standard,
les systémes XTS Professional
indiquent la quantité a produire
prévue et des chiffres actuels
en les comparant directement.

Production C2

Objectif |
Réalisé |

Lt

Objectif | /32H

Réaliseé

Série XTS Professional 100

Débit caisses’h
Objectif \
Réalise ‘
Téndance‘

Carcasse Finish

objectif |HO20
Reallse | S/ H
TRGITRS Y {7

Série XTS Professional 150

Taux de rendement/Ecart

Les systémes XTS Professional
avec affichage intégré de I’écart ou
des taux de rendement fournissent
un renseignement important sur la
possibilité ou non de réaliser les
objectifs en fin de poste.

A partir de chiffres clairs, les em-
ployés peuvent juger eux-mémes
de leur rendement et I'optimiser
selon 'objectif a atteindre.

Montage habitacle

Objectif |4500
Yoz

Tendance ‘ .| E B |

Réalisé

Série XTS Professional 250

Nouveautés
toujours actuelles

Des modeéles avec champ de
communication intégré représen-
tent un moyen idéal de transmett-
re des messages importants sous
forme de texte a vos employés sur
la ligne de production - qu’il s’a-
gisse de délais importants, de
consignes de production ou sim-
plement de communication propre
a I'entreprise.

Montage habitacle
Objectif |

Réalisé |

Avance ‘

Série XTS Professional 250

mmm-

Marquage individuel

Affichage des valeurs consigne/réel |

Affichage des valeurs de tendance |

Champ info pour textes individuels
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Nombre de piéces commandées ‘Sg Uﬂ

Nombhbre de pidces fabriguées ‘Ll E UE
Sérle XTS Inleldual Contréle final positif ‘L‘SL‘S

Indicateurs de performances Production totale | {00RZA
en temps réels

Suivi de temps de cycle
Appels assistance/
Visualisation arrét

Représenter les valeurs de consi- Série XTS Individual
gne et réelles en grand, avec des Que votre choix tombe sur
chiffres visibles de loin, les faire la série XTS Professional ou - Hauteur des caractéres standard
parler, mettre le controlling au XTS Individuel - tous les jusqu’a 300 mm pour lecture a
niveau de la production. Voulez- systéemes se distinguent par une distance pouvant atteindre
vous intégrer ces facteurs de un design professionnel et une 120 métres
motivation conduisant a une plus technologie de pointe reconnue.
grande productivité dans une vi- - Au choix affichage
sualisation de processus globale ? - Ecriture excellente grace des deux cbtés du panneau
a des LED brillantes
Les systemes d’information de la - Possibilités de commande via
série XTS Individual vous permet- - Eléments d’affichage reflétant réseaux de données, bus champ,
tent une infinité de possibilités : la lumiere pour les lieux automate programmable etc.
d’implantation soumis a un (Ethernet, Modbus, FIP 1/0
- Solutions individuelles environnement trés lumineux Profibus, Interbus,...)

pour vos exigences particulieres
-Inclusion d’autres données et

informations motivantes prove- e

nant du processus de production Usinage

: . semaine
- Solutions adaptées H ;
a chaque branche USII’lage

jour (LS ¥t T

Objectif/heure ‘3 IEI :l'

Réalisé/heure ‘ 3 D E

- Systémes d’information pour
les instructions de montage,
les messages de défaut
et 'automation souple

- Solution Andon
pour la gestion visuelle

-Ordonnancement individuel
au sens «Corporate Identity»
de votre entreprise

Faites-nous part de vos idées !
Nous concevrons une solution
individuelle a partir de compo-
sants standard qui ont fait leurs
preuves dans le monde entier
dans le domaine industriel.




Industrie automobile

Industrie de la
sous-traitance automobile

Chimie et pharmacie

Industrie des
boissons et alimentaire

Fabrication d’acier
Formage de I'acier

Industrie du papier
et de I'imprimerie

Appareils électriques
et électroménagers

Industrie de
la matiere plastique

Construction de machines

Production de produits
en fer, téle, métal

Chaines de production
et lignes de montage

W P Montage piéce latérale

E siebert’

Productivité dans
toutes les branches

FRANCE

SIEBERT FRANCE SARL

33, rue Poincaré - BP 90 334

F-57203 Sarreguemines Cédex

Tél. 03 87 98 63 68, fax 03 87 98 63 94
Internet : www.siebert.fr

E-Mail : info@siebert.fr

ALLEMAGNE

SIEBERT INDUSTRIEELEKTRONIK GMBH
SiebertstraBe, D-66571 Eppelborn
Postfach 11 80, D-66565 Eppelborn

Tél. (0 68 06) 980-0, fax (0 68 06) 980-999
Internet : www.siebert.de

E-Mail : info@siebert.de

AUTRICHE

SIEBERT OSTERREICH GMBH
Karl-Eybl-Str. 4 - Postfach 19
A-2435 Ebergassing

Tél. (0 22 34) 795 25

Téléfax (0 22 34) 795 26

Internet : www.siebert-oesterreich.at
E-Mail : info@siebert-oesterreich.at

SUISSE

SIEBERT AG

Bitzbergstrasse 2 - Postfach 91
CH-4912 Aarwangen

Tél. 062 922 18 70, fax 062 922 33 37
Internet : www.siebert.ch

E-Mail : info@siebert.ch

INTERNATIONAL

Afrique du Sud, Australie,

Belgique, Corée, Danemark, Espagne,
Finlande, Grande-Bretagne, ltalie,
Luxembourg, Malaisie, Norvege,
Pays-Bas, Singapoure, Suéde, Tchéchie

Photos et figures: pour des raisons techniques liées aux pratiques de I'imprimerie, les couleurs représentées ne valent qu'a titre indicatif. 57125.101.02.0902
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