ROMER ABSOLUTE ARM

Avec un scanner laser intégré plus rapide —
doublez les capacités de scanning pour
obtenir plus de détails en moins
de temps

Cwgp
Wl o

LIBERTE DE
MOUVEMENT

Inspection de nuages de points,
référencement de produits,
numeérisation 3D, assemblage virtuel,
rétroconception, prototypage rapide
ou fraisage CNC : avec ce systeme,
vous disposez d’un outil de métrologie
universel qui convient parfaitement a
toutes ces taches et a bien d’autres.

- Systeme de palpage tactile et de
scanning laser complétement intégré
et certifié

« Pas de céble ou d'unité de commande
supplémentaire

« Pas de phase de mise en température
ou de référencement

« Disponible en six tailles, jusqu’a 4,5
meétres

« Combinaison possible de mesures
tactiles et de données scan 3D durant
la méme session logicielle

» Avec des caractéristiques ergonomi- ' H EXAGON
ques, telles que les axes a rotation ‘

infinie et la réponse instant‘anée M ETRO LOGY

obtenue sous forme acoustique et
tactile (retour Haptique)

Vous souhaitez assister a une démonstration ? Vous trouverez le bon contact sur le site www.hexagonmetrology.com



HEXAGON

METROLOGY

SPECIFICATIO\NS DE SCANNING ET
DE PALPAGE A7 AXES

Répétabilité Précision Précision SI Poids du
Modéle Plage de du pointde TGS du systéme bras
Mesure palpage (o) de scan (ke)
(mm) (mm)
/ 732081 2.0m 0.044 +/-0.061 0.079 8.3
/ .= 732581 25m 0.049 +/-0.069 0.084 8.6
. 7330SI 3.0m 0.079 +/-0.100 0119 8.9
/ u 733581 3.5m 0.099 +/-0125 0147 9.2
" .68 734081 4.0m 0115 +/-0151 0.181 9.5
+‘9 734581 4.5m 0141 +/-0179 0.214 9.8
8o,
o,
Q,
%/o 75208| +/-0.033
%, 75258 +/-0.038

75308I +/-0.058

75358| +/-0.081

75408I +/-0.098
75458| +/-0119

Toutes spécifications selon B89.4.22. Pour plus de détails,
veuillez consulter le site www.hexagonmetrology.com

836418



