IF-EDGEMASTER

COMMENT OBTENIR DES MESURES OPTIQUES D’ARETES DE COUPE
REPETABLES, MEME EN PRODUCTION

Mesure automatisée d’arétes de coupe

Des mesures robustes de forme et de rugosité
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Angle d*aréte B=70...110° U=0.15° o =0.02°
o R=5um-20um U=1.5um, o=015pum
Rayon daréte R>20um U=2um,o=0.3um

Modules de mesure Standard: Mesure d’aréte automatique (rayon daréte/forme/contour; écarts de forme)

Optionnel: écaillage, rugosité, mesure de cassage d’aréte, mesure de bavure

Automatisation Editeur de script 3D intégré, Environnement Labview et contrdle a distance

Import/ Export Données 3D (ex. AL3D, STL, G3D, IGES, STP); Formats d’images communs (ex. BMP, JPG, PNG); exportation de résultats
port/Exp (CSV, 2D, 3D, QDAS export)

Allemand, Anglais, Frangais, Japonais, Chinois

Texlure de surface Topographie de surface Ra > 9 nm pour Lc 2 um, dépend de la texture de surface

755 mm
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