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d'arrét d'urgence / Alarme incendie avec mise en sécurité automatique
efroidies par air - Longueur d'onde 10 600 nm (CO2)
des fumées et compresseur d'air sans cuve intégrés
adapté a chaque puissance et a chaque zone de travail (en option)
dmatique de la distance focale
ionnement fixée sous le capot
atique des flux d'air sur 2 canaux, avec affichage numérique du volume d‘air

puissance contrélées manuellement ou par ordinateur, de 0 a 100 %
aster, vecteur et combiné optimisés
axions Ethernet et USB (cable ou clé)
erface pour axe rotatif

Mémoire tampon de 1 Go
« IHM via un panneau LCD grand format de 5", affichant le fichier actuel, le temps de travail total, la
puissance du laser, la vitesse, I'origine machine, etc...
- Exigences électriques de 110~240 volts / 50~60 Hz, monophasé
. Systéme de contrdle de mouvement grande vitesse, avec précision / répétabilité de 0,01 mm
- Table de travail en nid d'abeilles
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B BOLT PLUS ¥ BOLT PRO

30W RF (SPT/ COHERENT) 30W RF (SPT/ COHERENT)
-- Puissance -- 60W (SPT) 55W (COHERENT)
80W (SPT) 60W (SPT)
80W (SPT)

30W RF (SPT/ COHERENT)
60W (SPT)

Dimension Table 955 x 640 mm
I et e R S ;
Hauteur max. Piece
R



https://www.sptlaser.net/rf-co2-laser-tube/n-series
https://www.coherent.com/lasers/co2/diamond-c-cx-series

arrét d'urgence / Alarme incendie avec mise en sécurité automatique
ontinu, tube en verre) refroidies par eau

équence, tube en métal) refroidie par air (50/60/80W) ou par eau (100/120W)
00 nm (CO2)

ion, compresseur d'air sans cuve et refroidisseur de la source laser fournis

on adapté a chaque puissance et a chaque zone de travail (en option)

tomatique et manuelle de la distance focale, en fonction des matériaux
ositionnement et caméra CCD pour découpe de contours (en options)

utomatique des flux d'air sur 2 canaux, avec affichage numérique du volume d‘air

e pour axe rotatif

2s raster, vecteur et combiné optimisés

olution de gravure contrélée par l'utilisateur jusqu'a 1 000 DPI avec une téte laser standard, et jusqu'a
000 DPI avec une téte HR équipée d'une lentille de 1,5"

- Connexions Ethernet et USB (cable ou clé)

« Mémoire tampon de 1 Go

« IHM via un panneau LCD de 3,5", affichant le fichier actuel, le temps de travail total, la puissance du laser,
la vitesse, I'origine machine, etc...

- Exigences électriques de 220~240 volts / 50~60 Hz, monophasé

. Systéme de contréle de mouvement avec servomoteurs (précision / répétabilité de 0,01 mm)

- Table de travail en nid d'abeilles + Plateforme avec lames en aluminium

- Plateau traversant pour travail de longues plaques ou de matériaux en rouleaux =
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40W / 60W -- Puissances sources tube verre -- 100W /130W 100W /130W / 150W -- Puissances sources tube verre -- 100W / 130W / 150W

600 x 400 mm -- Zone de Travail -- 900 x 600 mm 1300 x 900 mm -- Zone de Travail -- 1600 x1000 mm

-- Dim. max. Piece -- -- Dim. max. Piéece --
(Porte avant fermé et capot (Porte avant fermé et capot
fermé) fermé)

jusqu'a1200 mm/s -- Vitesse en mode Remplissage -- jusqu'a1200 mm/s jusqu'a1200 mm/s -- Vitesse en mode Remplissage -- jusqu'a1200 mm/s
256 pccslemton- | 2sa

615 X 470 x 155 mm



https://www.sptlaser.net/co2-laser-tube/c-series
https://www.reci-laser.com/co%E2%82%82-laser-tube/co%E2%82%82-laser-tube-w-series/
https://iradionlaser.com/co2-laser/co2-laser-tube-infinity/
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Puissances sources CO2 RF 50W / 60W / 80W /100W / 120W

1350 x 1070 x1100 mm (TITAN 27)
1550 x 1170 x 1100 mm (TITAN 35)
1950 x 1470 x 1100 mm (TITAN 51)
2250 x1570 x1100 mm

Encombrement

Vitesse en mode Remplissage jusqu'a 3 000 mm/s

arrét d'urgence / Alarme incendie avec mise en sécurité automatique
ofréquence, tube en métal/céramique) toutes refroidies par air
refroidie par air (pour TITAN PRO)
D0 nm (CO2) et 1 064 nm (Fibre)
ion et compresseur d'air intégrés
ion adapté a chaque zone de travail et a chaque puissance (en option)
tomatique et manuelle de la distance focale, en fonction des besoins
2 positionnement fixée(s) sous le capot (1 ou 2 en fonction des modéles, de série)
pour axe rotatif
ur avec capteur de particules fines (PM2.5) et affichage de température et d'hygrométrie
ution de gravure contrélée par l'utilisateur jusqu'a 1 000 DPI avec une téte laser standard, et jusqu'a
D0 DPI avec une téte HR équipée d'une lentille de 1,5"
onnexions Ethernet et USB (cable ou clé)
« Mémoire tampon de 1 Go
« IHM via un panneau LCD grand format de 5", affichant le fichier actuel, le temps de travail total, la
puissance du laser, la vitesse, I'origine machine, etc...
- Gestion automatique des flux d'air sur 2 canaux, avec affichage numérique du volume d'air
. Systéme de contréle de mouvement grande vitesse, avec précision / répétabilité de 0,01 mm
- Table de travail en nid d'abeilles + Plate-forme avec lames en aluminium
. Exigences électriques de 220~240 volts / 50~60 Hz, monophasé
- Plateau traversant pour travail de longues plaques ou de matériaux en rouleaux

B TITAN PRO
50W / GOW / 80W /100W /120W

1350 x 1070 x1100 mm (TITAN PRO 27)
1550 x 1170 x 1100 mm (TITAN PRO 35)
1950 x 1470 x 1100 mm (TITAN PRO 51)
2250 x1570 x 1100 mm (TITAN PRO 63

Encombrement

Vitesse en mode Remplissage jusqu'a 3 000 mm/s



https://iradionlaser.com/co2-laser/co2-laser-tube-infinity/
https://en.jptoe.com/products/lasers/mopa-fiber-lasers/m7-20-100w

LABER

LABER

[] § AURORA MOPA

20W /50w @ Swiches 20/ sow /100w oA

110 x 110 mm Zone de Travail 110 x 110 mm
150 x 150 mm o 150 x 150 mm
200 x 200 mm (En fonction de la lentille F-Théta) 200 x 200 mm

7 000 mm/s -- Vitesse de marquage/gravure -- 7 000 mm/s

2 avec capot fermé) ou de Classe 4 (cycle avec capot ouvert)
oidies par air
e avec superposition de couches (uniqguement avec AURORA PRO)
érieur de la machine
on des fumées optimisé intégré dans la machine (sortie arriere @ 100 mm)
on adapté (en option)
omatique de la distance focale
itionnement intégrée
SB (cable uniquement)
pour axe rotatif avec fiche de connexion a l'intérieur du volume de travail
au de controdle intégré, avec clé de démarrage propre a la machine et bouton d'arrét d'urgence

eture/ouverture automatique ou manuelle du capot de sécurité, en fonction du modéle
vertures latérales présentes sur le capot, pour le passage d'objets longs (largeur 155 mm).

Possibilité d'effectuer un travail avec le capot en position haute. Dans ce cas, le port d'une paire de
lunettes de protection spéciales pour longueur d'onde 1 064 nm (AURORA, AURORA MOPA et AURORA
PRO) ou 355 nm (AURORA UV) est obligatoire. Une paire est fournie avec la machine.

- Indicateurs lumineux latéraux (en attente, travail en cours, ouverture de porte forcée)
- Exigences électriques de 220~240 volts / 50~60 Hz, monophasé
. Table de travail en aluminium avec rainures en T et percages taraudés

|||||

AURCAA 8

AUTDTA 0

B AURORA PRO B AURORA UV

50W Q-Switched . .
20W / 60W / 100W MOPA SW LV

110 x 10 mm Zone de Travail 110 x 10 mm
150 x 150 mm o 150 x 150 mm
200 x 200 mm (En fonction de la lentille F-Théta) 200 x 200 mm

10 000 mm/s -- Vitesse de marquage/gravure -- 7 000 mm/s



https://en.jptoe.com/products/lasers/mopa-fiber-lasers/m7-20-100w
https://en.raycuslaser.com/view/2037.html
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* Venez nous rendre Vvisite et faites-nous

parvenir vos échantillons pour des essais !

Alexandre Chayrigueées
info@lexfab-solutions.fr
+33 (0)7.88.28.20.57

1 bis, Rue Georges Guynemer
31280 - Drémil Lafage
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https://www.thunderlaser.com/

