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-Aluminium…………….de 0,70 à 1 mm 
-Acier ………….……….de 0,3 à 0,6 mm 
-Cuivre…………………de 0,5 à 0,7 mm 
-Zinc…………………….de 0,65 à 0,8 mm 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
   

 Equipement standard 
 

 Caractéristiques 
 

 Options 
 
Galets d’entraînement en 
polyuréthane 

 

Permet une meilleure adhérence 
face au froid et à la condensation. 
Souplesse d’engagement. 
 

 
Galets de profilage en acier 
inoxydable 
 

Système électrique et de contrôle 
Motorisation : 220 Volts. 
Boitier de commande extérieur. 
Contact marche avant et arrière. 
Niveau sonore : <70dba 
 
Châssis acier mécano soudé peint 
 
Carénage : Aluminium. 
 
Débobineur avec mandrin 
extensible de 400 à 500 mm 
intérieur 
Capacité maximum de 1300kg. 
 
 

 

Dimensions : 
Longueur : ......................................  390 cm 
Hauteur avec débobineur : .....120 cm 
Largeur : ...........................................  120 cm 
 
Poids : 
Environ : ............................... 1000 Kg 
 

Entraînement 
Galets entraînés par chaînes et 
pignons. 
Réglage de la largeur. 
 

Cisailles/Coupe : par guillotine 
manuelle 
 

Vitesse 
Environ 9 mètres/minute. 
 

Commandes Électriques 24 Volts 
Boitier avant : 
Marche avant en continu. 
Marche avant en coup par coup. 
 
Marche arrière. 
Coup de poing de sécurité. 
 

Boitier arrière : 
Coup par coup avant et arrière  
 
 
 
 Matériaux recommandés : 

largeur du métal : 380 à 508 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

  PROFILEUSE JOINT DEBOUT 

   GUTTERFRANCE - NTM  SSR MULTIPRO JR 

 

Garantie 2 ans 

 

- Roulettes + rails 
- Chariot de transfert 
- Mandrin extensible supplémentaire 
- Table amovible réception profil 
- Contact fin de course 
- Sertisseuse manuelle 
- Profil : .......... SS150 
 ........................ SS450 
 ........................ SS450 SL 
 ........................ FF100 
 ........................ FF150 
 ........................  T PANEL 
 
 
 
 


