
ISOLFLAM EC HF

Enduit mastic coupe-feu ECM HF et ECP HF : 
Sans solvant, ni halogène.
 
L’EC HF est un enduit intumescent permettant l’obturation 
coupe-feu de passage de câbles et l’enduction résistante 
au feu de câbles en fonctionnement. Il est garanti sans 
solvant ni halogène.

L’exceptionnelle intumescence de l’EC HF (20x son épaisseur 
initiale) permet d’obtenir un degré de protection 
important sur les câbles traversant. De ce fait l’EC HF est 
spécialement recommandé pour les câbles et fibres 
optiques de grosses sections.

L’EC HF a été testé suivant la norme européenne d’essai 
(1366-3 : 2008 ; PV N° RS12/004A – 004B – 004C et 
rapport d’essai RS12-097) :

   • coupe-feu 2 heures (EI120) et pare-flammes 4 heures                               
      (E240) en voile,

   • coupe-feu 2 heures (EI120) et pare-flammes 4 heures
      (E240) en dalles,

   • coupe-feu et pare-flammes 2 heures (EI120) en 
      cloisons sèches,

   • coupe-feu jusqu’à 90 minutes (EI 90) suivant la 
      courbe HCM.

L’EC HF peut aussi être utilisé pour rendre vos câbles 
résistant au feu, et assurer une continuité de fonctionne-
ment jusqu’à 1 heure. Rapport d’essai du LCIE 420711 
et 711a

L’enduit coupe-feu intumescent EC HF permet de sécuri-
ser vos installations tout en permettant l’ajout ou le retrait 
de câbles.



Découper le panneau de laine de roche pré-enduite, de ma-
nière à combler les parties libres de la trémie, en prenant soin 
de réaliser les «formes» pour le passage des traversant.
Enduire les bords de la trémie à l’aide d’EC HF.
Placer les panneaux préalablement découpés dans la trémie, 
en les collant entre eux toujours à l’aide d’EC HF.
Combler les espaces vides résiduels, à l’aide de morceaux de 
laine de roche pré-enduite.
Enduire les traversant de 2 mm d’EC HF sur une longueur de 
40 cm à partir de la laine de roche pré-enduite. L’enduction 
peut être réalisée soit au pinceau soit à l’aide d’une pompe de 
projection type airless.
Réaliser un complément d’enduit sur les joints «LDR/LDR» 
et «LDR/maçonnerie».

Découper le panneau de laine de roche pré-enduite, de ma-
nière à combler les parties libres de la trémie, en prenant soin 
de réaliser les «formes» pour le passage des traversant.
Enduire les bords de la trémie à l’aide d’EC HF.
Placer les panneaux préalablement découpés dans la trémie, 
en les collant entre eux toujours à l’aide d’EC HF.
Combler les espaces vides résiduels, à l’aide de morceaux de 
laine de roche pré-enduite.
Enduire les traversant de 2 mm d’EC HF sur une longueur de 
40 cm à partir de la laine de roche pré-enduite. L’enduction 
peut être réalisée soit au pinceau soit à l’aide d’une pompe de 
projection type airless.
Réaliser un complément d’enduit sur les joints «LDR/LDR» 
et «LDR/maçonnerie».

Enduire les câbles sur l’épaisseur de l’élément traversé, ainsi 
que la face interne de la laine de roche pré-enduite à l’aide de 
2 mm d’EC HF.
L’enduction peut être réalisée soit au pinceau soit à l’aide d’une 
pompe de projection type airless (EC P HF exclusivement).
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