RACCORDS RAPIDES
EN FONTE MALLEABLE
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i Y INFORMATIONS GENERALES DU PRODUIT

1.1. SYSTEME A COMPRESSION

Ces Raccords a Compression mécanigue sont congus pour la fixation de tube lisse a 'aide d'une bague de crampage
conigue ajourée, dont le diameétre sera réduit grace a la compression exercée par le serrage de |'écrou sur la partie
filetée (a l'intérieur duguel il est disposé) ou par le serrage de |a piéce.

Les Joints Rapides EQ "EQ Raccords rapides" gui correspond a la norme Standard DIN 3387-1 sont prévus pour
réaliser 'union de tubes lisses, par leurs exfrémités, grace a une compression mécanigue, d'une maniére telle gue.
dans les conditions d'utilisation préconisées, il n'y ait pas de fuite dans l'installation.

Ce systéme permet d'optimiser et de simplifier les opérations suivantes:

- Assemblage d'installations neuves

- Maintenance comective et préventive d'installations existantes.

- Modification d'une installation existante, Substitution ou Intégration de nouveaux composants ou éléments

(vannes, outils de mesure, outils de contrdle, etc...) gui n'étaient pas prévus initialement

1.2. COMPOSANTS DU 8% EFYMIE
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BASES DE FONCTIONNEMENT

A.pres avoir introduit 'écrou avec ses c:nmpusmts rnteme: [Ia hague de crampage, la mndalle dappul etle ;nmt
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m GAMME DE PRODUITS




3 DIMENSIONS

TI0AS003

730A5005

J30A5007

J30A5002

JOINT EN
TE REDUIT

7304 Gab 12 | 15
730A Calv 3/4° | 20
7304 Galv 1" 25
730A Galv 1 1/4 | 32
730A Galv 1 1/2* | 40

| 7304 Calv 2° 50 |
730A Galv 2 172" | 65
7304 Caly 3" 80

7I0A5434
73045545
TIAS636
7I0A5646
FI0A5737
JI0AS5757
TROASTGY
J30A5B38
JI0AS5B58

FI0ASBTE

7I0ASABA

7308 Galvy 34°-1/2°-3/4"
7304 Calv 1°-1/2°1"

7304 Calv 1%-3/4°0°

7304 Cabe 1 1/4%1/2-1 147
7304 Cabv 11,/4%-3/4°1 18"
7304 Galv 1 /4% 1% 1@
7I0A Cabv 1 1/24°0/Z1 12°
730A Gabe 1 123/ 127
TR0A Galv 1 /271112
7508 Gav 1 12-1 1/ 2
7308 Calv 2°1/2°-2"

7304 Calv 2°.3/4° 2

JR0A Galy 20727

T304 Galv 271 1/4°.2
Zﬂm‘ﬂalv_z '-]_l {2 '-2' 3
730A Galv 2 V-2 1@
7304 Calv 3°-2°-3°

Ecrou | Rp1/2 (el |
Ecrou | Rp 34 Ciil/4
Eerou | Rp 1 c112
Eerou | Rp11/4| G2
Ecrou Rpilj2| G21/4
fcrou | Rp2 | G234

Bride | Rp21/2

Bide | Rp 3

85

Bs
- 100
1o
s |
190
205

107
110
1o

22
23
18

25

4

45

0,425
0,670
0,815
1,190
1,610

A8

6, 705

S —
r
:
| L x
= | = A EE E e L (. | Llal =
— (approx)
20x15x20 Ecrou |Rp 1/2 L1174 B3 Af kL 27 4H mo 30 25 0,657
25015x25 | keroulRprz 1wz | - | es | s |40 |28 | ss |10 |0 [ 25 |osos
25320525 Ecrou |Rp 3/4 L1172 BA N 40 28 55 14 27 22 0,809
12015032 | berou [Rp12 B2 w0 |60 |45 |28 |67 |12s |38 [ 30 |1078
120 20u32 Ecrou | Ry 3/4 L2 100 &0 45 28 67 125 i5 28 1,176
1225032 | berou [Rpt B2 - Jwoo |60 |45 |2 |67 |25 [ 32 | 22 |17
40x1 5540 bcrou (Rp /2 G21/4 "o 70 50 12 75 140 42 35 1,608
40x20040 | Ecrou [Rp 34 fo21/4 mo |70 |s0 |32 [ 75 | [ | 32 |15
40x2540 | terou |Rp1  fzia| - [0 | 70 | so |32 | 75 [1ee | 36 [ 28 | 16e3
40x3240 | Eerou [Rp 1 1/a 52 14 mo |70 [so |32 |7 |10 |3 |25 |16
50015850 Ecrou | Rp 1/2 L2 34 - 125 L& 54 32 90 154 49 15 2,207
s0x20050 | bcrou |Rp3ie fi2am| - |1zs | se | ss |32 | 90 |1se | a6 | 35 | 2238
50x 25x50 bcrou [ Rp 1 K234 125 B4 60 52 o 154 43 32 2,244
50x32650 | Ecrou [Rp 1 14 2 34 125 (84 |60 |32 [90 |14 [39 | m |2
s0u40x50 | bcrou|Rpr12 i2am| - li2s |8 |60 | 32 [ 90 [1s4 |36 | 28 | 2280
esnsones [bade |Rp2 [ - [hee [0 7o T [Tae [z [ee [Tse a0 [ses
BOx 50«80 | Bnce Rp 2 - 164 175 - B 16 1 195 50 40 6013
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730 / 730R / 740 / 746 / 770 / 790

ECROU DE COMPRESSION (3/8" a 2"1/2) BRIDE DE COMPRESSION (2"1/2 et 37) BRIDE DE COMPRESSION 4"
o
=1
F
Compression
Mut i/ 10 G 7/e 24 36 38
Mut 1/2 15 G 24 38 8 -
Mut 3/4 20 C11/4 27 48 48 -
MNut 1 25 c11/2 28 55 5 -
Mut 1 1/4 32 G2 28 &/ & £
Mut 112 40 G214 32 s 75 a
Mut 2 50 G234 32 o0 W) -
Mut 212 65 G334 34 102 m -
Flange 24 65 £ 16 112 149 4
Hange 3 BO - 16 21 164 4
Flange 4 100 5 18 : 184 £

X =" COQUILLE DE REPARATION
\f LONGUE .
WES CYLMDROUE 8110 X 30

203 AN 912 - 88 BNGUEES

>
g

Bodame e ek o

Mesures a |8 |e | o
coot Description P i, . %

Pouges | DN sl Sbbar mm wis (appen
71005003 | 710 Galv 1/2° 12 15 20 1w | a2 75 53 s 1,003
71005004 | 710 Cal 3/4° 34 20 26,9 140 48 B 59 4 1,092
1005005 710 Gal 17 1 15 137 140 ha BH 66 4 1,213
71005006 | 710 Cak 1 1/4° 114 2 424 140 65 102 B0 - 141
71008007 | 710 Gaw 122 112 40 48,3 140 72 108 87 E 1.540
71005008 | 710 Caw 2’ 2 50 80,3 140 87 122 98 4 1,788
J100500% 710 Cal 2 1/2° 212 (3] 76,1 140 105 138 116 4 2112
71005004 | 710 Gab 37 3 B A 160 17 152 128 = 2,792
F1005000C A0 Calw 4 4 T4 114,3 6D 144 176 154 4 3,284
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4 INSTRUCTIONS DE MONTAGE

- 4.1. JOINTS RAPIDES

Aprés réception de la piece de |'usine. celle-ci doit &tre demontée.
Pour une installation conforme vous devez suivre les preconisations suivantes :

1. guéii_lﬁumer correctement le tube acier dans la machine de fagon a obtenir le plus de contacts possibles entre les
ents.

2 Couper le tube acier perpendiculairem&nt a son axe.

3. Eliminer toutes les bavures interieures et extérieures de sorte a ce que |'extremité du tube reste parfaitement
lisse et s'assurer que la zone de jonction ne comporte pas de graisse, de saletes, de sable, efc.

4. Proceder au marguage de |a longueur d'insertion (X) selon les indications du tableau des dimensions. La valeur
indiguée sur I'etiguette correspond au montage final.

5. Introduire les éléments internes et I'écrou dans le tube dans l'ordre indigué :

1" écrou de compression (bride de compression).
2° bague de crampage.

3° rondelle d'appui.

47 joint élastomere d'étanchéité.

5" corps.

Mote 1 - Pour garantir un montage correct, il est fondamental que la bague de crampage soit correctement
montee (partie conigue vers |'extérieur) afin d'épouser la partie conigue de I'écrou (ou de la bride) de serrage,
ces éléments doivent étre correctermnent alignés et centrés par rapport a 'axe du

6. Il faut ensuite immobiliser le corps du joint rapide a I'aide d'une clef, puls insérer 'extrémité du tube acier a
l'intérieur du corps sur foute |a longueur jusgu'au marguage effectue prealablement (X).

7. Par la suite, I'ecrou ou |a bride (vis) seront serrés manuellement jusgu'a ce gue le tube soit corectement immobilisé.
[ L P R T I I I A o lw

m»@_-:g i w'ﬂgﬁ%ﬂ-& »il W"ﬂ *-U;J-e

T R TE TI T )

il ﬁﬂ@fﬂn‘ﬁr ‘Jr""eﬁ*ﬁ“‘it"" Liticate “ (x“'s”nr?i""‘"r“‘iu'*:

."“"**"" 5"'c“fl“‘:p“"sr- g ;.
}C a1 L= ™ L ac ; ' ! l
“I'EE Hk%-l &qhmu l,,.s |.=,IJ_.T{ i} EIE‘:; .h,rrejllﬂ ‘Et_|]3'|j Fardesisrse

f;ﬁ;ﬁ‘:k u;ﬁE}r?rﬁ%L e L || ol ST
08" e t?ms- PO AR 4 Tl pta b i e SR SIS e o

_lltli':.l.lllllulﬂl]

B AT VL e

. l!"r r‘ﬂ"ﬂ 1i'?m”!‘"!']‘|:"“lﬁ" “"‘?“d QH‘H%W £
ﬂt F:H “'T* % ﬂé’ 'F.' e T T SRR .



I ol it Ly R T il B = b i I x oy L (e
S
o rl'e'\.l - o neay e 4

-

e A o ol o T = | e L | -
Ir e H n e 2 "Tnar s in & ot T

L= = i el e
rron PR A ir IF




. 4.2 COQUILLES DE DERIVATION ET COQUILLES DE REPARATION

Aprés réception de la piéce de |'usine, celle-ci doit &tre démontée.

Pour une installation conforme vous devez suivre les préconisations suivantes :

. S'assurer gue la zone a dériver ou a reéparer ne présente pas de forte rugosité ou de déformation car cela
empécherait |'ajustement correct du joint d'étanchéite.

. Pour les coguilles de dérivation, faire le trou (percage) dans le tube acier et éliminer toutes les bavures, graisse, etc.

. Nettoyer pour éliminer toutes les saletes et graisses de la zone a dériver / réparer.

. Pour gue les deux auqunleﬁ pulsaenl s'ajuster, le lrﬂu:j.l-]’aj ;t e retet =g a e el e e a; el |+ UG, e |
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5 APPLICATIONS

REPARATION D'INSTALLATIONS EXISTANTES

- Présence d'une porosité du tube ou fissure longitudinale - réparation avec le collier de réparation.

Dans tous les cas de figure, il faut prendre en considération la longueur de la partie du tube a insérer (X)
dans le corps de |a piéce :

1. Localisation

_DN_f  Tuesser Langueur du mantage (Z)

Ma g uage nsaon (X) X _geCix X Mz sy uage nsedon {X)

2. Couper




ASSEMBLAGE D'UNE DERIVATION

- Utilisation d'un JR EO té réduit (730R) et d'une coquille de dérivation (720).

¥l
Budy Dase length

Lenght of insermion (X) Lenght of wserton (1)

1. Locate

UBE W 1 MZ EN 10255 EN 10240

DN s pipes
—‘/ Bypaws hoke in

ST DIDEs Wt
Smiuth ends SIEE DI

-
X Z=C-2X,_ X

Reduoing join fée (Ref. J30R) nof by g folled cross e din

intwke clarep (et 22 0) not iy nstailed

OIS Serhnn
At bromnch
Lhrmen By conrpress wn Thre oubed) Wi
e i
= 1
1. Selution J .
Areed gy . 3
Reducad Lee (Raf. 7 T0R) o sembiy "

iripmke cigrgp (Rel. 22 0) ins tebed

BRANCHEMENT SIMPLE ET FACILE SUR UNE INSTALLATION EXISTANTE

Exemple : diminution de la section d'un tube grace a un JR EO Réf 746 méle et d'une réduction (Réf EO 240).

JR (fig 746) méale et d'une réduction (fig EO 240)

Pour utiliser les JR EO (fig 740) ou male (746), afin de réduire

Par exemple : Diminution de la section d'un tube en utilisant un
I la section d'un tube, des reductions a visser sont disponibles.
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APPLICATIONS INCORRECTES

Les exemples typigues d'installations incorrectes sont les suivantes :

- Sur des installations verticales soumises a des forces de tractions ou de vibrations élevées. Ex : branchements pour
pompes immergées.

- Installations de JR EO en bout de tuyauterie pour raccorder des bouchons ou des robinets d'arét (dans certains cas
il est nécessaire d'assurer une maintenance permanente ).



