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sSmartcompany

Chez TCI Gutting, nous concevons et fabriquons des machines de découpe
industrielles intelligentes dans un environnement entiérement digitalisé
et adapté a I'Industrie 4.0. De notre engagement pour donner la plus haute
technologie et des solutions intégrales a nos clients il apparait le besoin
d’agrandir nos installations pour développer un ambitieux projet en R & D.

TCI Cutting est par définition une usine intelligente : nous concevons et
fabriquons des systemes de découpe de précision intelligents moyennant un
processus de production digitalisé et interconnecté sous la surveillance de la
meilleure équipe humaine. Lusine intelligente va plus loin que I'automatisation
et cherche un systéme interconnecté et flexible, avec un flux constant de
données qui permet de s’adapter a la nouvelle demande du marché dans le
cadre de la quatriéme révolution industrielle.

Grace a I'Internet des objets (Id0), on peut optimiser des processus avec
une production rentable méme dans le cas de petits lots ou de commandes
complexes. Notre société met I'Industrie 4.0 a la disposition de ses clients
grace au Promanager et au Smarttouch, deux puissants systemes de gestion
de fabrication créés par TCl Cutting avec I'objectif d’optimiser I'utilisation
de nos machines de découpe dans un environnement industriel entierement
digitalisé. Avec le PROmanager et le Smarttouch nos clients peuvent configurer
une usine 4.0 avec une production optimisée, économiser des ressources et
générer un haut niveau de production.
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division

Notre raison d’étre est I'innovation et le développement technologique de pointe pour
répondre aux besoins de toute entreprise avec une activité de découpe industrielle et une large
gamme de matériaux. Parmi les produits de notre catalogue, la Spaceline Fiber devient le premier

modele de découpe laser a fibre 3D. De plus le systéme de découpe laser tube Smarttube Fiber
ou Dynamicline Fiber sont les systémes de découpe les plus puissants et les plus rapides de tous
ceux que nous concevons et fabriquons chez TCI Cutting.

Nous fournissons a nos clients du support technique, de la formation, des piéces de
rechanges et des consommables avec les standards de qualité les plus hauts et un excellent
service.
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Chez TCI Cutting, nous voulons offrir a nos clients la machine de découpe laser
la plus adaptée. Les systémes de découpe a fibre sont le plus récent développement

de la découpe laser, mais nous maintenons la fabrication de machines de découpe
laser CO, pour des applications spécifiques.

La longueur d’onde du laser a fibre est dix fois plus courte que celle du laser
CO, (1064 pm vs 10,6 um) et il est requiert une sécurité plus exigeante puisque

les réflexions du laser sont nocives pour les yeux. Pour cette raison I'accés a la
machine est sécurisé.

En ce qui concerne I’efficacité énergétique, le laser a fibre est beaucoup plus
efficace car il n’a pas besoin de gaz lasant, ce qui permet de réduire les coits
en comparaison au laser CO,. Pour chaque unité de puissance qui traverse un

systéme de découpe CO, entre 8 et 10% est utilisé, approximativement, tandis
qu’au laser de fibre c’est entre 25% et 30%.

Lespace utilisé est un autre facteur & considérer. Le laser CO, requis un plus
grand espace puisque les miroirs qui permettent au faisceau d’atteindre la lentille

doivent étre a une certaine distance. D’autre part, la conception compacte de la
machine laser a fibre requis un espace plus petit.
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Avantages

e COo

Un mélange de gaz est utilisé pour produire le faisceau laser CO,. La haute tension requise
dans le résonateur pour I'excitation du gaz est générée par des modules semi-conducteurs
exemptés d’usure.

Les systémes de découpe laser CO, sont appropriés pour la découpe de matériaux tels que
des toles épaisses, du bois, I'acrylique, du verre, le méthacrylate, du papier, des textiles, des
plastiques, du cuir et de la pierre.

e Fibre

Le moyen de transmission du faisceau laser a fibre requiert des diodes et des cables de fibres.
Il n’y a pas de besoin d’un gaz lasant et en conséquence il consomme moins d’énergie, ce qui
permet un rendement énergétique plus élevé et une réduction de colits.

Les systémes de découpe laser a fibre peuvent étre plus petits que ceux du CO, et ils donnent
le double de puissance avec la méme alimentation. lls sont appropriés pour le traitement de la tdle
et des métaux non ferreux tels que le cuivre et le titane.

Lacces a ce type de machines est limité par sécurité, puisque les réflexions laser sont trés
dangereuses pour la vue. Le diamétre du faisceau est trés petit et plus efficace que celui du CO,.
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Smartline
L -Power

Série laser CO,, avec des résonateurs scellés et puissances entre 100 W et 600 W.

Smartline
COs

Disponible en puissances entre 1.000 W et 3.000 W.

Cette série offre une grande qualité de découpe sur les matériaux avec des épaisseurs fines ou épaisses. Elle est la série
parfaite pour la découpe de bois, d’acrylique, du verre, du méthacrylate, du papier, du textile, du plastique, du cuir et de la pierre.

Powerline
serles

Préecision et fiabilice du laser

Le laser de cette série est caractérisé par un design compact et stable. En outre, I’excitation par haute fréquence donne
un grand avantage : I’émission de gaz et les colits de maintenance sont réduits.

La série Powerline CO, ressort également par la facilité de démarrage. Il a un logiciel dont la programmation et le
contrdle permettent de transformer les plans de coupe en piéces finies.

Cette série vous permet d’agrandir et d’ajouter différents accessoires ou composants d’automatisation, ce qui permet
d’élargir possibilités de fabrication, et optimiser les processus de travail et de la logistique.
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Smartline’
L-Powenr

Specifications

e Accélération : 9.8 m/s2 (1G)
o Vitesse maximale de positionnement simultanée: 160 m/min
® Précision £0.05 mm
¢ Excellent rendement avec des coiits réduits de maintenance
¢ Excellente qualité de découpe, en matériaux avec des fines épaisseurs
* La série Smartline L-Power: résonateur de CO, (scellé) ROFIN
e Puissances du résonateur allant de 100 watts jusqu’a 600 watts
¢ Design compact avec protection pour I’'opérateur
o Systeme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
¢ Changement de lentilles grace aux cartouches interchangeables de 3.75”,5”,7.5”, 10”

e Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression

e Données paramétriques de TCI Cutting

e Découpe préalable du film protecteur

¢ Fonction de contrdle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorgage)
e Fonction de calcul automatique du temps et codit de la piéce
e Connexion au réseau avec PC externe
e Changement de tables automatiques (optionnel)
e Extraction de fumée (optionnel)
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tdle)
¢ Convoyeur de ramassage des pieces et chutes de piéces
o Systéme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz et systéme spécial

pour la découpe a haute pression



cutting

smartline 3015

Puissance - Résonateur Dimensions Caractéristiques Données Techniques

i i Capacité de charge maximale 950 ki
Rofin. Puissances de 3.000x1.500x100 mm : p ’ g g
Tétes de découpe 1

Modeles série Smartline L-Power

Smartline 3015 CO, 100W jusqu’a 600 W
Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 160 m/min
Accélération Max. de I'axe 9,8 m/s? (1G)
Tolérance machine + 0.05 mm/m
Répétitivité +0.025 mm
Puissances De 100 W a 600 W
Systéme d’extraction de fumées Optionnel
Optionnel

Systeme de réfrigération
Changement de table automatique Optionnel

Changement de table manuelle Inclus

Chargement et déchargement automatique Optionnel
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Smartline Spécifications
COo

o Vitesse d’accélération: 19,6 m/s2 (2G)
¢ Vitesse maximale de positionnement simultanée: 160 m/min
e Précision = 0.05 mm
e Offre un haut rendement avec un colit minimum d’entretien
e Excellente qualité de découpe, avec des toles de fines et grosses épaisseurs
* La série Smartline CO,: Résonateur FANUC. Puissance allant de 1 kW jusqu’a 3 kW. Control FANUC
¢ Design compact avec protection pour I'opérateur
e Systéme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
e Systéme d’ultra séchage et de filtration de Iair
e Changement de lentilles automatique avec cartouches interchangeables de 3.75”, 5”, 7.5”, 10”
e Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Meilleur résultat de découpe avec la compensation constante de la focale a travers le miroir adaptatif
¢ Données paramétriques de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
 Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Fonction de calcul automatique du temps de découpe et colit des pieces
e Connexion au réseau avec PC externe
e Changement de table automatique
e Extraction de fumées
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tole)
e Capteur de percage (capteur piercing)
¢ Convoyeur de ramassage des pieces et chutes de piéces
o Systéme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spéciale pour la découpe a haute pression



Modeles série Smartline CO, Puissance - Résonateur Dimensions Caractéristiques Données Techniques

Smartline 3015 CO, 1F %%UOCV\F UJ'US:SSZEESZO w 3.000x1.500x100 mm féizzcgiéddéeczzzgge maximale 1950 kg
Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 160 m/min
Accélération Max. de I'axe 19,6 m/s? (2G)
Tolérance machine +0.05 mm/m
Répétitivité +0.025 mm
Puissances De 1.000 W a 3.000 W
Systeme d’extraction de fumées Inclus
Systeme de réfrigération Inclus
Changement de table automatique Optionnel

Chargement et déchargement automatique Inclus
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Powerline Spécifications
series

« Grande accélération: 14,7 m/s’ (1,5G)
¢ Haute vitesse: 160 m/min (simultanément)
e Précision = 0.05 mm
¢ Pont de grande rigidité et fiabilité
¢ Basse consommation de gaz et d'électricité
¢ Résonateur FANUC de derniére génération
e Controle FANUC 30- iLB
e Carénage de sécurité pour la protection de I'opérateur
o Systéme efficace de changement de haute a basse pression du gaz
e Systeme d’ultra séchage et filtrage de I'air
e Changement de lentilles avec cartouches interchangeables de 3.75”, 5”7, 7.5”, 10”
¢ Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Meilleurs résultats de découpe avec la compensation constante de la focale
a travers I’axe de compensation (B)
¢ Données paramétriques de TCI Cutting
e Découpe préalable du film protecteur
¢ 3 technologies de découpes différentes selon les différents types de matériaux et d’épaisseurs
e Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Fonction de calcul automatique du temps de coupe et coiit des piéces
¢ Connexion au réseau avec PC externe
e Changement automatisé de tables
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tdle)
e Capteur de percage (capteur piercing)
* Ramassage des piéces et des chutes de piéces
e Systéme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression



| =S

powerline 4020

Modéles série Powerline CO, Puissance - Résonateur Dimensions Caractéristiques Bg\?vr;fr:ﬁ:geT%%qrgques Bg\?vgfﬁﬁgi%%q“es
Powerline 3015 Fanuc. Puissance de 3.000x1.500%100 mm Capacité de charge maximale 950 kg 1.800 kg
3.000 W jusqu’'a 6.000 W " .
Tétes de découpe 1 1
i Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 160 m/min 160 m/min
Powerline 4020 Fanuc. Puissance de 4.000x2.000x100 mm - :
3.000 W jusqu’a 6.000 W Accélération Max. de I'axe 14,7 m/s2 (1,5G) 9,8 m/s2 (1G)
Tolérance machine +0.05 mm/m +0.05 mm/m
Répétitivité +0.025 mm +0.025 mm
Puissances De 3.000 W & 6.000 W De 3.000 W & 6.000 W
Systeme d’extraction de fumées Inclus Inclus
Systeme de réfrigération Inclus Inclus
Changement de table automatique Inclus Inclus

Chargement et déchargement automatique Optionnel Optionnel
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Smartline®
L-Fiber

Le systéme de découpe laser a fibre le plus accessible, avec des puissances entre 1 kW et 3 kW.

Smartline
Fiber

Cette série offre les machines de découpe laser a fibre les plus intelligentes et compactes sur le marché. Avec des performances élevées et un design innovant,
ce systéme coupe les toles fines a la perfection et il peut aussi étre utilisé pour la découpe des plus grandes épaisseurs. De plus, son grand rendement énergétique
garantit une consommation électrique réduite. Disponible en puissances de 1 a 8 kW.

Spesdiine

La série Speedline dispose d’une configuration différente sans perdre la qualité sur des toles fines et sur plus gros épaisseurs, toujours avec une efficacité énergétique
élevée qui minimise la consommation électrique. Egalement disponible en puissances de 1a 12 kW

Dynamicline®
Fiber

La Dynamicline Fiber est puissance a I'état pur, sans perdre I’efficacité électrique et la productivité. Avec des versions qui atteignent jusqu’a 12 kW de puissance de découpe,
sa conception inclut des moteurs linéaires et la possibilité de couper des épaisseurs jusqu’a 30 mm, avec une accélération maximale jusqu’a 4G et une précision de 3 microns.
La vitesse de déplacement jusqu’a 280 m/min garantit la productivité la plus élevée pour les clients les plus exigeants.
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Fiber

Specifications

o Accélération: 19,6 m/s2 (2G)
e Vitesse de positionnement simultanée maximale: 170 m/min
e Précision £0.05 mm
e Efficacité énergétique: consommation électrique tres faible
¢ Excellente qualité de découpe, avec des tdles d’épaisseurs fines et moyennes
¢ Résonateur IPG puissances de 1 kW jusqu’a 3 kW
o Téte de découpe Precitec Light Cutter (focale automatique)
¢ Machine complétement fermée et carenée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systéme effectif de changement de haute a basse pression du gaz
e Capteur capacitif, téte de coupe a haute pression
e Tableaux de paramétres de découpe de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
e Fonction de contrdle de puissance de Nesting automatique et de I'usinage (angles, amorgage)
e Connexion au réseau avec un PC externe
e Changement de tables automatique (optionnel)
e Extraction de fumées (optionnel)
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tole)
e Ramassage des piéces et chutes de pieces
e Systeme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz et systeme
spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 31iLB
o Systéeme de refroidissement
¢ Nettoyage automatique des buses
e Controle focal automatique
e Ecran MultiTouch avec commande de contrdle
e Régulation ultra-rapide de la hauteur
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Fly Cutting 3.0
e TCI Fast Piercing. Percage ultra-rapide
e TCI Automatic cutting system 3.2 (automatisation des files de travail)

Smartline”
L-Fiber



Fiber
|
|

Smartline’

Puissance - Résonateur Dimensions

Modeles série Smartline L-Fibre

Smartline 3015 L-Fibre IPG ou Rofin. Puissances de 3.000x1.500x100 mm

1.000W jusqu’a 3.000 W

Smartline 3020 L-Fibre 3.000x2.000x100 mm

Smartline 4020 L-Fibre 4.000x2.000x100 mm

Caractéristiques

Capacité de charge maximale

Tétes de découpe

Vitesse Max. Pos. (Simultanée)

Accélération Max. de I'axe
Tolérance machine
Répétitivité
Puissances
Machine complétement fermée
Systeme d’extraction de fumées
Systeme de réfrigération

L-Fiber 3015 L-Fiber 3020 L-Fiber 4020
Données Techniques Données Techniques / Données Techniques
950 kg 1300 kg 1800 kg
1 1 1
170 m/min 170 m/min 170 m/min
19,6 m/s? (2G) 19,6 m/s2 (2G) 19,6 m/s2 (2G)
+0.05 mm/m + 0.05 mm/m + 0.05 mm/m
+0.025 mm +0.025 mm +0.025 mm
De 1000 W a 3000 W De 1000 W a 3000 W De 1000 W a 3000 W
Inclus Inclus Inclus
Optionnel Optionnel Optionnel
Inclus Inclus Inclus
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Fiber

Specifications

e Vitesse d’accélération: 19,6 m/s2 (2G)
e Vitesse maximale de positionnement simultanée: 170 m/min
e Précision = 0.05 mm
e Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
* Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et grosses
¢ Résonateur IPG. Puissances de 1 kW jusqu’ a 8 kW
o Téte de découpe PRECITEC / HYGHYAG
e Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systéme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
o Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Données paramétriques de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Connexion au réseau avec PC externe
e Changement de tables automatique
e Extraction de fumées
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tdle)
e Capteur de pergage, capteur piercing (optionnel)
e Convoyeur de ramassage des pieces et chutes de piéces
e Systéeme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 31iLB
o Systéme réfrigérant
e Nettoyage automatique de la buse
e Controle automatique de la focale
e Ecran MultiTouch avec panneau de commande
¢ Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Fly Cutting 3.0
e TCl Fast Piercing. Systéme de pergage Ultra rapide
e TCI Automatic cutting system 3.2 (Automatisation des Files d’attente de travail)

Smartline
Fiber



Smartline’ 4020

Fiber

: ri ina Fi ; 4 ; ; frict Smartline 3015 Smartline 4020
Modéles série Smartline Fibre Puissance - Résonateur Dimensions Caractéristiques Données Techniques Données Techniques

Smartline 3015 Fibre IPG ou Rofin. Puissances de 3.000x1.500x100 mm Capacité de charge maximale 950 kg 1.800 kg
1.000W jusqu’a 8.000 W " .
Smartling 4020 Fibre 4.000x2.000x100 mm Tétes de découpe 1 1
Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 170 m/min 170 m/min
Accélération Max. de I'axe 19,6 m/s2 (2G) 19,6 m/s2 (2G)
Tolérance machine + 0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Répétitivité +0.025 mm +0.025 mm
Puissances De 1000 W De 1000 W
28000 W 28000 W
Machine complétement fermée Inclus Inclus
Systéme d’extraction de fumées Inclus Inclus
Systeme de réfrigération Inclus Inclus
Changement de table automatique Inclus Inclus

Chargement et déchargement automatique Optionnel Optionnel
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Fiber

Specifications

Speadiine

e Vitesse d’accélération: 19,6 m/s2 (2G)
¢ Vitesse maximale de positionnement simultanée: 170 m/min
e Précision = 0.05 mm
e Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
¢ Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et moyennes
¢ Résonateur IPG. Puissances de 1 kW jusqu’ a 12 kW
e Zoom - spot variable (optionnel)
o Téte de découpe PRECITEC PROCUTTER / HYGHYAG
e Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
e Systéme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
¢ Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
¢ Données paramétriques de TCI Cutting
e Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contrdle de puissance de 'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Connexion au réseau avec PC externe
e Changement de tables automatique
e Extraction de fumées
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tdle)
e Capteur de percage, capteur piercing (optionnel)
e Convoyeur de ramassage des piéces et chutes de piéces
o Systéeme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 31iLB
¢ Systéme réfrigérant
e Nettoyage automatique de la buse
¢ Contréle automatique de la focale
e Ecran MultiTouch avec panneau de commande
e Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Fly Cutting 3.0
e TCl Fast Piercing. Systéme de percage Ultra rapide
e TCI Automaticlly cutting system 3.2 (Automatisation des files d’attente de travail)



Speedline’ 3060
Fiber

1

Modeles série Speedline Fibre Caractéristiques Sgﬁ?}gggeégﬁ)i ques Sgﬁﬁgg@%ﬁgﬁrﬂ ques

Speedline 2060 Fibre IPG ou Rofin. Puissances de 2.000x6.000x100 mm Capacité de charge maximale 2.400 kg 3.600 kg
1.000 W jusqu’a 12.000 W " . . .
Speedline 3060 Fibre 3.000x6.000x100 mm Tétes de découpe 1a2 1a2
Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 170 m/min 170 m/min
Accélération Max. de I'axe 19,6 m/s? (2G) 19,6 m/s? (2G)
Tolérance machine + 0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Répétitivité +0.025 mm +0.025 mm
Puissances De 1.000 W & 12.000 W De 1.000 W & 12.000 W
Machine complétement fermée Inclus Inclus
Systéme d’extraction de fumées Inclus Inclus
Systeme de réfrigération Inclus Inclus
Changement de table automatique Inclus Inclus
Chargement et déchargement Optionnel Optionnel

automatique
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Fiber

Specifications

Dynamicline’ S
Fiber ° Yltesse d af:celeratlon: jy§qu adG . ’ '
e Vitesse maximale de positionnement simultanée: 280 m/min
e Précision + 0.05 mm
e Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
* Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et grosses
¢ Résonateur IPG. Puissances de 4 kW jusqu’ a 12 kW
e Zoom - spot variable (optionnel)
o Téte de découpe PRECITEC light cutter pour des puissances jusqu’ a 2 kW
¢ Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systeme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
o Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
¢ Données paramétriques de TCI Cutting
e Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Connexion au réseau avec PC externe
e Changement de tables automatique
e Extraction de fumées
e Systeme de détection de tole, utilisant un logiciel de vision artificielle
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tole)
e Capteur de percage, capteur piercing (optionnel)
e Convoyeur de ramassage des pieces et chutes de piéces
¢ Systéeme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 31iLB
o Systéme réfrigérant
e Nettoyage automatique de la buse
¢ Contréle automatique de la focale
e Ecran MultiTouch avec panneau de commande
e Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Fly Cutting 3.0
e TCI Fast Piercing. Systéme de percage Ultra rapide
e TGl Automatic cutting system 3.2 (Automatisation des Files d’attente de travail)



Modeles série Dynamicline Fibre

Puissance - Résonateur

Dimensions

Dynamiclipe 1536

Fiber

Dynamicline 1530 Fibre
Dynamicline 2040 Fibre

IPG. Puissances de
4.000W jusqu'a 12.000 W

1.500x3.000x100 mm
2.000x4.000x100 mm

Caractéristiques

Capacité de charge maximale

Tétes de découpe

Vitesse Max. Pos. (Simultanée)

Accélération Max. de I'axe
Tolérance machine
Répétitivité
Puissances
Machine complétement fermée
Systeme d’extraction de fumées
Systeme de réfrigération
Changement de table automatique
Chargement et déchargement
automatique

pynamicSHOZ 150

Dynamicline 1530
Données Techniques

Dynamicline 2040
Données Techniques

950 kg 1.800 kg
1 1
280 m/min 280 m/min
jusqu’a 4G jusqu’a 4G
+ 0.05 mm/m + 0.05 mm/m
+0.025 mm +0.025 mm
De 4.000 W a 12.000 W De 4.000 W a 12.000 W
Inclus Inclus
Inclus Inclus
Inclus Inclus
Inclus Inclus
Optionnel Optionnel
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La solution intelligente de decoupe laser 3D

Spaceline’
Fiber

La série Spaceline Fiber de TCI Cutting ouvre un nouveau monde de possibilités de découpe laser en 3D grace a notre téte
5 axes. La production avec des découpes complexes deviendra un travail simple grace a ce systéme complétement robotisé. Le
puissant bras avec la téte de découpe 3D permet de créer des programmes de découpe avec des multiples angles pour une méme
piéce et atteindre une accéleration de plus de 1G, avec des puissances de 1 jusqu’a 3 kW (jusqu’a 6 kW sous demande). La course
de 700 mm de I'axe Z offre des possibilités infinies pour la découpe avec un robot ou une table de travail.

Ce systéme est I'un des plus complets et intelligents sur le marché. Sa connectivité avec les systémes numériques génére un
flux de production sans comparaison et un codit minimum. Sa versatilité et ses innombrables configurations font de la Spaceline
une machine capable de s’adapter aux besoins de tous les secteurs.




wls AR 3D

Fiber

Specifications

Dreamline®
Fiber

o Vitesse d’accélération: 4,9 m/s2 (1G)
e Vitesse maximale de positionnement simultanée: 85 m/min
e Précision = 0.05 mm
e Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
* Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et grosses
¢ Résonateur IPG. Puissances de 0,7 kW jusqu’ a 4 kW
o Téte de découpe de 3 axes. Rotation infinie et inclinaison de = 135°
e Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systéeme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
o Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Données paramétriques de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
e Connexion au réseau avec PC externe
e Extraction de fumées (optionnel, basique ou zonal)
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tole)
e Convoyeur de ramassage des piéces et chutes de piéces
o Systéme une valve proportionnelle pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 30iL-B
o Systéme réfrigérant
¢ Contréle automatique de la focale
e Ecran MultiTouch avec panneau de commande
¢ Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Automatic cutting system 3.2 (Automatisation des Files d’attente de travail)
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Fiber

Dreamli‘rw

Modeles série Dreamline Fibre Puissance - Résonateur Dimensions Caractéristiques Données Techniques

Dreamline 3020 Fibre IPG. Puissances de 3.000x2.400x900 mm Capacité de charge maximale 600 kg
700 W jusqu’a 4.000 W

Tétes de découpe 1 (5 axes)

Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 85 m/min
Accélération Max. de I'axe 4,9 m/s2 (1G)
Tolérance machine + 0.05 mm/m

Répétitivité +0.025 mm
Puissances De 700 W a 4.000 W
Parcours axes (X, Y, 2) 3.000 x 2.400 x 900 mm
Axe de GAP dédié (W) Inclus

Systeme de mesure Regles optiques absolues (Optionnel)
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Fiber

Specifications

Spaceline”’
Fiber

o Vitesse d’accélération: 4,9 m/s2 (1G)
e Vitesse maximale de positionnement simultanée: 85 m/min
e Précision = 0.05 mm
e Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
* Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et grosses
¢ Résonateur IPG. Puissances de 1 kW jusqu’ a 3 kW
o Téte de découpe de 3 axes. Rotation infinie et inclinaison de = 135°
¢ Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systéme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
¢ Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Données paramétriques de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
¢ Fonction de calcul automatique du temps de coupe et coiit des piéces
e Connexion au réseau avec PC externe
¢ Tables de découpe motorisées (optionnelles)
e Extraction de fumées (inclus dans les modéles)
e Capteur de référence sur 3 points (détection de rotation de la tle)
e Capteur de percage, capteur piercing (optionnel)
e Convoyeur de ramassage des piéces et chutes de piéces
o Systéeme de deux vannes proportionnelles pour différentes pressions de gaz
et systéme spécial pour la découpe a haute pression
e CNC Fanuc 30iL-B
o Systéme réfrigérant
e Nettoyage automatique de la buse
¢ Contréle automatique de la focale
e Ecran MultiTouch avec panneau de commande
¢ Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
e TCI Automatic cutting system 3.2 (Automatisation des Files d’attente de travail)



Fiber

Spaceline”

Modeles série Spaceline Fibre Puissance - Résonateur Dimensions
Spaceline 1540 Fibre IPG. Puissances de 1.550x4.050x700 mm Capacité de charge maximale 600 kg
1.000W jusqu'a 3.000 W Tétes de découpe 1 (5 axes)
Vitesse Max. Pos. (Simultanée) 85 m/min
Accélération Max. de I'axe 4,9 m/s2 (1G)
Tolérance machine + 0.05 mm/m
Répétitivité +0.03 mm
Puissances De 1.000 W a 3.000 W
Parcours axes (X, Y, 2) 1.550 x 4.050 x 700 mm
Axe de GAP dédié (W) Inclus
Motorisation des tables de chargement Inclus
Motorisation de pieces avec robot Optionnel

Systeme de mesure Regles optiques absolues
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Decoupe de tube de haute performance

Smarttube’
Fiber

La technologie laser a fibre arrive pour la production de découpe de tube, un élément largement utilisé dans beaucoup de
secteurs. Le nouveau systéme de TCI Cutting est capable de traiter des tubes de 920 mm a 220 mm, ainsi que des profils carrés.

En outre, ce nouveau systéme de découpe laser de tube avec source de fibres permet de découper les deux profils ouverts, avec
la téte de cinqg axes, ou fermés.

Avec des capacités et des possibilités innombrables, cette machine couvre une large plage de profils, avec chargement manuel

et / ou semi-automatique de jusqu’a 6 métres (40kg/m) et décharge multiple commandée depuis le controle numérique central
CNC.

Les caractéristiques techniques de la Smarttube de TCI Cutting font d’elle la machine la plus polyvalente et la plus flexible du
marché, donnant une solution compléte avec une trés faible consommation d’énergie et une qualité de coupe sans comparaison.




40 [ 41 "cﬁt?s%ﬁﬁ Tube
Fiber

Specifications

Smarttube’
Fiber

o Vitesse d’accélération: 2,5 m/s2
e Vitesse maximale de positionnement simultanée: 50 m/min
e Précision £0.05 mm
o Efficacité énergétique: trés faible consommation d’énergie
* Excellente qualité de découpe, avec des toles d’épaisseurs fines et grosses
¢ Résonateur IPG. Puissances de 1 kW jusqu’ a 4 kW
o Téte de découpe PRECITEC Light Cutter
¢ Machine complétement fermée et carénée, pour assurer la protection maximale de I'opérateur
o Systéeme effectif du changement de haute a basse pression du gaz
e Capteur capacitif, téte de découpe a haute pression
e Données paramétriques de TCI Cutting
¢ Découpe préalable du film protecteur
¢ Fonction de contréle de puissance de I'imbrication/ du Nesting automatique
et de I'usinage (angles, amorcage)
¢ Fonction de calcul automatique du temps de coupe et coiit des piéces
e Connexion au réseau avec PC externe
e Extraction de fumées
e Capteur de mesure de longueur de tube
e Capteur de percage, capteur piercing (optionnel)
e Convoyeur de ramassage des piéces et chutes de pieces
e Systéme de vanne proportionnelle pour différentes pressions de gaz et systeme spécial pour la
découpe a haute pression
e CNC ESA
o Systéme réfrigérant
¢ Contréle automatique de la focale (sur les modéles inclus)
e Ecran MultiTouch
¢ Régulation de la hauteur Ultra Rapide
e TCI Smart Touch 6.0
¢ Charge maximale du systéme de stockage 100 kg /m (600 x 600)
e Longueur de chargement max.: 6000 mm / 8000 mm / 12.000 mm
e Longueur de chargement min. 3000 mm automatique / 1500 mm manuel
e Longueur de déchargement max.: 3000 mm / 4000 mm / 6000 mm



Puissance - Résonateur Dimensions

Modeles série Smartline Fibre

Caractéristiques

Capacité de charge maximale
Tétes de découpe
Vitesse Max. Pos. (Simultanée)

Smarttube 6.000 Fibre IPG ou Rofin. Puissances de 6.000 mm x 220 mm

1.000 W jusqu’a 4.000 W

Smarttube 8.000 Fibre 6.000 mm x 220 mm

Smarttube 12.000 Fibre 6.000 mm x 9220 mm

Accélération Max. de I'axe
Tolérance machine
Répétitivité
Puissances
Formes supportés
Dimensions de tube
Charge maximale du systeme de stockage
Extraction auto. des copeaux/restes
Extraction de piéces découpées

/Smar!:l:ube®

Fiber

120 220
15 kg/m 20 kg/m
1-2D 1(2D 0 3D)
50 m/min 50 m/min
2,5m/s2 2,5m/s2
+ 0.05 mm/m + 0.05 mm/m
+0.025 mm +0.025 mm
De 1 kW a 2 kW De 1 kKW a 4 kW

Circulaire, carré et rectangulaire
320 a 9120 mm 920 a 9200 mm
80 Kg/m (9600 mm) 100 Kg/m (9600 mm)
Optionnelle Optionnelle

Optionnelle Optionnelle



Automatisation
Chargement et
dechargement

Chez TCI Cutting, nous avons une gamme compléte de chargeurs de tole automatisés,
qui font du chargement et du déchargement des matériaux sur les tables de découpe un

processus simple dans le flux de production.

En outre, notre équipe d’ingénieurs peut concevoir n’importe quel centre de stockage
personnalisé, fournissant une solution compléte pour votre centre de découpe en obtenant

la plus haute performance pour votre installation.
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esonateur laser
COs (scelley Coherent-

Plus de 38.000 systemes installés donnent crédit de son expérience.

O

—IN

ROFIN fabrique une large gamme de lasers CO,, depuis des équipements entiérement scellés jusqu’aux lasers avec de puissances

entre 30 et 8000 W. Sa haute fiabilité, le faible colit d’entretien et son excellente qualité ont fait qu’ils deviennent des outils essentiels

pour la production actuelle de découpe, soudure et structurée, percage, taraudage ou gravure.

Le principe révolutionnaire du laser scellé de la série SC compléte la gamme de lasers CO, disponible dans Coherent-ROFIN, avec

des puissances de 100 a 600 W. Le laser SC est complétement scellé et il ne requiert aucun équipement de recirculation de gaz, tels

que les pompes a vide ou des systemes de contrdle de pression. Le changement du gaz intérieur est effectué toutes les 16.000 heures

de fonctionnement, de sorte que la consommation est minime. La gamme compléte de lasers SC a un design unique et le résonateur

produit une lumiére laser avec une polarisation linéaire.

Puissance et précision sont les caractéristiques qui définissent la série SC. Légers et

robustes, ces lasers s'intégrent facilement aux équipements mécaniques.

Cooling water

RF

Rear mirror
Cooling water

RF-excited discharge
Output mirror
Waveguiding electrodes

Beam shaping unit

Laser beam




Sources Laser

m SCX10 SCX20 SCX40 SCX60
200 400 600

Puissance (W) 100
Puissance de réfrigération conseillée (KW) >2 >5 >7 >14
Consommation électrique (KW) 21 45 75 15
Acier (mm) 1 3 4 6
Acier inoxydable (mm) 0,5 2 3 4

* Pour découper I'épaisseur maximale, il est nécessaire de respecter les conditions suivantes: - Installation de découpe laser, avec un ajustement et maintenance optimale.
- Les métaux doivent posséder les qualités requises par TCI Cutting.
- Dépend de I'optique.
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COs> FANUC

La garantie du plus important fournisseur de contréles numériques CNC et servomoteurs.

FANUC a congu la solution appelée “package laser”. La source laser, le controle numérique CNC et les servomoteurs sont parfaitement installés dans
un systeme entierement intégré. Tous les algorithmes nécessaires pour le contrdle du laser et le diagnostic font partie du contréle numérique de la CNC,
de sorte que la source laser ne nécessite pas de controle séparé. Les avantages d’avoir une solution avec le package intégrée sont diverses : démarrage

efficace et fiable d’une nouvelle machine laser; utilisation, surveillance et maintenance simplifiés et intégration de nombreuses fonctions spéciales.

Les sources laser FANUC CO, utilisent la technologie la plus avancée. Elles ressortent les unités de décharge de RF entierement transitoires, qu’en

combinaison avec des solutions intelligentes, augmentent encore plus la fiabilité et la durée de vie.

Le laser CO2 en mode continu a une grande puissance et est facilement accessible. Il est trés efficace puisque le rapport entre la puissance de
pompage (puissance d’excitation) et la puissance de sortie atteint le 20%. Ce type de laser émet en IR et sa bande de longueur d’onde principale est
comprise entre 9,4 et 10,6 ym (microns).

La découpe laser CO, est I'exemple le plus important des lasers moléculaires. Le milieu actif dans ce laser est le dioxyde de
carbone, et les transitions laser sont effectuées aux niveaux énergétiques du CO,. Les gaz N, et I'He sont importants pour les processus

d’excitation et de relaxation de la molécule de CO,.



Sources Laser

C4000i-C C6000i-C

Puissance (W)

Puissance de réfrigération conseillée (KW) / 1 / 22 / 33 / 44 / 66

Consommation électrique (KW)

Epaisseur maximale de tole*:

Acier (mm) 32
Acier inoxydable (mm) / 6 / 10 / 12 / 15 / 20
Aluminium (mm) / 3 / 6 / 8 / 10 / 15

* Pour découper I'épaisseur maximale, il est nécessaire de respecter les conditions suivantes: - Installation de découpe laser, avec un ajustement et maintenance optimale.
- Les métaux doivent posséder les qualités requises par TCI Cutting.
- Dépend de I'optique.
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IPG-PHOTONICS est le premier fournisseur mondial de lasers a fibre haute puissance et d’amplificateurs de fibre. Elle a été fondé

par I'un des pionniers de la fibre laser, le physicien Valentin P.Gapontsev. Cette société a révolutionné la performance et I'utilité du laser

a fibre pour le traitement d’une large gamme de matériaux, le micro-usinage, les télécommunications, les applications médicales et

d’autres systemes avancés.

Le laser a fibre est composé de diodes multimodes de haute puissance d’un seul émetteur ou de barres d’émetteurs, normalement

moyennant un revétement qui entoure un noyau monomode.

Ce noyau de mode unique est de I'ordre de 5 a 12 microns de diameétre. La fibre a double couche est constituée d’un noyau interne

de mode unique dopé avec les ions appropriés, tels que le néodyme, I’erbium, I'ytterbium et le thulium. Le revétement est fait de verre

non dopé di a son indice inférieur de réfraction. Le rayon est injecté au revétement et il est transmis par toute la structure, traversant

le noyau actif et produisant une inversion. La longueur d’onde d’émission est fonction des options dans la fibre dopée et par tout type

de réflecteur (un exemple typique serait des grilles de Bragg)



Sources Laser
TC!QUEQHQQ | - L

arw Fiber Power Kic

YLS-2000 YLS-3000 YLS-4000 YLS-6000 YLS-8000 YLS-10000 YLS-12000

Puissance (W, 1.000 2.000 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000
Puissance de réfrigération conseillée (KW) 2,1 42 6,4 8,5 12,6 16,7 20,8 24,9
Consommation électrique (KW) 31 6,1 9,1 12,1 18,2 24,3 30,4 36,5
Acier (mm) 10 15 20 20 25 25 25 25
Acier inoxydable (mm) 4 8 12 15 20 30 30 35
Aluminium (mm) 2 6 8 12 15 30 30 35
Laiton (mm) 2 4 6 8 10 15 15 20
Cuivre (mm) 2 4 5 6 8 12 12 20

* Pour découper I’épaisseur maximale, il est nécessaire de respecter les conditions suivantes: - Installation de découpe laser, avec un ajustement et maintenance optimale.
- Les métaux doivent posséder les qualités requises par TCI Cutting.
- Dépend de I'optique.



54 /55

WATERJET

division







Technologie

Les machines de TCI Cutting sont polyvalentes et flexibles. Elles sont développées pour la découpe par jet
d’eau, avec abrasif sur matériaux durs (acier, verre, gres, marbre, aluminium, titane ou inox) et avec de I'eau

pure en matériaux tendres (caoutchouc, etc.).

Nos systéemes de découpe au jet d’eau sont divisés en deux séries:

e BP Series (type pont)

e SM Series (type bras)

Comme valeur ajoutée, nous donnons des solutions personnalisées pour tout type de client. Notre
département d’ingénierie développe des machines personnalisées aprés une étude profonde des besoins

de nos clients.

Toutes les machines TCI Cutting incluent:
* Protection contre les vibrations

e Protection optimale de I'opérateur dans la zone de découpe

® Programmation simple

e Systéme actionnement moderne qui réduit les codts d’entretien

e Service TCI Cutting Hotline d’assistance technique




Les systemes de découpe a jet d’eau développés par TCI Cutting, allient expérience et technologie grace aux propriétés de I'eau a

ultrapression, obtenant ainsi une capacité de découpe unique pour une large plage de matériaux et d’épaisseurs.

Nos machines a jets d’eau projettent de I'eau a une vitesse trois fois supérieure a celle du son, grace a la conversion de I'énergie
potentielle a une pression supérieure a 6 200 bars en énergie cinétique. En outre, elles utilisent des tétes de coupe en 3D, le seul

systeme breveté au monde permettant une rotation infinie et maintenant le point focal toujours constant.
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Avantages technologiques:
¢ |Is permettent de découper toute une gamme de matériaux et d’épaisseurs, y compris les surfaces peintes
e Une basse température de découpe qui évite les altérations thermiques et les tensions résiduelles
e Découpe propre sans atmosphére nuisible et qui évitent les travaux de finition ultérieurs
e La surface de découpe ne se fissure pas et ne se plie pas
e Utilisation optimale de la matiere premiere avec des chutes de matiére minime
e Tolérances trés strictes
* Possibilité de réaliser différents types de découpe simultanément
o Trés rentable, tant en séries courtes que en séries longues et répétitives

e Colits opérationnels trés réduits




| |
Service complet
N'importe ou
Vendre une machine peut-étre facile, mais c’est dans le service apres-vente ou il est possible

d’apprécier la valeur réelle d’une entreprise. TCI Cutting dispose d’un service d’attention engagé

chez le client, qui opére dans le monde entier, via téléphonique, télédiagnostique ou en personne.

L'objectif est de nous développer aux cotés de nos clients. En effet, la vente dure un instant, mais le vrai
travail commence aprés, jour apres jour, avec des réponses et solutions, avec des consommables et des

accessoires, avec une formation adaptée pour optimiser les résultats et la rentabilité de I'investissement.

Entretien
MmMinimum

Les bons produits ont un entretien minimum, ce qui témoigne d’une ingénierie de qualité. Grace a

-
[
c u t t ' n nos clients provenant de I’aéronautique, nous avons appris a fabriquer des équipements avec les

terjet & lasel . N . . . ,
& ol meilleurs composants et a les monter selon des procédures d’ «erreur impossible». C'est de cetie

facon que nous offrons des machines qui maximisent le temps de travail, et ne s’arrétent jamais.



Avantages et caracteéristiques

¢ VVitesse de déplacement simultané a vide jusqu’a 85 m / min
o Systeme de controle intelligent pour le déplacement de jusqu’a 4 tétes de découpe indépendantes, ce qui permet un profit optimal des matériaux
e Logiciel pour suivre I'état des consommables de la machine en temps réel, qui permet de réaliser une maintenance préventive et d'éviter les arréts

¢ Systeme de nettoyage des boues machine complétement automatisé

* CNC, armoire de contréle, intensificateur et périphériques protégés de la zone de travail de la machine
* Possibilité de charger des matériaux frontalement et latéralement
e Systéme autonome de fonctionnement
e Systéme anticollision avec réglage de sensibilité digitale
* Assistance technique en ligne par des ingénieurs en mécanique, en automatisme, électronique et design industriel

e |nstallation et mise en service en 7 jours

Aéronautique: alliages, isolants, fibre de carbone, titane.

S e Ct e u r‘ S Alimentation: viandes, chocolat, patisserie, poissons.
d 3 a p p I i c a t i o n Automobile: alliages, caoutchouc, composites, cuir.

Construction: barres, céramique, marbre, poutres.
Jouet: mousses, fibres synthétiques, polymeére, polypropylene.
Meétallurgie: acier, acier inoxydable, alliages, laiton.
Mobilier: verre, miroirs, bois, textiles.

Publicitaire: Méthacrylate, polyéthylene, PVC, vinyle.
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La vaste expérience de TCl Cutting dans la conception et la fabrication de

machines de découpe industrielles de précision par jet d’eau nous place en téte

de ce marché.

Notre connaissance des besoins de découpe plasma HD nous a conduit a
développer notre propre ingénierie et technologie pour offrir flexibilité et qualité a

nos clients.

La combinaison du plasma HD avec la technologie jet d’eau donne vitesse
et qualité de découpe, deux exigences essentielles pour étre compétitif dans un

marché de plus en plus vaste et changeant.
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Deux facons efficaces de couper

La machine de découpe a jet d’eau est reconnue pour la qualité de sa finition et
pour sa polyvalence. TCI Cutting va encore plus loin et offre la possibilité de coupler
un dispositif plasma d’haute définition (plasma HD) contrdlé par CNC, placant la torche

de plasma juste a c6té du cannon d’eau pour maximiser la region utile de découpe. En
outre, il est possible d’effectuer une découpe avec le plasma en immersion dans I’eau,
ce qui devient en un processus plus propre et avec beaucoup moins de bruit. Le principal
avantage de la découpe avec le plasma est sa rapidité: elle est 10 fois supérieure a celle
de la découpe a jet d’eau avec abrasif pour la méme matiére et épaisseur. Le logiciel
de découpe vous permet de placer les piéces dans une tole de maniére optimisé pour
obtenir le profit maximum du matériel et de découper différents contours avec différentes

qualités de découpe en fonction de la vitesse ou de Ia finition.

D’autre part, la découpe avec le plasma permet également de faire des économies
importantes sur la maintenance de I'installation et des équipements d’haute pression,
ainsi que sur le temps de manoeuvre sur les périphériques de la machine de découpe au
jet d’eau, ayant un de temps de fonctionnement plus petit. La caractéristique principale
de la technologie de découpe plasma HD est la capacité de découper tous les matériaux
conducteurs. Idéal pour la découpe d’aciers fortement alliés de moyenne ou haute
épaisseur. Avec la découpe plasma HD inmergée, la découpe est réalisée avec une trés

faible déformation et une réduction du bruit dans la zone de travail.

A TCI Cutting, nous avons réussi & combiner la polyvalence d’une machine Waterjet
a la vitesse du plasma HD pour obtenir le produit le plus compétitif du marché avec
un investissement et une maintenance minimaux. En tant que valeur ajoutée, nous

fournissons des solutions personnalisées pour tous les types de clients.
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TCI Cutting construit 4 modéles de machines BP:

« BP-C

Series
o« BP-S

Series
e BP-\V/

Series

e BP-H

Series

vitesses en réduisant ainsi les temps opérationnels.

BP Seéries

Robustesse et puissance

Les machines de la série BP de TCI Gutting se caractérisent par une construction type pont, ce

qui leur apporte une grande robustesse et leur permet de couper de grandes surfaces.

Le systeme de motorisation Gantry dans I'axe Y permet de grandes accélérations et de hautes

(Compact)
(Standard)
(Modulaire)

(Hauteur)
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BP-C® (Compact)

Series

Les machines découpe BP-C de TCl Cutting, offrent une
installation fonctionnelle, précise et rentable pour tout genre
d’applications standard.

Rendement maximum avec un minimum d’investissements et
d’entretien.

Modéles Dimensions

BP-C 1515
BP-C 4020

1500x1500x200 mm Epaisseur maximale des piéces
4000x2000x200 mm Poids maximum autorisé des pieces
Nombre de tétes de découpe
Vitesse de positionnement max simultanément
Vitesse maximale de découpe
Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441
Précision de répétition

Caractéristiques Données Techniques

200 mm
790 kg/m?
1a2

85 m/min
20 m/min
+0.05 mm/m

+0.025 mm



BP-S® (Standard)

Series

BP-S 3060 5X + HD

La flexibilité et ’adaptabilité sont les atouts clés pour étre . e , ;
compétitifs dans un marché, ot a chaque moment apparaissent LTI LEEES RIS

de nouveaux défis. C’est pour cela que TCI Cutting a développé

la série BP-S. BP-S 3015 3000x1500x200 mm Epaisseur maximale des piéces 200 mm
BP-S 3020 3000x2000x200 mm Poids maximum autorisé des pieces 790 kg/m2
La consiruction modulare de ces machines facllite le transpart BP-S 2040 2000x4000x200 mm Nombre de tétes de découpe 124
et offre au client ung excellepte flexibilité, il permet d’envisager BP-S 3060 3000x6000x200 mm Nombre de ponts maximum 1
de nouvelles extensions en ajoutant de nouveaux modules, une - — - - -
deuxieme téte de découpe ou un deuxiéme pont avec d’autres Vitesse de positionnement max simultanement 85 m/min
tétes de découpe. Vitesse maximale de découpe 20 m/min
Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 +0.05 mm/m
Les possibilités d'extension pour adapter la configuration aux Précision de répétition +0.025 mm

besoins des clients sont infinies.
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BP-M® (Modulaire)

Series

Robustesse et flexibilité, cette série incorpore les avantages
de la série standard, avec la robustesse requise par les clients
trés exigeants pour la découpe de matériaux épais et avec une

Modéles Dimensions

grande dimension. BP-M 2040 2000x4000x200 mm
BP-M 3020 3000x2000x200 mm
BP-M 3060 3000x6000x200 mm
BP-M 3080 3000x8000x200 mm
BP-M 30120 3000x12000x200 mm
BP-M 4060 4000x6000x200 mm
BP-M 4080 4000x8000x200 mm
BP-M 40120 4000x12000x200 mm

Caractéristiques Données Techniques

Epaisseur maximale des piéces 200 mm
Poids maximum autorisé des pieces 1.000 kg/m2
Nombre de tétes de découpe 1a4
Nombre de ponts maximum 4
Vitesse de positionnement max simultanément 85 m/min
Vitesse maximale de découpe 20 m/min
Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 +0.05 mm/m

Précision de répétition +0.025 mm



BP-H® (Hauteur)

Series

Epaisseur maximale des piéces

Poids maximum autorisé des pieces
1a4

Modeles Dimensions Caractéristiques Données Techniques
200 mm
790 kg/m2

La flexibilité et ’adaptabilité sont les atouts clés pour étre
2000x4000x500 mm
4

compétitifs dans un marché, ot a chaque moment apparaissent
BP-H 2040
3000x1500x500 mm
Nombre de tétes de découpe
85 m/min

de nouveaux défis. C’est pour cela que TGl Cutting a développé
la série BP-H.
BP-H 3015
Cette série se caractérise pour sa configuration de hauteur BP-H 3020 3000%x2000x500 mm
maximale sur. son axe Z de 500 mm, permettant une BP-H 3060 3000x6000x500 mm Nombre de ponts maximum
polyvalence unique, selon les besoins du client. § - : .
BP-H 3080 3000x8000x500 mm Vitesse de positionnement max simultanément
Les possibilités d’extension pour adapter la configuration de la BP-H 30120 3000x12000x500 mm Vitesse maximale de découpe 20 m/min
machine aux besoins des clients sont infinies. BP-H 4060 4000x6000x500 mm Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 +0.05 mm/m
BP-H 4080 4000x8000x500 mm Précision de répétition +0.025 mm
BP-H 40120 4000x12000x500mm
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SM Series

Flexibilitce et rentabilice

Dans les machines de la série SM de TCI Cutting, les tétes de découpe se situent sur un bras

mécanique d'une grande stabilité et résistance.

Ce systéme de découpe offre une accessibilité maximale dans la zone de travail, et demande

trés peu d’espace pour son installation.

TCI Cutting construit 3 modéles de machines SM:

e SM-C (Compact)

Series

e SM-S (Standard)

Series

e SM-IVI (Modulaire)

Series
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SM-C® (Compact)

Series

“NEOLine 40i
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La série SM-C a été congue comme une machine de découpe Modeles Dimensions Caractéristiques Données Techniques
par jet d’eau compacte, facile a installer et a transporter, 4 4

destinée a couvrir les besoins de découpe les plus exigeants.

Ces machines de découpe offrent une relation qualité-prix SM-C 3015 3000x1500x200 mm Epaisseur maximale des piéces 200 mm
exceptionnelle. Poids maximum autorisé des pieces 790 kg/m2
) ) ) Nombre de tétes de découpe 1
) Cette série _d(_e_nj'acr,]_mes de deCOUD? par jet d’eau oﬁre au Vitesse de positionnement max simultanément 85 m/min
client la possibilité d'installer eux-mémes leurs machines, Vit imale de dé 20 m/mi

sans devoir faire une installation ou pré montage préalable par 19558 MaxmEe €6 feeoupe m/min
un technicien spécialisé. Le client peut directement installer Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 +0.05 mm/m
la machine de découpe par jet d’eau d’une fagon rapide et Précision de répétition +0.025 mm

simple.



SM-S® (Standard)

Series

Rentabilite et accessibilité sont les principales Modéles Dimensions Caractéristiques Données Techniques
caractéristiques de ces machines, capables de satisfaire les 4 4

besoins de découpe les plus habituels.

SM-S 3015 3000x1500x200 mm Epaisseur maximale des piéces 200 mm
Possibilité d‘installer plusieurs bras de découpe, avec une SM-S 3020 3000x2000x200 mm Poids maximum autorisé des piéces 790 kg/m2
découpe indépendante de n’importe quelle géometrie. SM-S 4020 4000x2000x200 mm Nombre de tétes de découpe 1
SM-S 6020 6000x2000x200 mm Vitesse de positionnement max simultanément 85 m/min
Vitesse maximale de découpe 20 m/min
Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 + 0.05 mm/m

Précision de répétition +0.025 mm
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division

SM_-M® (Modular)

Series

cutting

g technology

SM:-\V'208p

Les machines SM-M de TCI Cutting permettent soit I'installation Mol Caractéristi Donndes Techni
d’une deuxieme table indépendante, comme d’élargir la table 001es araclenistiques s RIS

de découpe, en maximisant de cette fagon le rendement.

SM-M 3015 3000x1500%x200 mm Epaisseur maximale des piéces 200 mm
La série SM-M possede une option de carénage, ce qui SM-M 3020 3000x2000%x200 mm Poids maximum autorisé des piéces 790 kg/m2
permet des conditions de travail propres et silencieuses, en SM-M 4020 4000x2000x200 mm Nombre de tétes de découpe 142
occupant un minimum d’espace. SM-M 6020 6000x2000x200 mm Vitesse de positionnement max simultanément 85 m/min
Vitesse maximale de découpe 20 m/min

La possibilité de découper avec deux bras indépendants et - _
dans deux zones de travail différentes, la rendent unique. Tolérance de la machine selon VDI/DGQ 3441 +0.05 mm/m
Précision de répétition +0.025 mm
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Pompes
haute pression




Pompes haute pression

DIRECT DRIVE 3800

Les pompes a actionnement direct « direct drive » sont recommandées pour les applications qui priorisent le débit sur
la pression de découpe, surtout dans des applications multi-téte a basse pression.

Ce type de pompe utilise un moteur électrique qui produit la rotation d’un vilebrequin et trois pistons minimum, a

travers lesquels la pression et le débit d’eau de découpe sont générées.

Caracteristigues:

¢ Débit de découpe élevé a basse pression.

e |l n’y a pas de besoin d’équipement de réfrigération.

e |ndiqué pour la découpe de matériaux a basse pression ou il existe de la délamination.

TCl Cutting DIRECT DRIVE 3800 Nombre maximum de buses
PUISSANCE PRESSION DE DEBIT MAXIMUM LONGUEUR LARGEUR HAUTEUR POIDS 00,25 00,30 00,35
NOMINALE (cv) TRAVAIL (bar) (I/m) (mm) (mm) (mm) (Kg) mm mm mm
30 31 450 2 1 1

Jusqu’ & 3500 1.400 1.000 1.600

40 Jusqu’ a 3800 6,4 1.860 1.300 1.700 730 3 2 2
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SL-VI 4100

La derniére génération de pompes SL-VI offre la technologie

¥ releung o
6Ll

de jet d’eau la plus avancée avec des pressions de travail
jusqu’a 4 100 bars, permettant de découper a des vitesses plus

élevées et d’obtenir des découpes plus propres.

AR

\

LAY
LA

Caracteristigues:
» Pompes pour tout type de découpe et d’installation.
e Aptes pour la découpe avec de I’eau pure et avec de I'abrasif.
e Les innovations du multiplicateur HSEC qui remplace les joints en plastique par un contact métallique et minimise en conséquence les

co(its d’opération et de maintenance.
¢ ['accumulateur est plus grand et permet de maintenir une pression constante méme pendant un rythme de travail élevé.

e Puissances jusqu’a 200 HP.

TClI Cutting SL-VI 4100 Nombre maximum de buses

PUISSANCE PRESSION DE  / DEBIT MAXIMU CAPACITE CAPACITE DU DEBIT POMPE POIDS
NOMINALE (cv) TRAVAIL (bar) (I/m) ACCUMULATEUR (I) /  RESERVOIR (1) HYDRAULIQUE (Ka)
30 2,6 1 40 2 1 - -

500-3800 178 1.689 1.114 1.477 1.131
50 500-3800 43 1 178 62 1.689 1.114 1.477 1.302 4 2 1 1
50P 500-4136 41 2 178 60 1.689 1.114 1.477 1.324 4 2 1 1

100 500-4136 7,6 2 231 79 2.095 1.320 1.508 2.128 8 4 2 2



Pompes haute pression

STREANLINE 6200

La gamme de produits Streamline PRO 6200 offre un développement décisif dans le monde

de la découpe au jet d’eau, avec des pressions de travail jusqu’a 6500 bars.

/

Tous les composants nécessaires sont inclus, depuis la génération de haute pression a la
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buse, qui guide le jet de coupe sur le matériau sélectionné. La pression de 6 200 bars produit ACHEg Gu -
(6 | -
une augmentation de pres de 50% des performances de pression conventionnelle. $2 o
3 -
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Caractceristigues:
e Vitesses de découpe élevées.

e Meilleure qualité de découpe.

e Consommation d’abrasive réduite.

TCl Cutting Streamline Pro 6200 Nombre maximum de buses

PUISSANCE PRESSION DE  / DEBIT MAXIM CAPACITE CAPACITE DU DEBIT POMPE | LONGUEUR |/ LARGEUR | HAUTEUR | POIDS 00,35
NOMINALE (cv) |  TRAVAIL (bar) ) ACCUMULATEUR ()/ RESERVOIR() | HYDRAULIQUE /| (mm) [ (mm) [ (mm) (Kg) mm
60 800-6200 2,8 16 231 54 2005 | 1320 | 1973 | 2.130 2 1 1 -

125 800-6200 6,0 1,6 416 2x54 2.238 1.500 1.552 3.107 5 2 1 1
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Accessoires




Kit Tc I Cl ITT I N G Téte de découpe qui permet la découpe d'angle jusqu’a 90°.

Permet la découpe de pieces en 3D.

o2XDD V4.0 Desio et

Téte de découpe 5 axes Permet une rotation infinie, ce qui permet d’économiser du temps et optimise le rendement des machines.
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Accessoires

TClI ABRASIVE 3.0
Reglage de labrasif

Le systeme de réglage automatique de I'abrasif
incorpore un moteur de réglage continu, afin de doser
automatiquement la quantité d’abrasif en temps réel,

pouvant varier la quantité exacte a chaque instant (en
éliminant le réglage manuel traditionnel). Il est contrélé
par 'interface de la machine et s’arréte s'il détecte que
I'abrasif est épuisé. Idéal pour la découpe de matériaux
fragiles et composés.

TCIl CUT CONTROL 2.0
Systeme autonome de
decoupe

Ce systeme « anti-retour » de I'abrasif, qui permet
le fonctionnement autonome de la machine. Si un
bourrage se produit pendant le processus de découpe,

le systeme évite que l'eau et l'abrasif remontent
jusqua la trémie de distribution. De plus, il incorpore
un nouveau systeme CUT CONTROL 2.0, qui permet de
rétablir le processus de découpe en cas de bourrage en
réinitialisant la découpe automatiquement, a I'instant
de la derniére perforation et en réalisant un débourrage
automatique de la buse.

TCIl COLLISION
PROTECTION 2.0
Systeme anticollision

Systeme de surveillance de collision de tétes de
découpe électronique, avec la possibilité de régler la
sensibilité¢ de détection de fagon électronique pour

chacune des tétes de découpe. C'est un systeme

unique sur le marché, qui est totalement indépendant
du systeme de réglage de hauteur et garantit une
détection slire des impacts sur la buse due aux
soulevements inopinés de matériaux. Il arréte la
machine avant d’endommager n’'importe quel élément.




Accessoires

TCIl ABRALINE 1.0
Alimentation autonome

d'abrasif

Transfert automatique d’abrasif pendant le
processus de découpe. Alimentation pneumatique
de I'abrasif a basse pression jusqu’au systeme
de réglage automatique incorporé dans la trémie
de la téte de découpe. En outre, il incorpore des
capteurs d’alerte si le niveau de I'abrasif est bas,

et il peut étre rempli sans interrompre le processus
de découpe. Il est completement accessible par

I'usager et possede 200 I. de capacité.

TClcutting

R o e

TCI DRILL 2.0
Systeme de percage

Equipement développé pour réaliser des
pré-percages mécaniques sur des matériaux
fragiles et composites multicouches qui se
délaminent par perforation habituelle au jet
d’eau. Possibilité de montage de différents

diametres de meches.

TClI EXTRACTION

SYSTEM 2.0
Systeme d'extraction

des boues

Systéme d’extraction des boues unique sur
le marché, completement automatisé et sans
entretien. Il aspire les boues déposées dans
la cuve de découpe, en séparant I'eau et en
circulant a nouveau celle-ci jusqu’a la cuve afin
de maintenir un niveau constant. Permet au
client le fonctionnement continu de la machine

de découpe et évite les arréts de la machine
pour le nettoyage de la cuve. Il garantit une
extraction parfaite sans parties mécaniques a

I'intérieur de la cuve.

Inclut:
e Systéme d’extraction de machine

cutting
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Accessoires

TCIl BULK TANK 2.0
Tremie de 2.000 Kg.
de capacite

Trémie de 2000 kg de capacité pour des
machines avec une haute production. Elle
permet I'alimentation en continu du systéeme
TCI ABRALINE 1.0 pour éviter les arréts inutiles
et surtout pour permettre un fonctionnement
autonome de la machine pendant de longs
processus de découpe.

cutting
=

TCI ABRASIVE 2.0

TCIl CHILLER SOHP
Systeme de
refrigeration a eau

Le systéme de réfrigération de I'huile hydrauli-
que des pompes multiplicateur de pression avec cir-
cuit fermé d’eau. Il est idéal pour les régions chau-
des, il permet de maintenir la température correcte
de fonctionnement méme pendant les mois d’été.
De plus, il élimine le colt de consommation d'eau
puisqu’il permet un fonctionnement en circuit fermé
de I'eau, refroidit par le gaz avant sa recirculation.

TClcutting

o ©
J
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TCI HIDRO SYSTEM 2.0
Systeme de traiterment
de l'eau

Avec I'objectif de prolonger la vie utile des
composants de haute pression, le systéme de
traitement conditionne I'eau pour son entrée
dans le multiplicateur de pression en éliminant le

calcaire et en garantissant une pression constan-
te. Il est composé par un adoucissant redondant
composé d’un réservoir de sel et une pompe de
pression en acier inoxydable. Il est spécialement
recommandé pour les zones ou I'eau possede des
niveaux élevés de calcaire.




Accessoires

TCl SRA 3.0
Systeme de reglage en
hauteur

Systeme de réglage en hauteur électronique
pour la téte de découpe, qui garantit une distance
constante entre la téte de découpe et le matériel

de découpe, en offrant la possibilité de couper des
matériaux avec une surface irréguliére.
Le systeme possede différentes possibilités de
configuration : réglage par distance, par perfora-
tion, par temps ou réglage continu.

TCI LASER 1.0
Pointeur laser

Pointeur laser pour le positionnement du
point de référence pour la découpe sur le
matériel.

TCI JET CONTROL 1.0

Permet d’éliminer la conicité sur les piéces,
avec une fonction de découpe tangentielle
interpolée 5 axes programmés dans la CN
(commande numérique).
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L a mellleure
solution de pliage
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waterjet & laser systems

Blecken

bending experts

Lunion fait |a force, TCI Gutting a rejoint Blecken pour créer notre Division de Pliage industrielle.

Avec le savoir-faire de TCl Cutting et la grande expérience acquise de Blecken, les plieuses
industrielles de la serie “Mach”ont été developpées en deux gammes pour répondre aux exigences
du pliage dans le secteur industriel.

¢ Configuration parfaite pour des pliages precis
e Precision des pliages sur toute la longueur
e Systeme de compensation de la table inferieure
¢ Conception dune grande rigidite

e Vlaintenance facile et economigue
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TCI Cutting

SENDING

DIVISI

ON

Les presses plieuses Mach One sont congues pour répondre aux besoins
de pliage des clients a des prix tres compétitifs, grace a ses propriétés

électroniques et mécaniques de pointe.

Les presses plieuses Mach One permettent d’augmenter la productivité en
minimisant les co(ts, avec une utilisation facile du CNC et une maintenance

hydraulique a faible codt.

Les presses plieuses Mach One sont idéales pour les pliages complexes,

précis, uniques ou répétitifs a haute vitesse.

Toutes les machines TCI CUTTING sont congues en utilisant la derniére

technologie et les meilleurs matériaux.




BEND|NG 0 Lutilisation de vannes synchronisées assure un pliage de la plus haute
division i

qualité.

La référence de position est calibrée automatiquement a la connexion de la
machine. La précision de positionnement est de 0,01 mm grace a I'utilisation
de roulements a billes.

Les servomoteurs sont gérés a travers du CNC donnant une précision
mécanique de 0,05 mm.

Grace a notre grande expérience acquise et notre connaissance du secteur,
nous avons intégré de série sur nos machines tout I'équipement nécessaire
pour leur donner une flexibilité et une vitesse qui permet aux clients de
minimiser les colts de production.
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Mach One®

Seres



Caracteristiques generales

e Cylindres traités et revétement en chrome d’une grande précision de 0,001 mm

e Brides de serrage rapide

e Bras de support avant, coulissants sur la longueur de la machine et réglable en hauteur
e Groupe hydraulique de la marque HOERBIGER selon la directive CE.

e Deux photocellules sur la partie arriére

e Qutillage de haute qualité

e Régles linéaires optiques avec une précision de + 0,01 mm

e Cylindres entiérement synchronisés qui offrent le meilleur pliage a tout moment

e Systéeme de butée arriere sur 2 axes (X=800 mm et R), avec = 0,01 mm. de répétabilité, contrdle par CNC
e Controle CNC DELEM D66T

e Composants éléctriques SIEMENS

e Référence automatique des axes de maniere lorsque la machine est en marche

* Protections latérales selon les normes CE
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Mach One 3175 175T

Caractéristiques Données Techniques

Longueur de pliage 3000 mm.
Passage libre entre les montants 2600 mm.
Puissance de la machine 175 tonnes et
Col de cygne 410 mm.
Course du cylindre 275 mm.
Distance maximum table-coulisseau 550 mm.
Parcours de butée arriére 800 mm.
Hauteur de travail 900 mm.
Vitesse rapide approximative (ajustable) 180 mm/sec.
Vitesse de travail (réglable) 12 mm/sec.
Vitesse de retour 190 mm/sec.
Puissance du moteur 15 kW
Volume d’huile 300 litres

Poids approximatif 10  tonnes



Mach One 4022 220T

Caractéristiques Données Techniques

Longueur de pliage
Passage libre entre les montants
Puissance de la machine
Col de cygne
Course du cylindre
Distance maximum table-coulisseau
Parcours de butée arriére
Hauteur de travail
Vitesse rapide approximative (ajustable)
Vitesse de travail (réglable)
Vitesse de retour
Puissance du moteur
Volume d’huile
Poids approximatif

4000 mm.
3400 mm.
220 tonnes
410 mm.
275 mm.
550 mm.
800 mm.
900 mm.
180 mm/sec.
12 mm/sec.
190 mm/sec.
20 kW
320 litres
13 tonnes




2 [9 PENDNGO

Mach One’ Configuration de la machine

seres

Table de pliage de 3.100 mm
Table de pliage de 4.100 mm
Contrdle numérique DELEM D66T -2D avec graphiques et en couleur
6 axes (Y1-Y2-X-R-Z1-Z2) avec butée arriére
Poincgons traités a 140 Tonnes/métre. Sections de 835 mm sur toute la longueur de la machine
1 poingon identique au précédent, fractionné en différentes sections
Matrice avec 4 contre-vés (positions) 60 mm de largeur en sections de 835 mm sur toute la longueur de la machine
Centrage automatique pour les matrices avec amarrage de type européen
Table de compensation type WILA motorisée ajustable depuis le contrdle
Deux bras de supports de téle avant
Normes de sécurité laser
Brides pneumatiques supérieures et inférieures



Equiperment Standard

e Butée arriére a 6 Axes. (Y-1,Y-2,X,R,Z1.Z22)
e Bras coulissants avec supports avant a hauteur réglable
e Qutils supérieurs et inférieurs avec un traitement thermique de haute qualité
e Systéme d’attache européen
e Butées arriere controlées par le CNC
e Col de cygne de 410mm
e Butée arriere comprenant 2 doigts (de butée)
 Regles linéaires pour le controle de I'axe Y1- Y2
o Systéme de compensation de la table motorisée, via CNC
e Pédale selon les directives CE
¢ 2 cellules photoélectriques a I'arriére de la machine
e Cylindres supérieurs totalement protégés
e Dispositif de Controle Delem D66 T

Equiperment Optionnel

e Différentes longueurs optionnelles en poingons et matrices
e Refroidisseur d’huile hydraulique
e Largeur de la table variable et différentes matrices en V
e Option laser avant
e Systéme d’amarrage WILA
e Systéme d’amarrage hydraulique ou pneumatique supérieur et inférieur
e Qutils spéciaux pour plier des matériaux épais
* Bras Supports avant supplémentaires
e Bras accompagnateurs avant pour la tole



Mach Five"®

Seres

-



Caracteristiques generales

e Contrdle numérique avec des graphismes en couleur
e Photocellules de sécurité
¢ Pompe interne silencieuse
e Systeme hydraulique régulé par des vannes synchronisées
e Lignes optiques de haute précision
e Amarrage rapide réglable
e Qutillage, tempéré et rectifié pour un réglage rapide
e Systéme de butoirs postérieurs (fingers) avec double guidage linéaire, indicateur Led de contact
e Systéme de compensation hydraulique actif
¢ Panneau électrique avec des composants de haute qualité
e Systéme Start & Stop
e Systéme hybride pour économiser I’énergie
e Modéle préparé pour n’importe quelle automatisation
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Caractéristiques

30T 50T 70T 110T

Force de pressage pliage /puissance de la machine 30 50 50 70 110 110 110 110

Longueur de pliage
Passage libre entre les montants
Col de cygne (de sortie)
Course du cylindre/piston
Distance maximum table-coulisseau
Parcours de butée arriére
Hauteur de travail
Vitesse d’avance rapide
Vitesse maximale de travail
Vitesse de retour
Puissance du moteur
Volume d’huile (huile non inclus)
Poids approximatif

1250 1670 2100 2600 2600 3100 4100 5100
1200 1300 1600 2100 2100 2600 3600 4600
0 300 300 400 400 400 400 400

200 200 200 200 200 200 200 180 150
0-10 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10
200 200 200 200 200 200 180 160 130

3 5,9 9,9 1 15 15 15 15 15
25 40 40 100 100 100 100 100 100
3 3,8 4,2 8,5 8,9 10 12,3 14,6 15,9

110 tonnes
6100 mm.
5600 mm.
500 mm.
150 200 200 300 300 300 300 300 300
340 400 400 500 500 500 500 500 500
800 800 800 800 800 800 800 800 800
905 950 950 950 950 950 950 950 1075

mm.

mm.

mm.
mm.
mm/sec.
mm/sec.
mm/sec.
kW
litres
tonnes



Configurations Mach Five

Caractéristiques 170T 2507

Force de pressage pliage /puissance de la machine 170 170 170 170 170 250 250 250

Longueur de pliage 2600 3100 4100 5100 6100 / 3100 4100 5100 6100
Passage libre entre les montants 2100 2600 3600 4600 5600 / 2600 3600 4600
Col de cygne (de sortie) 500 500 500 500 500 500 500 500
Course du cylindre/piston 300 300 300 300 300 / 300 300 300 300
Distance maximum table-coulisseau 500 500 500 500 500 / 500 500 500 500
Parcours de butée arriére 800 800 800 800 800 , 800 800 800 800
Hauteur de travail 950 950 950 950 1075/ 965 965 985 1075
Vitesse d’avance rapide 200 200 200 180 150 200 200 160 150
Vitesse maximale de travail 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10 / 0-10 0-10 0-10 0-10
Vitesse de retour 200 200 200 160 130 / 180 180 150 120
Puissance du moteur 185 185 185 185 185 30 30 30 30
Volume d’huile (huile non inclus) 150 150 150 150 150 / 200 200 200 200

Poids approximatif 10 12,1 15 18,7 22 16,1 20 27 33

5100 6100

0-85 0-85 0-85 0-85
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Mach

H ® . . .
Five Configuration de la machine
series

Systeme d’économie d’énergie hybride ENERGIE EFFICIENT (jusqu’a 50%)
Contréle numérique Esautomotion S650
4 axes (Y1-Y2-X-R) + 4 optionnelles (Z1-Z2-X5-X6) avec butée arriere
Régles de sécurité par Lazer Safe
Brides supérieures et inférieures pneumatiques
Pompes hydrauliques silencieuses
Régles de mesure de haute précision
Systéme FLEX, détection de déformation de la poutre
Structure renforcée pour une précision et une durabilité maximales
Compensation hydraulique de la table a I’aide de vérins commandés par CNC
Automatisation robotique possible
Contréle de I'angle de pliage par caméra de vision



Equiperment Standard Egquiperment optionnel

e Butée ariere a 4 Axes. (Y-1,Y-2,X,R)
e Bras coulissants supports avant a hauteur réglable

o Axes supplémentaires Z1 et Z2

e Axes supplémentaires X5 ou X6
e Qutils supérieurs et inférieurs avec un traitement thermique de haute qualité * Blocage systéme européen, supérieur et inférieur
o Systeéme d’attache européen ¢ Blocage supérieure WILA Pro
e Butées arriére contr6lé par le CNC e Blocage WILA Premium
e Col de cygne de 300 a 500 mm e Blocage WILA inférieur
e Butée arriere comprend 2 doigts (de butée) e Unité de controle hydraulique
e | azer Safe e Table de blocage pneumatique
e Systeme Flex

¢ Pédale selon les directives CE

¢ Butoir supplémentaire
e Assistant frontal pour tole fine.
o Systeme de refroidissement d’huile
e Kit Iris Plus - LazerSafe, contrdle d’angle par CNC

e Cylindres supérieurs totalement protégés
e Controle Esautomotion S650

e Pompe: VOITH

e Lignes optiques: GIVI

e Kit Clever Crowning, systeme de compensation actif pompé via CNC
e Contréle numérique (CNC) ESA S650W
e Composants Hydrauliques HOERBIGER e Systeme de compensation active Clever Crowning

e Tableau éléctronique: TELEMECANIQUE-SCHNEIDER, ESAUTOMOTION e Cellule robotisée
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Options Mach Five

CLEVER CROWNING

Avec le systeme Clever Crowning, le CNC interpréte indépendamment la correction de
I’angle de pliage, sans intervention de I'opérateur, en assurant un pliage parfait, méme
sur des surfaces irréguliéres.

TOPES TRASEROS
RETRACTILES

Ce composant optionnel facilite le support des tdles
minces, quand le pliage se trouve éloigné du bord. Les
butées arriéres rétractables peuvent étre activées via CNC.

FLEX

Systéeme innovateur pour la gestion de tractions
structurelles,qui assure un pliage parfait sur toute sa
longueur, quelle que soit la longueur de la tdle. Le CNC recoit
les données des capteurs des cylindres cette information est
interpolée pour corriger les parametres requis.

Kit IRIS PLUS

Vitesse et précision. Le changement de vitesse est de 0 mm a partir
du contact avec la piéce, via le capteur laser multipoint.
Le systeme de contrdle d’angle assure des résultats de haute
qualité a partir du premier pliage. Le systeme Iris Plus effectue un
photogramme a chaque milliseconde pour le contréle de pliage parfait.
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CNC

ESA S650W

INnterface hormme ¢ machine

Pc versatil, écran tactile de 15” 4:3 haute résolution.
Flexibilité et prestations illimitées.
Le puissant processeur intégré permet de travailler dans un environnement 3d

confortablement. (metalix, radan, esa).

Importation directe de pigces (piéces jointes .dxf) et et gestion de bibliothéque d’outils.

Gestion d’outils, poingons et matrices.

Mesure et correction des angles avec la plupart des périphériques disponibles.

Spécifications générales
Ecran tactile haute résolution15” 4:3 (resolution XGA 1024x768).
CPU PC: AMD Embedded GX 420 CA 2GHz, avec 4Gb de RAM.
CPU CNC: Amd LX-LX800 500MHz, avec 128Mb de RAM.
FPGA integrated logics, surface mounting, fiber optic.
Chassis ergonomique en aluminium, avec panneau comprennant des boutons et des commutateurs d’acces direct.
Disque dur de 2.5” 20GB (extensible).

Clavier et souris adapté pour pc standard. (connecteurs ps2 standard).



CNC

Delem DA-66T

INnterface homme ¢ machine

y PRODUCT-1 2D DRAWING 1

Ecran tactile 2D.
Affichage de la piéce en 3D, en simulation et en production.
Moniteur haute résolution TFT de 17”.

Compatible avec les applications Windows.

Deux entrées pour les périphériques USB.

Environnement multitache.
Capteur de pliage avec correction via interface.

Bouton d’arrét d’urgence.

Standard: Programmation:
Résolution d’écran1280 x 1024 pixels, 32 bits. Configuration facile de produits et outils.
Capacité du disque dur, 256 MB. Programmation et visualisation du produit & échelle réelle.
Accélérateur de graphiques 3D. Séquence automatique du calcul de pliage.
Travail en ligne Standard Windows®. Modification facile sur la séquence de pliage.
Panneau intégré. Possibilité de programmation pour le pliage “Hemming”. (Ourlage)

Interface multilingue. Table de programmation sur un seul écran.



I\ J S | | 'I | A 4 [ 0 En adition a la conception et la fabrication de machines intelligentes, TCI Cutting

smnMartcon pa r']y a parié pour la numérisation de son processus de production. Notre société veut

également mettre I'Industrie 4.0 a la disposition de ses clients grace a Promanager
et Smarttouch, deux puissants systemes de gestion de la production créés par
TCI Cutting afin d’optimiser I'utilisation de nos machines de découpe dans un
environnement industriel entierement digitalisé. Avec PROmanager et Smarttouch
nos clients peuvent mettre en place une usine 4.0 avec une production optimisée.

PROManager- —

Le logiciel d’intégration industriel de TCI Cutting

Des outils comme le PROmanager permettent aux entreprises d’avancer
dans la consolidation de I'industrie 4.0 pour révolutionner sa réalité. Ce logiciel
rassemble toutes les informations qu’une entreprise a besoins, depuis les salariés

jusqu’aux étapes de commande , aux stocks et aux expéditions.

PROmanager se connecte digitalement avec tous les éléments de I'entreprise;
il recueille et envoi des données et des informations, pour le contrdle et
optimisation de chaque processus. Comme résultat final I'entreprise aura les plus

hauts niveaux de rentabilité.

Caractéristiques de PROmanager:
- Controle des stocks, des clients et des fournisseurs
- Nombre d’utilisateurs illimité
- Nombre illimité de centres de travail
- Statistiques par centre de travail et performance
- Statistiques de performance
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waterjet & laser systems

I'C'cutung‘ Q Buscar @ Config.~ & Presup/Pedidos ~ £ Calendarios ~ @ RegProduccién -

tniot & e e

[ Presup/Pedidos ~ £ calendarit ® Reg.Produccién ~ £} Inventario ~ - =

¥
q

@® Configuracién Mantenimien "C'cutting' Q @&~ ©

AE ‘ pucles v & Salir
Puedes consultar y ajustar tados los centros para el i T e syt e —

@ Departamento de Mantenimiento

Centro: Seleccionar.

5- CAD/CAM LASER

6 - CAD/CAM WATERJET

Centro Parada

10 - CORTE LASER 11 - LASER 1 - FIBRA 4...

Centro Parado Centro Parado

iUl Nombre de la tarea nu

Nimero de horas por ¢

ad

Numero de horas / dia

Consumibles
Tareas

r‘!ﬁ"s@fﬂg Q Buscar & Config. + B Presup/Pedic L -
! 1525 é: 51 @ 70 w 15

Total 6rdenes pendientes Total centros Total usuarios

Ordenes de trabajo pendientes Centros Usuarios Com

Total componentes

(4 : i Ningtin archivo selecci
Qﬁ' Gestién de usuarios St Ll i | |au Productividad Tiempo Real
ﬁ Carga de Trabajo Actual 32/273 Grde
1 Tiempo Tedrico MMM Tiempo Real
Total usuarios: 70 40
Préximo Mantenimiento dd/mmia -

Nombre de Usuaric = Apellidos % Perfil/ Roles =
Adri Soldadura PERFIL_IEFE_DE_EQUIF 2
Adri Laser PERFIL_OPERARIO , R 2
Agustin Periféricos PERFIL_IEFE_DE_EQUIF =
Andrea Presupuestos PERFIL_COMERCIAL , R -
Antonio Laser PERFIL_OPERARIO , RC
= 12 - LASER2 2 - 5200W . 5
Antonio Plegadora PERFIL_OPERARIO , R Cahnio Bt
[ S N SHNLS W WU [ W S W S v— —— F Y VR S— W— —
0
Cano Pintura PERFIL_OPERARIO , RC o o o o o 0~y o o o o o o o o S o o S S I~
\\r? q?,’? ,\é!f\ Bé"\ égm @}H& .:\”‘"\ éfm é\)‘ﬁ \,\s" é;f’\ @;\DP q?bﬂ, é{'\;\ i /\#:x & jﬁ, f\ o F ¢ & @é”n.
Carlos Laser PERFIL_OPERARIO , RC B I Y A A U
Chema Pintura PERFIL OPERARIO , RC
Clientes Externo ROLE_CALENDARIO_PL
Cristian OTéenica PERFIL JEFE_DE_EQUIF ‘ﬂ\ § iitoriren sl
Cristian Laser PERFIL_JEFE_DE_EQUIPO , ROLE_USER I
Dani Logfstica TCI PERFIL_EXPEDICION , ROLE_RECEPCIONAR_PEDIDOS , ROLE_USER, @|x

David Plegadora PERFIL_OPERARIO , ROLE_USER, &|x




188 | B

HMI Software

SMARTTOUCH HMI V 6.0

Interface operateur e machine

Nouvelle interface opérateur-machine trés intuitive, qui offre tout le potentiel pour I'opération de la machine puisqu’elle integre la possibilité de régler les paramétres de découpe
ainsi que la possibilité de contrdler en tout moment I'état des périphériques, consommables, etc... Il permet également de visualiser, en tout moment, I'état du programme de découpe

grace au changement de couleur des piéces ainsi que de les déplacer ou de les éditer.

Avec une vaste expérience, I'équipe d’ingénieurs

de TCl Cutting a créé SMARTTOUCH pour atteindre
la digitalisation totale de I’environnement du travail
de ses clients. SMARTTOUCH est un logiciel agile et
intuitif qui facilite le fonctionnement du personnel
participant au processus de fabrication et se connecte
digitalement avec le reste des éléments de I'entreprise,
recueillant et envoyant des données provenant de
processus industriels.
La combinaison de nos machines avec ces

solutions de logiciel spécialisé permet une fabrication

digital totalement intégrée aux innovations de

I'industrie 4.0.
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waterjet & laser systems

SMARTOUCH Pinterface homme machine de TCI Cutting

Les ingénieurs de TCI Cutting ont créé SMARTOUCH, 'outil HMI de TCI Cutting,
a travers I'expérience dans la fabrication de nos systemes de découpe jet d’eau et
laser, un software intuitif qui facilite les opérations des opérateurs.

®
SMARTOUCH devient ainsi l'outil de process de découpe qui S’integre SMARTTDUCH

parfaitement dans I'industrie 4.0. SMARTOUCH se connecte avec les différents
éléments de I'entreprise, regroupant et envoyant les données des processus de

production. UN élément supplémentaire de la digitalisation de I’environnement R ‘
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Software CAD/CAM

TCIl EXPERT
CUT 2D

R ——
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Technologie
TCI Expert Cut 2D est adapté a la découpe par suivi de contours, capable de prendre en compte toutes les spécificités
technologiques de la découpe au jet d’eau au niveau des trajectoires d’outil, de la vitesse de coupe ou encore des modes

d’amorcages.

TCI Expert Cut 2D combine parfaitement les besoins de programmation et s’interface aisément avec les systémes de

S / GPAO et ERP. Le logiciel fonctionne automatiquement dés que cela est possible et laisse le choix final a I’ utilisateur pour une

efficacité optimale dans les situations particulieres.

(5

Nesting

v n:[ :; By

iy

Grace a ses algorithmes d’imbrication exclusifs, act/cut améliore sensiblement votre rendement matiere. Le logiciel
fournit de nombreuses stratégies d’imbrication, du “tout automatique” au “tout interactif”. Il intégre la gestion automatique
de I'anticollision, la gestion des contraintes de positionnement des piéces (symétrie, rotation quelconque) et des priorités de

placement, et permet le placement des pieces dans des chutes de forme quelconque ainsi que dans des formats entamés.




Caracteristiques technigues

Toutes les options Expert Cut sont intégrées dans un seul programme. On peut effectuer

2

A

différentes taches sans avoir a quitter le programme : concevoir une piece, importer, faire des

q

imbrications/ le Nesting (automatique ou manuelle), générer la découpe, générer le CNC, voir le

;.‘ A A.,'l.

systeme de stockage de toles ...

Expert Cut comprend:
e Gestion de production et du travail en équipe

e Gestion des piéces, conception 2D et une vaste hibliothéque de pieces paramétriques

e Systéme de stockage de toles a travers les bases de données ouvertes

e Calcul des temps et colits réels

e Systeéme d’lmportation/ Exportation intelligent

(connexion avec les principaux systemes du marché: DXF, DWG, IGES ...)

Imbrication / Nesting

L'Imbrication/Nesting Manuelle et semi-automatique offre une combinaison parfaite avec des

puissantes fonctions d’imbrication manuelles telles que copier, déplacer, faire pivoter...

L'imbrication automatique optimise au maximum la disposition des piéces sur la téle ainsi que la

valorisation et I'exploitation des chutes.
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Software CAD/CAM

TC I C| 'TTI N G Flex3D 5X est un logiciel dédié a la programmation des installations de découpe tridimensionnelles, sans limite

d’axes, combinant automatisme et simplicité d’utilisation. Grace a une totale prise en compte des fonctionnalités
F L EX3 D 5X de votre machine, act/cut 3d s’adapte a toutes les situations, vous permettant de découper les pieces les plus
complexes.
A partir d’une représentation 3D exacte de la machine (cinématique, limites d’axes, etc.) et de son environnement,
act/cut 3d permet de définir automatiquement sur les pieces importées de la CAO les contours de découpe, a
I’aide de fonctions automatiques d’analyse de la géométrie. Le logiciel génére ensuite les trajectoires de la téte en
s’appuyant sur un puissant algorithme d’optimisation de parcours avec évitement de collisions. Il permet également
de modéliser automatiquement les outillages de support des pieces 3D a partir du modéle de la piece a découper.
La création et la validation du programme de découpe s’opérent tres simplement grace aux fonctions de simulation
réaliste et de vérification automatique avec indicateurs visuels d’anomalies.

Act/cut 2d est combinable a act/cut 3d pour les machines 5 axes amenées a découper des toles a plat.



Logiciel
Laser 3D

Les systemes de découpe laser 3D de TCI Cutting sont entierement
compatibles avec la plupart des logiciels de découpe disponibles
sur le marché, ce qui nous permet de nous adapter aux besoins
de chaque client. Le principe de base de TCl Cutting est la
personnalisation totale de nos systemes de découpe, tant au
laser qu’au Waterjet. En complément TCI franchira une nouvelle
étape avec les tétes de découpe laser 3D, ce qui augmentera les

possibilités de personnalisation.
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Siége social: Colon, 113

46610 - GUADASSUAR (VALENCIA) ESPAGNE
Telf: +34 962 57 22 90 - Fax: +34 962 570 394
www.tcicutting.com
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