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Concassage stratifié

Le concassage est entre les roche, la vie de pie ce de
rechange est plus durable.

Les produits finis sont plus cubigques, ca sera mieux pour |la
construction.
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Systeme de contrdle entierement automatique

Affichage en temps réel pendant le fonctionnement des
parametres du broyage, hydraulique, de lubrification,
etfc.

Il permet un fonctionnement sans surveillance, la sortie de

oroduit peutse détecte ets’ ajuste automatiqguement.

On peut regler la puissance du moteur, la pression de
broyage avec une régulation dynamique, qui peut
reduire l'erreur humaine, et I'énergie est convertie pour
maximiser la productivitée.

Arbre principal flottant

L’ ouverture de décharge peut se regler en
fonctionnement de machine, on n’ a padas besoin
d’ arreterlamachine pourreglerle portde decharge.

On peut regler la taille de produit finis facilement, qui
permet de réduire les coUts de productionetd’ élargirles
avantages pourles utilisateurs.

Réglage convivial de |'ouverture de décharge

Reglage de capacité constant : |’ ouverture de
décharge peut se regler elle-méme par rapport la taille
des produits finis, I’ humidite, la dureté du matériau et
d’ autresfacteurs.

Reglage de |’ ouverture de decharge constant : Une fois
que vous deéfinissez |’ ouverture de décharge,
I’ ouverture de décharge ne pourra pas changer avec le
degré d'usure de concave et manteau, ni avec le temps
de fonctionnement, qui assure |la taille de produit finis
constante.

Cone mobile escarpeé

L’ angle de chambre de broyage est §3° -56° , il y a tres peu
de difference de capacité silesroches sont mouillées.

La chambre de broyage est trées profonde, qui permet de
faire le broyage plusieurs fois, et avec une haute
efficacite.



