MICROPERCUSSION

MACHINE DE MARQUAGE PAR MICROPERCUSSION

e Acier
e Aluminium
¢ Inox
e Laiton
e Titane
» Piéces forgées
e Piéces coulées

e Pieces faible
épaisseur

Ny

GRAVOMATIC MP 100

Configuration de base :

e Simple d'utilisation

e Controleur indépendant assurant l'intégrité de |'électronique

e Marquage en ligne droite, angulaire et en arc de cercle.

e Possibilité de marquer des matériaux durs jusqu'a 60 HRc
et certains plastiques

e Interface avec autres équipements automatisés

e Versions LCD et PC (Windows 98, 2000, XP)

e Permet la tragabilité des piéces et répond aux normes
ISO 9001.

Le + de cette machine : parfaite comme machine d’établi

dans un atelier de mécanique.

AXE D POUR MARQUAGE CIRCONFERENTIEL
Par l'intermédiaire d'un mandrin piloté par moteur pas a pas et couplé
a la GRAVOMATIC MP 100.

Il permet le marquage de piéces jusqu'a un diamétre de 152 mm et d'un poids maximum de 5 kg (si données supérieures : nous
consulter). Fourni avec 2 jeux de 3 mors durs (@ intérieur et @ extérieur). Autres systemes de bridage de piéces sur demande.
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TETE DE MARQUAGE

e Téte de marquage réglable en hauteur par systéme a vis sur 2 colonnes solidaires

d'une table.
e Surface de marquage 100 x 75 mm.
e Dimensions des caractéres de 0,18 mm a
e Solénoide électrique.

e Passage entre table et stylet : 170 mm avec stylet longueur 100 mm.
220 mm avec stylet longueur 50 mm.

e Force de marquage réglable de 0 a 9.

99,9 mm par pas de 0,18 mm.

CONTROLEUR

ET LOGICIEL

e Capacité de
mémoire :
Version LCD :
600 tracés (4
groupes de 150).

e Version Windows :

N7 capacité disque

dur.

e Ecran LCD haute résolution.

e Caractéres majuscules et minuscules.

e Marquage de numéros de séries alpha-
numériques.

e Compteur de tracés et compteur global.

e Possibilité de programmer chaque ligne
individuellement.

e 1a 3 caractéres /seconde suivant hauteur.

e Changement possible du point d'origine
du tracé.

e Marquage a l'envers (type miroir).

e Logo CE — simple et double trait.

e Programmation de logos.

e Réduction de la largeur des caractéres
en conservant leur hauteur (longueur du
texte augmentée).

e Controle du port série RS232
et de l'interface entrées/sorties.
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e Visualisation du tracé a l'écran.

e Essai a blanc (contour du tracé sans
marquage).

e Fonction horloge (heure / date /
équipe).

e Mini-clavier AZERTY.

e Logiciel disponible en anglais, frangais,
allemand, espagnol, italien.

GRAVOMATIC MP 100

ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL

e Tension 230 Volts — 50/60 Hz

e Température de travail de 0 a 50°C.

e Conforme aux normes CE.

e Poids : machine de marquage 13 kg.
contréleur 7 kg.

OPTIONS SUR DEMANDE

e Table acier (300 x 160 mm) avec rainure
en Té centrale pour tasseaux de 8 mm.

¢ Table magnétique, surface 175 x 100 mm.

e Boite a boutons amovible permettant
le départ cycle et l'arrét du procédé
de marquage en cas d'urgence.

o Axe D piloté pour marquage
circonférentiel.

e Kit de sauvegarde + transfert logo
avec cable de liaison RS 232.

e Outillage spécifique.

Mécagrav Industrie se réserve le droit de modifier sans avis préalable les cotes et caractéristiques du produit.
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