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D
efiniert, nachvollziehbar und reproduzierbar:

In allen B
ereichen der Industrie steigt die N

achfrage nach neuen oder verbesserten M
aterial-

eigenschaften und Funktionalitäten. D
ieser Anspruch erfordert eine stetige Entw

icklung neuer, 

qualitativ hochw
ertiger Pasten, B

eschichtungsm
aterialien, Farben und Lacke. U

nabhängig von den 

besonderen funktionalen Anforderungen an die M
aterialien ist ein Anspruch an den D

ispergier-

prozess für jedes Produkt gleich: D
as Ausschließen bzw

. Elim
inieren eines O

berkornes einer 

definier ten G
röße sow

ie eine m
öglichst enge Partikelgrößenverteilung. Insbesondere die B

estim
-

m
ung der Partikelgröße ist oftm

als schw
ierig und in der täglichen Praxis sehr zeitaufw

endig.  

Aus diesem
 G

rund ist die Kontrolle dieser Param
eter im

 D
ispergierprozess von höchster B

edeutung.

D
ie herausragenden konstruktiven und verfahrenstechnischen Vorteile der elektronisch gesteuer-

ten D
reiw

alzw
erke von EXAKT erfüllen genau diesen Anspruch. D

ie µ-genaue Präzision bei der  

W
alzeneinstellung sow

ie eine präzise elektronische Steuerung und M
essung von M

aschinenpara-

m
etern erm

öglicht eine definierte und reproduzierbare Einstellung des D
ispergierprozesses.  

D
as verfahrenstechnische Prinzip der D

reiw
alzw

erktechnik stellt zudem
 als einziges universell ein-

setzbares Verfahren sicher, dass 100
%

 des Produktes unter genau den gleichen physikalischen  

B
edingungen dispergiert w

ird. 

EXAKT D
reiw

alzw
erke garantieren beste Ergebnisse und Q

ualität im
 D

ispergierprozess.

Sicher &
 B

edienerfreundlich – Sicherheitsbrücke  
für 85, 170 und 200 m

m
 Arbeitsbreite.

N
ip-Cover – Sicheres Arbeiten m

it Auspress-
vorrichtung oder bei kleinen Produktionsm

engen.

M
aschinenbedienung – Anstellkraft M

esser,  
B

edienpanel und Tem
perierung.

Produktivität – M
axim

aler D
urchsatz m

it 2 Liter 
Trichter und 200 m

m
 Arbeitsbreite.

Reinigung – Reinigungsblech m
it Sicherheitsabfrage 

und besonders sicherem
 B

etriebsm
odus.

Inform
ativ &

 Intuitiv – O
ptim

ale B
edienung über das 

8,4" Farbdisplay und D
rehgeber. 

exakt 80e plus +

PerFO
rM

aN
Ce

80E PLU
S – D

er neue Industriestandard für elektronische D
reiw

alz-

w
erke. Basierend auf der hohen Präzision, der soliden und  

bedienerfreundlichen Konstruktion sow
ie des m

odernen elektroni-

schen Steuerungskonzeptes bietet die neue 80E PLU
S einzigartige 

D
ispergier- und Analysefunktionen. O

b im
 Spalt- oder im

 Kraft-

m
odus, das neue M

aschinenkonzept erlaubt eine Echtzeit-Analyse 

des D
ispergierprozesses und durch Anpassung der M

aschinen-

einstellungen eine augenblickliche O
ptim

ierung der Ergebnisse. 

Alle prozessrelevanten Param
eter (z. B

. Tem
peratur, Linienpres-

sung, Leistung, Spalt, G
eschw

indigkeit, Zeit, etc.) w
erden an-

gezeigt und zusätzlich für eine spätere, um
fangreiche Ausw

ertung 

oder D
okum

entation kontinuierlich gespeichert. D
as 8,4" große 

Farbdisplay ist die ideale M
ensch-M

aschine Schnittstelle und ge-

w
ährleistet eine einfache und intuitive B

edienung.

EXAKT – because precision m
atters.
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›  Vielseitiges Sicherheitskonzept m
it speziellem

 Reinigungsm
odus

›  N
um

erische oder grafische Echtzeit-D
arstellung des D

ispergier-

prozesses

›  Kontinuierliche D
atenaufzeichnung und D

okum
entation aller  

produktionsrelevanten D
aten. Einfacher D

atenaustausch  

über U
SB

 Schnittstelle. Externe W
indow

s PC D
ataLog PLU

S Aus-

w
erte softw

are.

› Einstellbarer W
alzenspalt von 5 bis 180 µm

 

›  Entw
icklung &

 Produktion: Flexibel einsetzbar ab einer m
inim

alen 

Verarbeitungsm
enge von ca. 10 m

l bis zu einem
 D

urchsatz von  

18 l/h bei 10 µm
 Spalteinstellung.*

›  Justierung auf Knopfdruck – Autom
atische Einstellung des  

N
ullpunktes und der W

alzenparallelität

›  W
alzenm

aterialien: Chrom
 oder W

olfram
karbid beschichtete 

Stahlw
alzen sow

ie Keram
ikw

alzen aus Alum
inium

oxid oder  

Silizium
karbid.

›  D
ruck- oder drucklose Tem

perierung m
it kontinuierlicher Anzeige 

und Aufzeichnung der Tem
peraturw

erte

*O
ption bzw

. Leistungsangabe variiert je nach M
odell und Anw

endung
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