FICHE TECHNIQUE
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WE ARE WELDING

tigSpeed continuous drive 45 coldwire

Tension réseau
Tolérances
Fréquence réseau

Vitesse de dévidage du fil

Equipement en galets départ usine
Diameétre de bobine

Type de protection

Marquage de sécurité

Classe CEM

Dimensions (L x B x H)

Normes

e Soudage TIG a fil froid

o Vitesse de soudage jusqu’a 60 % supérieure par rapport au soudage TIG manuel

o Grande sécurité de procédé, résultats de soudage reproductibles et manipulation
simple

o Aspect parfait du cordon de soudure, pas de projections

o Utilisable sur tous les générateurs de soudage TIG

1x230V

-40 % jusque +15 %

50 Hz /60 Hz
3m/min-15m/min

11811 ipm - 590552 ipm

1,0+ 1,2 mm / Acier

D200/ D300

P23

ce [l
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625 mm x 377 mm x 531 mm

CEI 60974-1,-5,-10 CLA
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