
  Déshuileur hautes performances TB 250 pour 
émulsions & lessiviel  

Données techniques
Volume bac coalesceur env. l 80
Volume du bidon d´huile env. l 9
Longueur mm 1000
Largeur mm 500
Hauteur mm 1000
Poids: kg 90
Hauteur d´aspiration (stat.) bar 3
Max. Hauteur retour fluide mm 650
Débit jusqu´à l/h 450
Consommation air 
comprimée

m3/mn   0,1 

Ph jusqu`à       6-10
Température max du fluide °C 40

Constitution:
Bâti:
Tôle  acier  inoxydable  soudé.  Construction  sur 
cuve de rétention.

Pack Coalesceur:
Tôle  acier  soudé inox  1.4301  déposable  très 
aisément pour entretien.

Tuyaux qual. alimentaire avec raccord rapide:
Aspiration, lg 3 m, Ø 20 mm
Retour fluide dépollué, lg 3 m, Ø 32 mm

Dispositif d´aspiration
Par  flotteur  multifonctions  compris  avec  l
´appareil.

Préfiltre :
Préfiltre inox à tamis 350µ, déposable sans outils

Pompe :
Pompe à membrane de marque Tapflo. 
Nécessite 6 bar de pression.

Option :
 Gamme  de skimmers  pour  applications 

spéciales
 Peinture de personnalisation

Informations techniques sujettes à modifications REF MKRBW/VF/TB250/1212-v1
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