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Exemples de montage
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EXEMPLE

SERIE

DEPLACEMENT

GUIDAGE

GRANDEUR

Caracteristigues techniques

Poutres

Obtenues a partir de profilés Tecno Center extrudés et anodisés en alliage d'aluminium Al Mg
Si 0,5 bonifié, qualité F25, Rm 245 N/mm2, tolérance selon par EN 755-9 et EN 12020-2.
Les profilés ont été dessinés spécialement pour obtenir une rigidité élevée et des longueurs
importantes (jusqu'a 12 metres), dans le but de réaliser des structures robustes et légeres,
adaptées pour la construction de machines avec des déplacements linéaires.

Plaques

Obtenues par un laminé en alliage d'aluminium, résistant a une traction Rm 290 N/mm2, HB
77, aux prestations élevées. Nous exécutons normalement des usinages mécaniques suivant
le dessin détaillé du client sur toutes les plaques avec des dimensions standard (sigle D).
Sur demande il est possible de fournir des plaques avec des dimensions spéciales.

Rails en Vé
Fabriqués en acier a teneur élevée de carbone et trempés a induction (dureté min. 55 HRC).

Boites a galets
Obtenues par fonderie en alliage d'aluminium G AL SI 5 bonifié¢ UNI 3600, montées avec des
galets a double rangée de billes, sans jeu, longue durée de vie @ 40 mm. (TCRP & 52 mm.).

Poulies motrices dentées

Réalisées en acier C40 avec denture d'accouplement a la courroie en polyuréthane, sans
jeu, elles ont un traitement de protection anti-oxydation. Supportées par des coussinets
étanches de grandes dimensions, elles sont adaptées pour supporter des prestations
élevées pour l'actionnement a plusieurs chariots, avec des mouvements alternés sans jeu
garantis dans le temps.

Courroies dentées

Réalisées en polyuréthane résistant a l'usure, avec a l'intérieur des torons en acier renforcés
et a haute résistance ; cela permet a la courroie de ne pas subir d'allongement permanent
avec le passage du temps. De plus elles résistent a l'action des graisses, des huiles et de
I'essence et peuvent travailler a des températures de — 30° C a + 80° C.

Joints bicones, arbres et poulies

Toutes les versions représentées dans le catalogue adoptent le systéme de transmission
avec joints bicones, pour le blocage de l'arbre de transmission et de I'éventuel arbre
enchainé. L’ arbre est fourni sur demande suivant dessin.

Anodisation

Les modules linéaires sont normalement fournis avec: profilé en alliage d'aluminium
anodisé naturel (min. 11p), tétes motrices — tétes dirigées — chariots — contreplaques, ano-
disés bronze foncé (min. 11p). Pour la fourniture d'unités avec profilés de longueur supé-
rieure @ 9 m et pour profilés PRATYCA, I'anodisation naturelle est considérée comme spé-
ciale et donc exécutée seulement sur demande.

Conditions d’environnement
En fonction de votre environnement, nous pouvons fournir des versions équipées de
mposants résisii:n.t a la corrpsion. .

omposition du sigle du module
T © R 220

M= compact
T= lourd
zZ= vertical

= courroie
CE= courroie large

= vis a billes

= vis trapézoidale

= boites a galets @ 40
RA= boites a galets autoalignantes
RP= boites a galets @ 52

= patins a billes

= patins a billes légers
G=  galets diabolos

Y= galets diabolos revétement polyamide
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Tableau dimensionnel

Le Service d'assistance technique

. oy S Lx

est a Votre disposition pour chaque vérification de calcul des A
dimensions. En remplissant et en envoyant la fiche avec les Qx _ !
données indiquées, le service technique est en mesure de
vous proposer la mesure la plus adaptée, en fonction des 9
sollicitations et des précisions demandées.

Pd | Lz

|1'
inﬁz
r
Pc
Al
VERTICAL

Coté .-'

droit .
Moteur

coté - coté
gauche droit

Ccoté
gauche

HORIZONTAL

TRANSVERSAL
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Fiche dimensionnelle

Pour une définition correcte des unités linéaires, remplissez le tableau pour le dimensionnement et envoyez-le au

service d'assistance technique clients.

DAte: ..o Demande n°: ............
REMPIIE P oo
ENErE PSSO ot

P Ao 111 =

Agora technique

3 rue Parmentier

94140 Alfortvile FRANCE

Tel.: 0033145184370

Fax: 0033145184371

e-mail:agora@agora-technique.com

Tableau pour le dimensionnel

SOLUTION DE MONTAGE (voir page 2) n°:

Longueur totale de la poutre (tétes exclues)

Poids de la charge utile avec outillage (pour les axes Y et X, additionner l'axe Z)
Poids de I'équipement a bord du chariot (motoréducteurs, vérin, OPTIONNEL)
Poids reparti sur la poutre (chaine porte-cables)

Points de soutien de la poutre

Longueur de la portée (maxi.)

Cote Lcx (barycentre charge appliquée)

Cote Lcy (barycentre charge appliquée)

Cote Lyz (barycentre charge appliquée)

Eventuelle force ajoutée

Cote Lfx (barycentre éventuelle force supplémentaire)

Cote Lfy (barycentre éventuelle force supplémentaire)

Cote Lfz (barycentre éventuelle force supplémentaire)

Déport maximum

Eventuel entre-axe entre les chariots

Rendement de la transmission

Course

Vitesse

Accélération

Temps total

Précision de positionnement et de répétabilité demandée
Environnement de travail (température et niveau de propreté)
Nombre des cycles de travail par jour

Cycle de travail

v [mis]

t[s]

Lz
Pc
Paz
Pdz

Lcx
Lcy
Lcz

Lfx
Lfy
Lfz
Sz

Axe Z AxeY Axe X
Ly Lx
Pty Ptx
Pay Pax
Pdy Pdx
neo
Lcy Lcx
Sy Sx
Dy Dx
Qy Qx

|

[m]
[Kg]
[Kg]
[Kg/m]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
(N]

[mm]
(mm]
(mm]
[mm]
[mm]

[m]
[m/s]
[m/s?]
[s]

(mm]
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Motorisation et commande

Nous fournissons, sur demande, des systéemes complets avec motorisations,
dédiés a l'automation industrielle et en mesure de satisfaire les besoins
spécifiques de déplacement selon les nécessités du client (masses en
mouvement, accélérations, vitesses, temps cycle, résolution, répétabilité).

Ces systémes peuvent étre équipés avec des réducteurs, servomoteurs, fin de
course mécaniques, capteurs inductifs et de plusieurs accessoires, par exemple
chaines porte-cables, contre-plaques d’interface entre unités différentes,
supports.

Nous sommes a votre disposition pour vous aider dans le dimensionnement et
le choix des unités en mouvement ainsi que des composants
électromécaniques adaptés aux prestations demandées.

Notre expérience nous permet de fournir un service important pour déterminer
les types des unités linéaires et, en outre, des composants suivants :

réducteur : vis sans fin, épicycloidal, engrenages coniques ;

moteur : pas a pas, brushless, a courant continu, asynchrone.

Pour chacun d'eux nous vous proposerons des actionnements des sociétés les
plus importantes dans le marché européen et adaptés aux puissances
calculées.

Tecno Center est en mesure, si demandé, d'aider le client dans le choix des
systémes complets équipés avec contrble axes, avec ou sans interpolation,
avec ou sans PLC, adaptés a exécuter des cycles de déplacement et de gestion
de la machine.

Le client ne doit que assurer l'aspect technologique de son application.

Exemples d'application:

- Dépose de colles

- Dépose de vernis ou résines

- Asservissements pour machines opérationnelles
- Palletisateurs

- Déplacement des appareils de controle et levé

- Tables de percage

- Robots a 2, 3 ou plusieurs axes

Conditions de serrage

Pendant le montage, assurez-vous que tous les composants sont bloqués
avec les vis adaptées, en respectant les couples de serrage prescrits par les
normes.
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Montage

Caractéristiques du systeme de déplacement a galets

Le systeme de déplacement prévoit une plaque sur laquelle sont montés deux
patins avec des axes concentriques et deux patins avec des axes excentriques;
ces axes sont adaptés au réglage du jeu entre le patin et la piste de guidage.
Vérifiez que l'orientation des galets sur les rails est prédisposée pour soutenir
une charge maximale de travail.

Attention: en phase de réglage, la condition de précharge s'atteint facilement:
une précharge excessive génére une usure précoce.

N.B.: vérifiez le guidage qui doit étre fluide et en cas contraire, desserrez
et répétez les opérations de réglage.

Caractéristiques du systeme de déplacement avec rails et patins a billes
Le systéme de guidage garantit une précision élevée et un bon support de la
charge, un entretien réduit et une rigidité grace aux robustes rainures de fixation
des profilés.

Les rails sont montés directement sur les surfaces du profilé, en observant avec
soin le parallélisme entre le rail et I'axe du profilé lui-méme.

Les éventuelles erreurs de planéité du profilé et le parallélisme entre les rails
sont réglées pendant la phase de réglage, afin de ne pas précharger le systeme
de guidage et de garantir la simplicité et la précision pour d'éventuelles
interventions d'entretien.

Lubrification

Patins avec galets et a billes

Pour les patins de guidage, un systéme de lubrification a vie a été prévu, donc
en cas d'une utilisation correcte du systéme, aucune intervention d'entretien ne
sera nécessaire étant donné la durée moyenne de vie des appareils.

Pour les modules a vis, le composant qui demande une lubrification périodique
est soit la vis & billes soit la vis trapézoidale.

Vérifiez avec notre service technique la nécessité de la lubrification pour les
applications sur les installations avec des courses élevées et des cycles
guotidiens, ou pour les applications lors d'accumulation de nombreuses
impuretés.

Nous recommandons de ne pas utiliser de solvants pour le nettoyage des galets
et des patins, car vous pourriez éliminer involontairement le voile de graisse
déposé au montage pour la lubrification des éléments roulants.

Utilisez une graisse au savon de lithium selon la norme DIN 51825 - K3N.
Consultez la notice technique et d'entretien.

Rails

S'ils sont montés correctement, les rails n'ont aucun besoin de lubrification car
cette derniére attirerait la saleté et ses conséquences.

Si vous rencontrez des anomalies superficielles sur les rails et/ou sur les corps
de roulement, telles que les piqdres, le phénoméne sera a attribuer a un
mauvais alignement des parties lors du montage ou a une charge excessive.
Dans ce cas, il faudra remplacer les parties usées et vérifier la géométrie et les
alignements.
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Caractéristiqgues des profilés

1"

’ Profilé M 80x80

v Poids au metre environ 6 [kg/m]
( Longueur maxi. 6 [m]
© w$ Moment d'inertie 1Y 1.430.000 [mm4]
T Er% Moment d'inertie I1X 1.780.000 [mm4]

Module MCR/S 80 - MVS 80

Profilé M 105x105

Poids au metre environ 11 [kg/m]
Longueur maxi. 7,6 [m]
Moment d'inertie 1Y 4.466.000 [mm4]
Moment d'inertie X 5.660.000 [mm4]

105

Module

MCR/S/L - MVR/S 105

——==modline by tecnocenter

Profilé (60x60) FO1-1

Poids au metre environ 3,6 [kg/m]

Longueur maxi. 6 [m]
2 Moment d’inertie 1Y 466.600 [mm4]

Moment d'inertie IX 466.600 [mm4]

Module ZCG/S 60

Profilé (100x50) MA 1-2

Poids au metre environ 5,3 [kg/m]

Longueur maxi. 6 [m]

Moment d'inertie 1Y 502.800 [mm4]
- Moment d'inertie IX 1.986.600 [mm4]
= Module ZCR/S 100H




Profilé (100x100) MA 1-5
Poids au metre environ 9,5 [kg/m]
° Longueur maxi. 6 [m]
]
- Moment d'inertie 1Y 3.650.000 [mm4]
Moment d'inertie 1X 3.800.000 [mm4]
Module ZCR/S 100
Profilé (180x90) EO01-5
Poids au metre environ 12,4 [ka/m]
Longueur maxi. 8 [m]
Moment d’'inertie 1Y 4.420.000 [mm4]
Moment d'inertie IX 15.180.000 [mm4]

Module

TCR/G/S/L 180X90

130

7=
|
5

-

J 1

105

Profilé en “L”

Cod. 202.0001

Poids au metre environ 2 [kg/m]
Longueur maxi. 6 [m]
Moment d'inertie 1Y 125.000 [mm4]
Moment d'inertie 1X 1.230.000 [mm4]

Adapté au support chaine porte-cables
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10

120

Statyca (170x120)

Cod. 202.1753

Poids au metre environ 17 [kg/m]
Longueur maxi. 6 [m]
Moment d’'inertie 1Y 10.200.000 [mm4]
Moment d'inertie 1X 20.360.000 [mm4]

Module

TCR/S 170 - ZCR/S/RA 120S

Valyda (200x120)

Cod. 202.1146

Poids au métre environ 21 [kg/m]
Longueur maxi. 12 [m]
Moment d'inertie 1Y 12.900.000 [mm4]
Moment d'inertie 1X 32.900.000 [mm4]
Module TCR/S 200

Anodisé seulement pour longueurs 9 [m]

120

Logyca (220x120)

Cod. 202.2184

Poids au meétre environ 25 [kg/m]
Longueur maxi. 12 [m]
Moment d'inertie IY ~ 15.650.000 [mm4]
Moment d'inertie IX ~ 46.550.000 [mm4]
Module TCR/S 220-ZCR/S/RA 120L
Anodisé seulement pour longueurs 9 [m]
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170

Pratyca (280x170)

Cod. 202.1147

Poids au metre environ 40  [kg/m]
Longueur maxi. 12 [m]
Moment d'inertie 1Y 50.250.000 [mm4]

Moment d'inertie IX

134.000.000 [mm4]

Module

TCR/S/P 280

Normalement non anodisée.

A AEE
L L 190 N
280 N
17
__2_0__I 8 2 '_ SYS 1-P Cod. 302.0714
@ 12*____} :X ' 21 Poids au metre environ 4,7 [ka/m]
jgi TGy Longueur maxi. 75 [m]
® I yém% | )\ Moment d'inertie 1Y 450.000 [mm4]
L o 5io J Moment d'inertie 1X 1.430.000 [mm4]
Rif. 55 Module ZCY 100
100 * orifices pour taraudage M14 et pour raccords PVS®
SYS 1-G Cod. 302.0001
Poids au métre environ 12 [kg/m]
Longueur maxi. 7,5 [m]
Moment d'inertie 1Y 1.600.000 [mm4]
Moment d’inertie IX 12.350.000 [mm4]
Module ZCY180

* orifices pour taraudage M16 et pour raccords PVS®
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,

N RAILS TREMPES AVEC GALETS CYLINDRIQUES ET DIABOLOS

MCR 80 ‘%,

Modele déposé

12
Chariot court sur demande: code C

3 M6 2] 20 _ 130 (chariot court:65)
@(VOIR PAGE 42-43) - |
- H |
’ | I I _Q_.?- (| —
D |
e
o - - - — - —
T @
1 I
50
- LONGUEUR TOTALE = 545+COURSEmaxi.  (chariot court=415+COURSEmaxi.) -
L. 129 — COURSEmMaxi. 1 280 (option chariot court:150) i 114 o
M6 o
T
: E T T | T T
| | I - - I | - -9 o e}
I
[=} | ‘ o : I
o 1 w !
|
| — ' | | ! | | @ _e_
| I ? il ? 9
. 130 | 50 ﬂzs B

_—
1

Prestations MCR 80 I__\
Course maxi. 3.700 [mm] °
Vitesse maxi. 5 [m/s] S
Accélération maxi. 20 [m/s?]
Précision de repositionnement +0,1 [mm]
Couple & vide 0,7 [Nm]

VIS POUR TENSION COURROIE
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] o )
MCR 80 50 200 110 2.550 480 1.220 g"‘_“ - ;; o

[=e]

Conditions maxi. d’utilisation conseillées avec chariot court
Module ~ M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
MCR 80...C 50 95 50 2.550 480 1.220

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx=effort maxi de la courroie

Données techniques Poids

Courroie 32AT10 Inertie de la poulie 0,0010 [kgm?2]
Guidage Galets: 4 @ 24 - 4 @ 22 [mm] Poids de la courroie 0,38 [kg/m]
Poutre porteuse 80X80 (voir page 8) Poids du chariot 2,5 (ko]
@ primitif de la poulie 70,03 [mm] Module de base (course=0) Mpase=9 [ka]
Déplacement par tour 220 [mm] 1.000 mm de poutre q=7 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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MCS 80 et MCL 80 "%,

AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

Modéle déposé

@(VOIR PAGE 42-43)

18.5

Chariot court sur demande: code C

20 _ 130 (chariot court:65)

f T: |

LONGUEUR TOTALE = 545+COURSEmaxi.

(chariot court=415+COURSEmaxi.)

: 129 — COURSEmaxi. i 280 (option chariot court:150) 1 114 :
ME_. . o
¢ . (R
‘ { — | i T R G o} o
o ‘ o
ao‘ f © -1
' ﬁ" o qf, ! il ° ‘;3 & &
25| s0 |, 130 . s0  _|25]
Lo (chariot court:100) __|
Prestations MCS 80 MCL 80 l
Course maxi. 5.700 5.700 [mm] o
Vitesse maxi. 5 4 [m/s] °
Accélération maxi. 40 40 [m/s?]
Précision de repositionnement +0,1 +0,1 [mm]
Couple a vide 0.9 0.9 [Nm] VIS POUR TENSION COURROIE
Conditions maximales d’utilisation conseillées | |
Module M,[Nm] M,[Nm] M,[Nm] F,[N] F/[N] F,IN] F,g[N] : ;
MCS 80 33 400 400 2,550 3.600 3.600 3.600 N ff
MCL 80 15 400 300 2,550 2.800 3.100 1.720 7 o 8
Conditions maxi. d’utilisation conseillées avec chariot court

Module M,[Nm] M,[Nm]

MINm] — F(N]  Fy[N] F,[N]

FZB[N]

MCS 80...C 16,5 300

300 2.550 1.800

1.800

1.800

MCL 80..C 7,5 200

170 2.550 1.400

1.550

850

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques

MCS80 - MCL80

Courroie 32AT10

Guidage 2 patins a billes de taille 15*
Poutre porteuse 80X80 (voir page 8)
@ primitif de la poulie 70,03 [mm]
Déplacement par tour 220 [mm]

* \Version avec chariot court: 1 patin a billes

Fx=effort maxi de la courroie

Poids MCS80 - MCL80

Inertie de la poulie 0,0010 [kgm2]
Poids de la courroie 0,38 [ka/m]
Poids du chariot 2,6 [kal
Module de base (course=0) Mpase=9.4 [ka]
1.000 mm de poutre g=8,2 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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14

b & AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
M CR 105 ZAN RAILS TREMPES AVEC GALETS CYLINDRIQUES ET DIABOLOS
Modele deéposé Une version avec une protection supplémentaire de la courroie est disponible — voir page 50

Chariot court sur demande: code C

20 140 (chariot court:90)

D(VOIR PAGE 42-43)

— H R ||

- — . ™ | —
© / |
o @ :
g |
= N e i
@
63
LONGUEUR TOTALE = 615+COURSEmaxi. (chariot court=515+COURSEmaxi.)
145 COURSEmMaxi.17.5 300 (option chariot court:200) 17.5 135
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Prestations MCR 105 @ i
Course maxi. 7.260 [mm]
Vitesse maxi. 5 [m/s]
Accélération maxi. 20 [m/s?] 8
Précision de repositionnement +0,1 [mm]
Couple a vide 1,2 [Nm]
1
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm]  M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
MCR 105 185 580 300 3.500 1.225  3.420
Conditions maxi. d’utilisation conseillées avec chariot court
Module  M,[Nm]  M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]
MCR 105...C 185 370 200 3.500 1.225 3.420
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Fx= effort maxi. de la courroie
Données techniques Poids
Courroie 40AT10 Inertie de la poulie 0,0037 [kgm?2]
Guidage Galets: 4 @ 37 - 4 @ 35 [mm] Poids de la courroie 0,47 [kg/m]
Poutre porteuse 105x105 (voir page 8) Poids du chariot 4 [kg]
@ primitif de la poulie 92,21 [mm] Module de base (course=0) Mpase=16,5 [ka]
Déplacement par tour ~ 289,7 [mm] 1.000 mm de poutre q=12,7 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm

—=modline by tecnocenter



AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,

% RAILS AVEC PATINS A BILLES

MCS 105 et MCL 105 "%

Modele déposé

Une version avec une protection supplémentaire de la courroie est disponible — voir page 50
Chariot court sur demande: code C

20 140 (chariot court:90)

u
8 K

D(VOIR PAGE 42-43) |
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105,9

53,4

LONGUEUR TOTALE = 615+COURSEmaxi.  (chariot court=515+COURSEmaxi.)

145 COURSEmaxi.17.5 300 (option chariot court:200) 17.5 135
M6 o
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! | 1 T
1 - T 1
L o1 {-:|-) _$_

105
70

/ Nouveau

VIS POUR TENSION COURROIE
55

99

Prestations MCS 105 MCL 105

Course maxi. 7.260 7.260 [mm]

Vitesse maxi. 5 5 [m/s] ]
Accélération maxi. 50 50 [m/s?] 8 -
Précision de repositionnement +0,1 +0,1 [mm]

Couple a vide 15 15 [Nm] )
Conditions maximales d’utilisation conseillées

Module M,[Nm] My[Nm] M,[Nm] F,N] Fy[N]  F,IN] F;[N]

MCS 105 115 1.080 1.080 3.500 10.680 10.680 10.680

MCL 105 28 680 440 3.500 3.740 7.448 4.140

Conditions maxi. d’utilisation conseillées avec chariot court

Module M,[Nm] My[Nm] M [Nm] F,[N]  F/[N] F[N] Fug[N]

MCS 105...C 57,5 545 545 3.500 5.340 5.340 5.340

MCL 105..C 14 380 280 3.500 1.870 3.724 2.070

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques Poids

Courroie 40AT10 Inertie de la poulie 0,0037 [kgm?2]
Guidage 2 patins a billes de taille 20* Poids de la courroie 0,47 [kg/m]
Poutre porteuse 105x105 (voir page 8) Poids du chariot 4 [kg]
@ primitif de la poulie 92,21 [mm] Module de base (course=0) Mpase=17 [kg]
Déplacement par tour 289,7 [mm] 1.000 mm de poutre q=14 [kg]

* \Version avec chariot court: 1 patin a billes

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR VIS,

N RAILS TREMPES AVEC GALETS CYLINDRIQUES ET DIABOLOS

MVR 105 et MTR 105 "%

Modele déposé

@16h8

@80h7

20 130
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LONGUEUR TOTALE = 445+COURSEmMaxi.
15 15
63 30 COURSEmMaxi. 300 22
v e 12
w
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l’ = % + |
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et : - g o
% L@ ----- e J@
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Code [ M [ T | R | | I | | |
V=vis a billes
T=vis trapézoidale
R=boites a galets
COURSE MAXI. [mm]
LONGUEUR TOTALE MODULE [mm]
TYPE DE CHARIOT N/D
PAS DE LA VIS 5-10-25-50
SUPPORTS INTERMEDIAIRES Sl
vis a billes
Prestations MVR 105 MTR 105 3
Course maxi. Pas 5-10=4550 Pas 25-50 = 5150 [mm] &
Pas 5 [mm] 0,15 0,075  [m/s] \
Vitesse maxi. Pas 10  [mm] 0,30 0,15 [m/s] T \
Pas 25 [mm] 0,75 0,37 [m/s] =]
Pas 50 [mm] 1,5 =
Accélération maxi. 5 2 [m/s2]
Précision de repositionnement le long de l'axe +0,1 +0,25 [mm] sans si
(=1 N
0 6000
Longueur [mm]
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module M,[Nm] My[Nm] M,[Nm] F[N] Fy[N] F,IN] Limite maximale course-vitesse
~ au-dela de laquelle il est néces-
MVR 105 185 541 270 3.000(*) 1.230 3.410 saire de prévoir des supports
MTR 105 185 541 280 4500(*) 1.230 3.410 intermédiaires (Sl) pour éviter les

oscillations excessives de la vis.
Le point de fonctionnement dans
la zone en pointillé n'est pas con-

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

(*) Valable pour vis @25 x 5 mm

Données techniques

Guidage Galets: 4 @ 37 - 4 @ 35 [mm]
Poutre porteuse 105x105 (voir page 8)
@ vis 25 [mm]
Longueur de la vis 440+Ccourse . [mm]

seillé.
Poids
Inertie de la vis 0,0003+Longueur vis (m) [kgm?2]
Poids du chariot 4 [ka]
Module de base (course=0) Mp,5e=17,2 [ka]
1.000 mm de poutre g=14,2 c.a. [kal

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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@80h7

=

MVS 105 et MVL 105 "%,

AVEC TRANSMISSION PAR VIS
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

7 v T T

20 130

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

(*) Valable pour vis @25 x 5 mm

Données techniques Poids

. L I F® >
5 |
8 *
-1 1
o
w
--ﬂ-——--g
> LONGUEUR TOTALE = 445+COURSEmaxi. .
- 15 s
. 63 _ 30__ COURSEmaxi. | 300 |22 |
& _ M6
w
| r. |
5 & | =i &
= R =
] T i
Code [ M [ Vv [ L 1 | | ] |
V=vis a billes
S=patins a billes
L=patins a billes légers
COURSE MAXI. [mm]
LONGUEUR TOTALE MODULE [mm]
TYPE DE CHARIOT N/D
PAS DE LA VIS 5-10-25-50
SUPPORTS INTERMEDIAIRES Sl
- vis a billes
Prestations MVS 105 MVL 105 o
[=]
Course maxi. Pas 5-10=4550 Pas 25-50 = 5150 [mm] &
i . Pas 5 [mm] 0,15 0,15 [m/s] \
Vitesse maxi. Pas 10 [mm] 0,30 0,30 [mi/s] T \
Pas 25 [mm] 0,75 0,75 [m/s] £
Pas 50 [mm] 1,5 1,5 c
Accélération maxi. 5 5 [m/s?]
Précision de repositionnement le long de I'axe + 0,05 +0,05 [mm] ]
o L sans si
0 6000
L . - . . Longueur [mm]
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module  M,[Nm] M,[Nm] ~M,[Nm] ~ F,[N] FyIN]  F,[N] Fzp[N] Limite\maximale cqurse-vitesse
" au-dela de laquelle il est néces-
MVL 105 28 680 440  3.000() 3.740 7.448  4.140 intermédiaires (SI) pour éviter les

oscillations excessives de la vis.
Le point de fonctionnement dans
la zone en pointillé n'est pas con-
seillé.

Guidage 2 patins a billes de taille 20 Inertie de la vis 0,0003+Longueur vis (m)[kgm?2]
Poutre porteuse 105x105 (voir page 8) Poids du chariot 4 [ka]
@ vis 25 [mm] Module de base (course=0) Myaee=17,2 [ka]
Longueur de la vis 440+Course . [mm] 1.000 mm de poutre g=14,2 c.a. [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm

—=modline by tecnocenter
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TCR 180 et TCG 180 "o,

AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

OU GALETS DIABOLOS

Modéle déposé @(VOIR PAGE 42-43)

I i -
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| ________________________________b~—/_,v'_____________________________b—/J_ ________ — —
©
b L es _ 240 (TCG: 280)
LONGUEUR TOTALE = 720+COURSEmaxi. (TCG=660+COURSEmaxi.) =
135 35 COURSEmMaxi. 380 (TCG: 320) 35 135
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/// Ll
Accouplement avec module de type ZC monté ortho- // I
gonalement: en cas de montage avec une unit¢ ZCR—-f*~ | =
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec /
une découpe et percage. Indiquez le coté de montage. /
_— Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin
320 o
|
[ i [ | i
i i I
) j ] ] i 0
Sl ==k A== 5
! {j} ¢— TCG 180 TCR 180
o16_ |
Prestations TCR 180 TCG 180
Course maxi. 7.570 7.630 [mm]
Vitesse maxi. 5 4 [m/s]
Accélération maxi. 20 15 [m/s?]
Précision de repositionnement +0,1 +0,1 [mm]
Couple a vide 4,2 1,2 [Nm] !
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module My INm]  MyINm]  M,INm]  Fy[N] Fy[N] F,IN]
TCR 180 655 800 920 3.500 7.620 7.620
TCG 180 115 350 540 3.500 3.400 1.800

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques TCR 180 TCG 180 Poids TCR 180 TCG 180

Courroie 40AT10 Inertie de la poulie 0,0037 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 3 galets @ 40 - 4 galets & 47 [mm] Poids de la courroie 0,54 [kg/m]
Poutre porteuse 180x90 (voir page 9) Poids du chariot 12 8 [kg]
@ primitif de la poulie 92,21 [mm] Module de base (course=0)Mp,se=29 235 [kl
Déplacement par tour 289,7 [mm] 1.000 mm de poutre q=20 0=16,5 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm

—==modline by tecnocenter



TCS 180 et TCL 180 "o,

AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

Modéle déposé

@(VOIR PAGE 42-43)

ju

105

16

200

LONGUEUR TOTALE = 660+COURSEmaxi.

135 35 COURSEmMaxi.

320 35 135

Accouplement avec module de type ZC monté ortho- /-/ -
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR — |/~ i
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec ,/ 200
une découpe et percage. Indiquez le c6té de montage. // ’_ _‘ &
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin | ] _
5|9 e
a &
Prestations TCS 180 TCL 180
Course maxi. 7.630 7.630 [mm] VIS POUR TENSION COURROIE
Vitesse maxi. 5 5 [m/s] A
Accélération maxi. 50 50 [m/s2?]
Précision de repositionnement +0,1 +0,1 [mm] . / G/
Couple a vide 3,2 3,2 [Nm] OL g
[=)]
Conditions maximales d’utilisation conseillées 180
Module  MNm] M/Nm]  M,JNm]  FyN] FyIN] F,IN] '
TCS 180 700 1.210 1.240 3.500 10.950 10.950
TCL180 600 920 920 3.500 9.200 9.200

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques TCS 180 TCL 180 Poids TCS180 TCL 180
Courroie 40AT10 Inertie de la poulie 0,0037 [kgmZ2]
Guidage 4 patins a billes de taille 20 Poids de la courroie 0,54 [kg/m]
Poutre porteuse 180x90 (voir page 9) Poids du chariot 6 [ka]
@ primitif de la poulie 92,21 [mm] Module de base (course=0) Mpase=21 [ka]
Déplacement par tour 289,7 [mm] 1.000 mm de poutre g=17 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=M, 5 +t(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm

—=modline by tecnocenter
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

TCR 170 "%,

Modéle déposé

20

@(VOIR PAGE 42-43)
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Accouplement avec module de type ZC monté ortho- ff e

gonalement: en cas de montage avec une unit¢ ZCR—| /" _—
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec |
une découpe et pergage. Indiquez le coté de montage.

e 400

Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin

e ]

[Ty}

0
Prestations TCR 170 1 @
Course maxi. 5.480 [mm]

- - VIS POUR TENSION COURROIE
Vitesse maxi. 5 [m/s] 7
Accélération maxi. 20 [m/s?] | }f'
Précision de repositionnement +0,1 [mm] Q/ é
Couple a vide 4,2 [Nm] b
Conditions maximales d’utilisation conseillées L 170 _|
Module ~ M,[Nm] ~ M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]

TCR 170 620 1.100 1.300 5.000 7.620 7.620

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques Poids

Courroie 50ATL10 Inertie de la poulie 0,0053 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 2 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,68 [kg/m]
Poutre porteuse Statyca (voir page 10) Poids du chariot 14,6 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=42 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=25 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm

—==modline by tecnocenter



AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

TCS 170 "%,

Modele déposé

21

@(VOIR PAGE 42-43)
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Accouplement avec module de type ZC monté ortho- _— g
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR — | " e
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec 7
une découpe et percage. Indiquez le coté de montage. /./
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin ../ ’
220 <
| -
—LO00—, —
o [ 9|
©
Prestations TCS 170 16] 18]
Course maxi. 5.480 [mm] VIS POUR TENSION COURROIE
Vitesse maxi. 5 [m/s]
Accélération maxi. 50 [m/s?] ’(
Précision de repositionnement +0,1 [mm] _ )
ne - o &
Couple a vide 4.8 [Nm] S
Conditions maximales d’utilisation conseillées 170
Module ~ M,[Nm]  My[Nm] M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
TCS 170 520 2.050 2.050 5.000 10.950 10.950

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques

Courroie 50ATL10

Guidage 4 patins a billes de taille 20
Poutre porteuse Statyca (voir page 10)
@ primitif de la poulie 95,49 [mm]
Déplacement par tour 300 [mm]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm

Fx= effort maxi. de la courroie

Poids

Inertie de la poulie 0,0053 [kgm?2]
Poids de la courroie 0,68 [kg/m]
Poids du chariot 8 [ka]
Module de base (course=0) Mpase=35 [ko]
1.000 mm de poutre g=23 [ka]

—=modline by tecnocenter



'_-q' AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
TCR 200 AN RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

Modéle déposé

22

D(VOIR PAGE 42-43)
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Accouplement avec module de type ZC monté ortho- 0
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR — - — -
ZCS (pages de 28 a 41) la plague sera fournie avec e
une découpe et percage. Indiquez le c6té de montage. // 400 2
P

a . - . . -
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin_—~

% : Veuillez indiquer l'orientation des galets selon le barycentre de la charge appliquée.
Les valeurs correspondent au positionnement de la charge le plus favorable.

Prestations TCR 200

Course maxi. 11.480 mm]

Vitesse maxi. 5 [m/s]

Accélération maxi. 20 [m/s?]

Précision de repositionnement +0,1 [mm] °
Couple a vide 4,2 [Nm] =

Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]
TCR 200 1.200(*) 1.600(*) 1.300 5.000 7.620 12.500

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques Poids

Courroie 50ATL10 Inertie de la poulie 0,0053 [kgm?2]
Guidage 4 hoites a 3 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,68 [kg/m]
Poutre porteuse Valyda (voir page 10) Poids du chariot 14,6 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=46 [kal
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=29 [kal

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

TCS 200 ‘%,

Modele déposé

D(VOIR PAGE 42-43)

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
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Accouplement avec module de type ZC monté ortho- /// - _ -
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR — |—=—" //"'/
ZCS (pages de 28 a 41) la plague sera fournie avec /,/
une découpe et percage. Indiquez le coté de montage. _J_,./'
T >
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin - -~
220 =]
31
6] @
[=9]
)
) (e}
RS LS 20 VIS POUR TENSION COURROIE
Course maxi. 11.480 [mm] 7
7
Vitesse maxi. 5 [m/s] | /
Accélération maxi. 50 [m/s?] & . {I/
Précision de repositionnement +0,1 [mm] 8
Couple a vide 4,8 [Nm]
Lo 200 -
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,Nm] M/[Nm]  M/[Nm]  Fy[N] FyIN]  FIN]
TCS 200 810 2.050 2.050 5.000 13.950 13.950

Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques Poids

Courroie 50ATL10 Inertie de la poulie 0,0053 [kgm?2]
Guidage 4 patins a billes de taille 20 Poids de la courroie 0,68 [kg/m]
Poutre porteuse Valyda (voir page 10) Poids du chariot 8 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=39 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre =27 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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'_-q'- AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
TCR 220 Y\ RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

Modele déposé

D(VOIR PAGE 42-43)
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Accouplement avec module de type ZC monté orthogo- ] 1
nalement: en cas de montage avec une unité ZCR — _—
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec une
découpe et percage. Indiquez le c6té de montage.

400 o
(3]
_ Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin ) I
B
* : Veuillez indiquer Il'orientation des galets selon le barycentre de la charge appliquée. A
Les valeurs correspondent au positionnement de la charge le plus favorable. ’ ®
Prestations TCR 220
Course maxi. 11.480 [mm] VIS POUR TENSION COURROIE B
Vitesse maxi. 5 [m/s] = //;}/ :
Accélération maxi. 20 [m/s?] e D/ xfx
Précision de repositionnement +0,1 [mm] 9 4 A
Couple a vide 5,8 [Nm] - @)
1
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm] ~ M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]
TCR 220 1.300(*) 1.600(*) 1.300 7.400 7.620 12.500(%)
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Fx= effort maxi. de la courroie
Données techniques Poids
Courroie 75ATL10 Inertie de la poulie 0,0082 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 3 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 1,02 [kg/m]
Poutre porteuse Logyca (voir page 10) Poids du chariot 16,5 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=52 [kal
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g= 33 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

Modéle déposé

D(VOIR PAGE 42-43)
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Accouplement avec module de type ZC monté ortho- f__,.f-*"'fr-f -
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR — | ="
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec
une découpe et percage.Indiquez le coté de montage. /_/.
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin_—"
220 s
C N
ale)
pocoog L
o @ =]
~
s &)
Prestations TCS 220
) VIS POUR TENSION COURROIE
Course maxi. 11.480 [mm] - //
Vitesse maxi. 5 [m/s] [ 1/
Accélération maxi. 50 [m/s2] o d
Précision de repositionnement +0,1 [mm] & (
Couple a vide 6,9 [Nm]
. 220 _
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm]  My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]
TCS 220 1.300 3.200 3.200 7.400 18.300 18.300
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Fx= effort maxi. de la courroie
Données techniques Poids
Courroie 75ATL10 Inertie de la poulie 0,0082 [kgmZ2]
Guidage 4 patins a billes de taille 25 Poids de la courroie 1,02 [kg/m]
Poutre porteuse Logyca (voir page 10) Poids du chariot 9 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=46 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre =33 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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TCR 280 (TCRP 280)

..
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
A RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

Modeéle déposé D(VOIR PAGE 42-43)

RP= rails et boites & galets lourds - @52
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Accouplement avec module de type ZC monté orthogo-| " [ = ]
nalement: en cas de montage avec une unit¢ ZCR —| /| +

découpe et percage. Indiquez le c6té de montage.

ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec une |

/ 600 /] 3

Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin -
* : Veuillez indiquer I'orientation des galets selon le barycentre de la ,ff
charge appliquée. Les valeurs correspondent au positionnement de E — d
la charge le plus favorable. =4
Prestations TCR 280 (TCRP280) T
Course maxi. 11.300 11.150 [mm] TCRP 280
Vitesse maxi. 5 4 [m/s] 280
Accélération maxi. 20 15 [m/s?] - 450 -9
Précision de repositionnement + 0,1 +0,2 [mm] I =5
Couple a vide 7,6 8,5 [Nm] '§$ o 5 :
o A
- . b S o~ 7
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] F[N] FyIN] F,[N] o]
TCR 280 1.950(*) 3.100(*) 1.950 7.400 7.620 12.500(*)
TCRP 280 3.150 4.100 5.100 7.400 19.850 19.850

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

<

Fx
Fx= effort maxi. de la courroie

Données techniques TCR 280 (TCRP 280) Poids TCR 280 (TCRP 280)

Courroie 75 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0082 [kgm2]
Guidage 4boitesa3gal. 340 a4dgal. 352 [mm] Poids de la courroie 1,02 [kg/m]
Poutre porteuse Pratyca  (voir page 11) Poids du chariot 28 55 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mp,se=84 Mpase=124 [kg]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre =48 =56 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp g5 +0®COUrse 44 /1000 0U course i st exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

TCS 280 ‘%,

Modéle déposé

27

D(VOIR PAGE 42-43)
- __—=Z

|
i = == |
- —_—m-ms s, e — — m
S
3
1
l T
87 _| . 360 o
- LONGUEUR TOTALE = 905+COURSEmaxi. _
. 178 _.35 COURSEmaxi. — 480 20 192 __
g
. s SR L 194 J }¢ : i
: | !
E [ ‘ ‘ 5 | \ |
el 5 8 [ S
Y o
——— i |
= — - S
Accouplement avec module de type ZC monté ortho- = —
gonalement: en cas de montage avec une unité ZCR—| ~~ _— 400
ZCS (pages de 28 a 41) la plaque sera fournie avec @
une découpe et percage. Indiquez le c6té de montage.
I SXe] Od}_ [ |
B o
Les percages peuvent étre exécutés suivant dessin 2
(3]
lc] o
Prestations TCS 280 1
Course maxi. 11.480 [mm] VIS POUR TENSION COURROIE
Vitesse maxi. 5 [m/s] _
Accélération maxi. 50 [m/s?] !
Précision de repositionnement +0,1 [mm] o
Couple a vide 8,3 [Nm] -
!
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm]  M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
TCS 280 1.950 3.200 3.200 7.400 18.300 18.300
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Fx= effort maxi. de la courroie
Données techniques Poids
Courroie 75 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0082 [kgm?2]
Guidage 4 patins a billes de taille 25 Poids de la courroie 1,02 [kg/m]
Poutre porteuse Pratyca (voir page 11) Poids du chariot 19 [kg]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=69 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre q= 48 [kl

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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*q AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
ZCG 60 N RAILS TREMPES ET GALETS DIABOLOS
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D(VOIR PAGE 42-43)
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N° 1 ORIFICE M16
LONGUEUR TOTALE = 530+COURSEmaxi.
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Fx= effort maxi. de la courroie
ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.
Prestations ZCG 60 100
Course maxi. 5.470 [mm] n ‘]
Vitesse maxi. 4 [m/s] | !
Accélération maxi. 15 [m/s?] e
Précision de repositionnement +0,1 [mm] o 8 |
o i
; | ; ]
=] i !
" LFLL s
Conditions maximales d’utilisation conseillées o | N
Module  M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] FL[N] FyIN] F,IN] 42 ﬁ@.
ZCG 60 60 200 340 1960 2100  1.500 200
- o — VIS POUR TENSION COURROIE\
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Données techniques Poids
Courroie 32ATL10 Inertie de la poulie 0,0013 [kgm?2]
Guidage 4 galets @ 42 [mm] Poids de la courroie 0,19 [kg/m]
Poutre porteuse FO01-1 (voir page 8) Poids du chariot 11 [ka]
@ primitif de la poulie 70,03 [mm] Module de base (course=0) Mpase=15 [ka]
Déplacement par tour 220 [mm] 1.000 mm de poutre g=6 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm

——==modline by tecnocenter



*q AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE
ZCS 60 AN ET RAILS AVEC PATINS A BILLES

D(VOIR PAGE 42-43)
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N° 1 ORIFICE M16

LONGUEUR TOTALE = 530+COURSEmaxi.
55 COURSEmMaxi. 175 205 20_ 75 Fx

. — — — -— Mx

oy
NImHmI
kS

_ _ Fx= effort maxi. de la courroie
ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

Prestations ZCS 60 100

Course maxi. 5.470 [mm] s .

Vitesse maxi. 4 [m/s] . E 9

Accélération maxi. 40 [m/s2?] - :

Précision de repositionnement +0,1 [mm] E @ L9 L_n
| i

Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module  M,[Nm] My[Nm] M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
ZCS 60 180 680 980 1.960 4.400 3.400 VIS POUR T;ENSDN COURRO'E\

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques Poids

Courroie 32ATL10 Inertie de la poulie 0,0013 [kgm?2]
Guidage 4 patins a billes de taille 15 Poids de la courroie 0,19 [kg/m]
Poutre porteuse FO01-1 (voir page 8) Poids du chariot 13 (ko]
@ primitif de la poulie 70,03 [mm] Module de base (course=0) Mpase=17 [ka]
Déplacement par tour 220 [mm] 1.000 mm de poutre gq=7,2 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE, RAIL DE GUIDAGE AVEC
ANODISATION DURE ET GALETS DIABOLOS
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

N° 2 ORIFICES M14

Fx

My

Mz Fy

Fz

Fx= effort maxi. de la courroie

Prestations ZCY 100 100 __‘
Course maxi. 6.970 [mm]
- . E ]
Vitesse maxi. 3 [m/s] i
Accélération maxi. 15 [m/s?] N |
Précision de repositionnement +0,5 [mm] E b | o |,
o F’;‘j‘;1 [ )
mL T T7 5 S,
—.,_.Ji._ o) i O _._;._._| I~
T i
Conditions maximales d’utilisation conseillées 100
Module ~ M,[Nm]  My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] L 200 -
224
ZCY 100 133 250 200 1.960 1.800 1.400 -

VIS POUR TENSION COURROIE

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques Poids

Courroie 32AT 10 Inertie de la poulie 0,0013 [kgmZ2]
Guidage 4 galets @ 76 [mm] Poids de la courroie 0,19 [kg/m]
Poutre porteuse Sys 1-P  (voir page 11) Poids du chariot 11 [ka]
@ primitif de la poulie 70,03 [mm] Module de base (course=0) Mpase=14 [kal
Déplacement par tour 220 [mm] 1.000 mm de poutre q=4,7 [kal

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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'_-cq AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE, RAIL DE GUIDAGE
ZCY 180 N AVEC ANODISATION DURE ET GALETS DIABOLOS

Modéle déposé

D(VOIR PAGE 42-43)
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

222
|
|

| [ Fy
— Fz

Fx= effort maxi. de la courroie

Prestations ZCY 180

110
Course maxi. 6.750 [mm] _
Vitesse maxi. 4 [m/s] :
Accélération maxi. 15 [m/s?] '""'é"' i
Précision de repositionnement +0,6 [mm] E : I_.n_m_
e ] |
IV G = — @
Conditions maximales d’utilisation conseillées ==
Module  M,[Nm]  My[Nm] M,[Nm] F,[N] Fy[N] F,[N] - 200 \{\
ZCY 180 220 350 280 2.100 2.400 1.800

VIS POUR TENSION COURROIE\\
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités

maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques Poids

Courroie 50ATL10 Inertie de la poulie 0,0067 [kgm?2]
Guidage 4 galets @ 76 [mm] Poids de la courroie 0,34 [kg/m]
Poutre porteuse Sys -1G  (voir page 11) Poids du chariot 22 [kg]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=32 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=11 [ko]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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AVEC TRANSMISSION PAR COURROIE,
RAILS EN VE ET BOITES A GALETS

ADAPTE AU MONTAGE EN VERTICAL ET HORIZONTAL

@(VOIR PAGE 42-43)
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

T

N

gsi¢

7

N° 2 ORIFICES M16

50
116

Fx

My
Fy

Mz
Fz

Fx= effort maxi. de la courroie

110

Prestations ZCR 100 H [
Course maxi. 5.300 [mm] I
Vitesse maxi. 4 [m/s] 2 =] P
Accélération maxi. 20 [m/s2] o
Précision de repositionnement +0,3 [mm] hI %\%@l 3

| I > 229 2.3 o

W__ 100 N
280

Conditions maximales d’utilisation conseillées VIS POUR TENSION COURROIA
Module ~ M,[Nm] M, [Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]
ZCR 100 H 300 1.100 1.400 5.000 6.300 6.000

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques Poids

Courroie 50 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 2 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,34 [kg/m]
Poutre porteuse MA 1-2 (voir page 8) Poids du chariot 24 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=34.5 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=13,5 [kal

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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N° 2 ORIFICES M16

LONGUEUR TOTALE = 710+COURSEmaxi.
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série

TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot 10

pourraient en limiter la valeur. I" "]
Prestations ZCS 100 H ,

Course maxi. 5.300 [mm] i

Vitesse maxi. 4 [m/s] = !

Accélération maxi. 20 [m/s2] o e

. . M~ % uw
Précision de repositionnement +0,1 [mm] L 1° b @
I_ 100 ]
260 A

Conditions maximales d’utilisation conseillées VIS POUR TENSION COURROIE\
Module ~ M,[Nm] ~ M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N]

ZCS 100 H 400 1.500 2.830 5.000 9.800 6.800

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités

maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques Poids

Courroie 50 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 [kgm?2]
Guidage 4 patins a billes de taille 20 Poids de la courroie 0,34 [kg/m]
Poutre porteuse MA 1-2 (voir page 8) Poids du chariot 22 [kg]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=31 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=11,5 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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) ) Fx= effort maxi. de la courroie
ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot

pourraient en limiter la valeur. 110
Prestations ZCR 100
Course maxi. 5.300 [mm) ||l
Vitesse maxi. 4 [m/s]
Accélération maxi. 20 [m/s2] 2
Précision de repositionnement +0,3 [mm] N o
uwy
x
Conditions maximales d’utilisation conseillées
Module ~ M,[Nm] ~ My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] -
ZCR 100 370 1.490 1.490 5.000 7.620 7.620 VIS POUR TENSION COURROIE\\
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Données techniques Poids
Courroie 50 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 2 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,34 [kg/m]
Poutre porteuse MA 1-5 (voir page 9) Poids du chariot 25 [kal
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=36,5 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre q=16,5 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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Fx= effort maxi. de la courroie
ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série

TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

Prestations ZCS 100
Course maxi. 5.300 [mm]
Vitesse maxi. 4 [m/s]
Accélération maxi. 20 [m/s?] 2
Précision de repositionnement +0,1 [mm] N

i
Conditions maximales d’utilisation conseillees - 100 _| \
Module  M,[Nm]  My[Nm] M,[Nm] F.[N] Fy[N] F,[N] 260 \-\
ZCS 100 440 1.830 2.840 5.000 11.580  7.465 VIS POUR TENSION COURRO'E\
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.
Données techniques Poids
Courroie 50 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 [kgm?2]
Guidage 4 patins a billes de taille 20 Poids de la courroie 0,34 [kg/m]
Poutre porteuse MA 1-5 (voir page 9) Poids du chariot 22 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpase=32 [ka]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre gq=14,5 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série :

TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot :

pourraient en limiter la valeur. ._._.i____ L
Prestations ZCR 120S - ZCER 120S

Course maxi. 5.300 [mm] w

Vitesse maxi. 4 [m/s] ‘8_

Accélération maxi. 20 [m/s2] §
Précision de repositionnement +0,3 [mm]

Conditions maximales d’utilisation conseillées 300 \
Module ~ M,[Nm]  M,[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] VIS POUR TENSION COURROIE '\
ZCR 120S 440 1.485 1.485 5.000 7.620 7.620

ZCER 120S 440 1.485 1.485 8.000 7.620 7.620 Courroie A B C D E

. S . 50 120 56 54 108 325

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités 75 164 82 62 143 379
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques ZCR 120S ZCER 120S Poids ZCR 120S ZCER 120S
Courroie 50 ATL 10 75 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 0,010 [kgm?]
Guidage 4 boites a 2 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poutre porteuse Statyca (voir page 10) Poids du chariot 24 33 [kal
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mpage=42 Mpaee=51 [kg]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=25 g=25 [kal

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série i
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.
Prestations ZCS 120S - ZCES 120S
Course maxi. 5.300 [mm] ,,;i
Vitesse maxi. 4 [m/s] Y8 E & ;J
Accélération maxi. 20 [m/s?]
Précision de repositionnement +0,1 [mm] \ \
© &
1 V|
. . _— . 20 _ O\
Conditions maximales d’utilisation conseillées 280 N\
Module M INm] — My[Nm] — M,[Nm]  F,[N] FyIN]  FIN] VIS POUR TENSION COURROIE "\
ZCS 120S 810 2.940 4.560 5.000 10.400 12.000
ZCES 120S 810 2.940 4.560 8.000 10.400 12.000 Courroie A B © D E
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités _90 120 56 54 108 325
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de _75 164 82 62 143 379

sécurité adaptés pour les machines du secteur automation.

Données techniques ZCS 120S ZCES 120S
Courroie 50 ATL 10 75 ATL 10

Guidage 4 patins a billes de taille 25
Poutre porteuse Statyca (voir page 10)
@ primitif de la poulie 95,49 [mm]
Déplacement par tour 300 [mm]

Poids ZCS 120S ZCES 120S

Inertie de la poulie 0,0067 0,010  [kgm?]
Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poids du chariot 22 31 [ka]
Module de base (course=0) Mp,5e=39 Mpae=48  [k0]
1.000 mm de poutre gq=24 g=24 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série D
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot I
pourraient en limiter la valeur. I

% : Veuillez indiquer l'orientation des galets selon le barycentre de la charge appliquée.
Les valeurs correspondent au positionnement de la charge le plus favorable.

Prestations ZCR 120L - ZCER 120L

Course maxi. 11.290 [mm]

Vitesse maxi. 4 [m/s] w g

Accélération maxi. 20 [m/s2] N

Précision de repositionnement +0,3 [mm]

Conditions maximales d’utilisation conseillées 1 2R 1
Module My[Nm] M [Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] - 120 ..,-. \
ZCR120L 440  1.900(*)  1.485 5000  7.620 9.500(") - 300 -
ZCER 120L 440  1.900(*) 1485 8000  7.620 9.500(*) VIS POUR TENSION COURROIE
Les val:aurshdynamiqu(;es iﬂdiquéesl,I ne correspondent pas Iauxf capacitgs Courroie A B (© D E
m’aximz,a es t épriques e charge. Elles prennent en compte les facteurs de 50 120 56 54 108 375
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation. T3 164 82 62 143 429
Données techniques ZCR 120L ZCER 120L Poids ZCR 120L ZCER 120L
Courroie 50 ATL 10 75 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 0,010 [kgm?2]
Guidage 4 boites a 3 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poutre porteuse Logyca (voir page 10) Poids du chariot 22 33 [kal
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Myase=49 Mpase=65  [k0]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=33 g=33 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot

pourraient en limiter la valeur.

D

— -

Prestations ZCS 120L - ZCES 120L P % '
Course maxi. 11.290 [mm] w2 \_E pY e ﬂ
Vitesse maxi. 4 [m/s] ,\ °
Accélération maxi. 20 [m/s?] ! ﬁ‘
Précision de repositionnement £0,1 [mm] ‘

1 ] 1
Conditions maximales d’utilisation conseillées j?i?)
Module MyNm] _ M,[Nm] M, [Nm] NI RN F2INI VIS POUR TENSION COURROIEH\'}'\
ZCS 120L 810 2.940 4.560 5.000 10.400 12.000
ZCES 120L 810 2.940 4.560 8.000 10.400 12.000
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités Courroie A B (@ D E
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de g, 120 56 54 108 375
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation. 75 164 82 60 143 429
Données techniques ZCS 120L ZCES 120L Poids ZCS 120L ZCESP120L
Courroie 50 ATL 10 75 ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 0,010 [kgm?]
Guidage 4 patins a billes de taille 25 Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poutre porteuse Logyca (voir page 10) Poids du chariot 25 36 [kg]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) Mp,e=46,5 Mpase=63 [kg]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre q=32,5 =325 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm
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> ~Les orifices peuvent étre exécutés suivant dessin Ex= effort maxi. de la courroie

ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de I'axe Z, car les dimensions des plaques chariot
pourraient en limiter la valeur.

Tolérance d'alignement entre les axes paralléles £ 2 mm maxi. - 7=
Prestations ZCRA 120S - ZCERA 120S
Course maxi. 5.300 [mm]
Vitesse maxi. 4 [m/s]
Accélération maxi. 20 [m/s?] w S i % ‘3'-\.___ PR
Précision de repositionnement + 0,3 (le long de l'axe Z) [mm] i — G\';.__ 9 o
Capacité d'alignement transversale +3 [mm] Sp= g [HP | <
% | @\
1
o120 _|
Conditions maximales d’utilisation conseillées 298 _
Module M, [Nm] My[Nm] M,[Nm] Fy[N] FyIN] F,[N] - 300 ;
ZCRA 120S 800 1.950 0 5.000 0 10.200 VIS POUR TENSION COURROIE '\
ZCERA 120S 800 1.950 0 8.000 0 10.200
Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités Courroie A B c D E
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de  5g 120 56 54 108 325
sécurité adaptés pour les machines du secteur automation. 75 164 82 62 143 379
Données techniques ZCRA 120S ZCERA 120S Poids ZCRA 120S ZCERA 120S
Courroie 50 ATL 10 75ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 0,010  [kgm?]
Guidage 2 boites a 4 galets @ 40 [mm] Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poutre porteuse Statyca (voir page 10) Poids du chariot 18,3 33 [ka]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) My,e=42 Mpase=58  [Kg]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=28 g=28 [kg]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mj, 5 +(®COUrse 45 /1000 OU course i €st exprimée en mm
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- Les orifices peuvent étre exécutés suivant dessin

ATTENTION: en accouplant les modules de la série ZC... avec les modules de la série
TC... veuillez vérifier la course de l'axe Z, car les dimensions des plaques chariot

D

pourraient en limiter la valeur.

Tolérance d'alignement entre les axes paralléles £ 2 mm maxi.

Prestations

ZCRA 120L - ZCERA 120L

Course maxi. 11.290 [mm]
Vitesse maxi. 4 [m/s]
Accélération maxi. 20 [m/s?]
Précision de repositionnement + 0,3 (le long de l'axe Z) [mm]
Capacité d'alignement transversale +3 [mm]
Conditions maximales d’utilisation conseillées

Module M, [Nm] My[Nm] ~ M,[Nm] Fy[N] Fy[N] F,[N]
ZCRA 120L 1.800 3.300 0 5.000 0 17.600
ZCERA 120L 1.800 3.300 0 8.000 0 17.600

Les valeurs dynamiques indiquées ne correspondent pas aux capacités
maximales théoriques de charge. Elles prennent en compte les facteurs de

sécurité adaptés pour les machi

nes du secteur automation.
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.\_\. um"
n{ - b |
‘ @ @
| 1
L 120
242
L 300 A\
VIS POUR TENSION COURROIE
Courroie A B C D E
50 120 56 54 108 375
75 164 82 62 143 429

Données techniques ZCRA 120L ZCERA 120L Poids ZCRA 120L ZCERA 120L

Courroie 50 ATL 10 75ATL 10 Inertie de la poulie 0,0067 0,010 [kgm?]
Guidage 6 boites a 2 galets @ 52 [mm] Poids de la courroie 0,34 0,51 [kg/m]
Poutre porteuse Logyca (voir page 10) Poids du chariot 41 55 [kg]
@ primitif de la poulie 95,49 [mm] Module de base (course=0) M,e=80 Mp,5e=94 [kd]
Déplacement par tour 300 [mm] 1.000 mm de poutre g=61,5 0=61,7 [ka]

Pour calculer le poids du module, utilisez la formule suivante: M=Mp,5e+0®COUrse 44 /1000 0l course,,i est exprimée en mm

—=modline by tecnocenter

41



Percage des poulies motrices pour entrée des arbres

Modéle déposé
La fixation du moto réducteur est prédisposée directement sur la téte motrice par une plaque détachable, mais qui est intégrée
dans la téte méme. L'arbre de commande et/ou l'arbre entrainé sont bloqués dans la poulie par des bicones (le démontage du
réducteur ne prévoit pas le démontage de la téte) . Pour demander une téte motrice avec les caractéristiques d'accouplement
du moteur, veuillez bien consulter la page 4 pour le coté (droit ou gauche), la page 43 pour le diamétre du bicone et pour la
plaque d'adaptation et la page 52 pour la composition du code commande.
Des diameétres hors de standard sont disponibles sur demande.

entrée moto réducteur sortie pour arbre entrainé
——entrée A - == sortie B
—=entrée B e = sortie A

Série MCR/S/L80

ZCG/S 60 - ZCY100

102
. i r~
I
S 1 —= 3
o
oD e 1

175

O

— 110
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Module A @ [mm] B @ [mm] V [mm] P [mm] Z [mm] sigle trou

16H7 80 52,4 1 L

19H7 80 49,4 1 M

MCR/S/L 80 20H7 80 49,4 1 F
19H7 105 49 13,5 M

MCR/S/L 105 25H7 105 51 8 P
T 25H7 117 54,5 125 P
TCRIS 170 - TCRIS 200 32H7 117 57,5 7 G
25H7 142 79,5 12,5 P

32H7 142 82,5 7 G

TCR/S 220 - TCR/S/RP 280 40H7 142 82,5 7 H
16H7 100 62,4 0 L

19H7 100 62,4 0 M

ZCG/S 60 - ZCY 100 20H7 100 62,4 0 E
25H7 108 48,5 11,5 P

ZCR/S 100 - ZCY 180 32H7 108 52,5 6 G
25H7 108 48,5 11,5 P

32H7 108 52,5 6 G

ZCR/SIRA120 40H7 108 52.5 6 H
25H7 143 65 12 P

32H7 143 95 12 G

ZCER/S/RA 120 40H7 143 95 12 H
Joint bicbne spécial (suivant dessin du client) S
@ trou non prévu X

Nous réalisons des arbres suivant dessin

Brides d'adaptation pour motoreducteurs

Des versions standard pour réducteurs épicycloidaux de la série MP ou bien MPTR, LP, PL sont disponibles. L'usinage est
réalisé directement sur la plaque détachable symetrique, qui peut étre adaptée sur les deux cotés. En option usinages pour
réducteurs suivant dessin. Code D (voir page 52)

Ex. module: MCR/S/L 105 Ex. module: TCR/S/RP 280
/ e

® o T
. : -@ ,ﬁ '-._:‘ \@
"-._ B T — 1 o i H _____________D
g S \ E S
8 I\ G g
> ¥ &
G Q G - Q
Module Réducteur Dimensions
Série D %] G
MPTR 080 50 19 65
MC 80/105-ZC60 LP 070 52 16 62
ZCY100 PLE 80 60 20 70
Module Réducteur Dimensions
Série D (%] G
MC 105-TC-zZC100 MPTR 105 70 25 85
MC 105-TC-zZC LP 090 68 22 80
TC-ZC PLE 120 80 25 100
Module Réducteur Dimensions
Série D (] G
MPTR 130 80 32 110
Plaque avec trou sortant pour arbre: code E TC-2ZC 120 LP 120 90 32 108
Plaque sans trou : code X PLS 115 55 32 130

———==modline by tecnocenter
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Arbres de liaison entre les modules paralleles

Nous fournissons des liaisons standards avec arbres creux selon I'application demandée et selon les nécessités du client.
Veuillez indiquer le type de modules reliés en parallele, vitesse, entraxe " L ", couple de travail et maxi., précision. Pour des
applications lentes et avec "L" jusqu'a 2000 mm des solutions simplifiées sont disponibles.

En cas d'entraxe " L " et/ou vitesse angulaire élevés, demandez-nous le dimensionnement de l'arbre.

Le kit complet comprend tous les composants pour réaliser la liaison : tube, bicones, petits arbres pour la liaison entre la poulie
et les joints, éventuels supports.

Matériel du tube : alliage d'aluminium 6060

Vérifier le respect des normes contre les accidents concernant la sOreté pour les partie en rotation.

Type 1 — Liaison avec des joints élastiques normalement adaptés pour des vitesses basses

Type 3 - Liaison avec des joints a lamelles en acier INOX pour transmission sans jeux équipée de supports
intermédiaires

i k= = b e Mo
g e 'L'T":'—'—'W'—":'th[ 1 [
/ | oa o ﬁj e
i s | s i ’

Tableau d’indication n°® maxi.
5000

4000

3000 %tr

2000
Long. [mm] \

400 n [rpm] 800 1200

R(*) K F N S Lmaxi. MTtravail [Nm] Mom.Inert. [Kgm’] Type 1: Code/L Type 2: Code/L Type 3:Code/L

40 67 55 20 200 6.200 20 0,0028 + 0,46 xL. x10°  436.0948 436.0957 436.0965
50 81 65 25 235 6.300 35 0,0092 + 0,66 xL.x10°  436.0949 436.0958 436.0966
50 93 80 25 235 6.300 70 0,0161 + 1,34 xL.x10°  436.0951 436.0971 436.0974
70 104 95 25 235 6.400 100 0,0293 + 2,93 xL. x10°  436.0952 436.0960 436.0968
80 126 120 25 250 6.400 190 0,0793 +4,5xL. x10° 436.0955 436.0963 436.0984
90 143 - - - 6.500 300 0,1456 + 6,53 xL. x10° - 436.0986 436.0987

La valeur S peut changer du = 20%, la valeur Lmaxi. peut changer du + 3%, en fonction du type choisi. Consulter notre bureau d'étude.
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Support pour capteurs- exemples d’application

Capteur mécanique et inductif sur Capteur multiple sur module de la série
module de la série MC TC

Le capteurs et les étriers de support sont livrés selon le type d'application et les
besoins techniques.

Des cames et porte-cames pour les capteurs mécaniques sont disponibles sur demande Capteur mécanique et inductif
et conformes aux normes DIN 69639 et DIN 69638. sur module de la série ZC

Etriers de fixation

Double Simple
A A
L] — .

- @_vt O«
| | 11

|
|
n_| |
e |
O b R | f |
L \r R
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Matériel: alliage d'aluminium 6082

Module Double Simple
type bxh A L T d H P C F B M Code Code

MC 80  80x80 25 50 25 6,7 25 6,8 18,6 10 18 100 415.0760 415.0765
MC 105 105x105 30 50 25 9 30 95 236 12 22 129 415.0761 415.0766
TC 180 180x90 30 50 25 9 24 9,5 18 12 25 204 415.0773  415.0772
TC 170 120x170 198

TC 200 120X200 30 90 50 11 40 11 28,3 14 25 228 415.0762  415.0767
TC 220 120X220 248

TC 280 170X280 30 90 50 1 20 11 11,3 14 25 308 415.0763 415.0768
ZC 100 100X100/50 25 50 25 6,7 27 6,8 20,6 10 18 120 415.0764 415.0769
TC 280 Vert. 280X170 30 90 50 11 20 11 13,5 14 25 198 915.1174 -
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Accessoires et visserie

Equerres de montage
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Profilé cache-rainure
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|

15

7.5

9.6

Visen T

Inserts filetés

Adaptés aux series TC et ZC  \jatériel: acier galvanisé.

—=modline by tecnocenter

Matériel: alliage anticorodal anodisé naturel

Filetage Code

A B C D E S Txt @M a M

45 45 20 25 25 5 20x6,5 6 A30-76 A 30-86
3 25 20 19 15 5 20x6.5 4 A30-54 A 30-64
35 25 20 19 15 5 20x6.5 5 A30-55 A 30-65
35 25 20 19 15 5 20x6.5 6 A30-56 A 30-66
25 25 15 14 15 4 135x55 3  B30-53 B 30-63
25 25 14 14 15 4 135x55 4 B30-54 B 30-64
25 25 15 14 15 4 135x55 5 B30-55 B 30-65
25 25 15 14 15 4 135x55 6 B30-56 B 30-66

Adaptée a tout type de module

Bandes de couverture PVC gris ou noir L=5000-6000 mm
pour toutes les rainures longitudinales de 8 mm.

Adapté a la série:
MC 80, MC/MV/MT 105, ZC 60,100 et ZCY 180

Couleur Code/Longueur
gris Code A39-25/5000
noir Code A39-26/5000

orange (sur demande)

Code A39-25/6000

Vis spéciale avec une téte anti-rotation pour fixation de pieces
de montage dans les rainures longitudinales.

Matériel: acier galvanisé.

Peut étre insérée a travers les rainures du profilé.
Adaptée pour les modules de la série:

MC 80, MC/MV 105, ZC 60

ZC 100, ZCY 180

M x L Code M x L Code
M 6x15 B35-15 M8x20  A35-20
M 6x20  B35-20 M8x25  A35-25
M 6x30 B35-30 M8x30  A35-30
M 6x40  B35-40 M8x40 A35-40
M8x60 A35-60
Filetage ext. Int. L Cle Code
M16 M6 25 6 A 33-26
M16 M8 25 8 A 33-28
M16 M10 25 10 A 33-20
M20 M6 25 6 207.1892
M20 M8 25 207.1893
M20 M10 25 10 207.1894
M20 M12 25 12 207.2288




Ecrous pouvant étre insérés de face

Ecrou avec ressort

Ecrou adaptée a tout type de module (exceptée la série TC et
ZC 120). Exécution: insert en acier galvanisé soudé au ressort
en acier harmonique. La série B peut étre insérée a travers la
rainure. Adapté pour les modules de la série:

MC/MV 80, 105, ZC 100, ZCY 180

MC 65, ZCY 100

Ecrou avec ressort a insérer de face

11
8

Ecrou simple Code Code
M5 A32-55 B32-55
M6 A32-65 B32-65
M8 A32-85 B32-85
Ecrou double Code Code
M6 A32-67 B32-67
Mesures
Modules type D H L L1 T
M 105,ZC 100 14 7,8 20 40 30
MC 80 11 4.1 20 40 30
Matériel: acier galvanisé
A insérer a partir de I'extrémité du profilé.
Adapté pour les modules de la série:
MC/MV 105, MC 80, ZCY 100
Filetage Code
M5 209.2431
M6 209.2432
M8 209.2433

Matériel: acier galvanisé, ressort en acier harmonique.
Peut étre inséré a travers la rainures du profilé.

Adapté pour les modules de la série:

MC 80, MC/MV 105, ZC 100, ZCY 100

Filetage Epaisseur Code

M3 4.1 D31-30

i ! M4 4.1 D31-40
T bIEss M5 4.1 D31-50
M M6 4.1 D31-60

Ecrou avec ressort a insérer de face

Matériel: acier galvanisé. Peut étre inséré a travers la

rainures du profilé.

Adapté pour les modules de la série:
MC 80, MC/MV 105

ZC 100, ZCY 180

Filetage Code Code

M4 B31.40 A31-40
A= M5 B31.50 A31-50
ln-4 M6 B31.60 A31-60

——==modline by tecnocenter
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Ecrous inserts filetés

Ecrou carré

Matériel: acier galvanisé.
A insérer a partir de I'extrémité du profilé.
Adapté pour les modules de la série:

ZC 100, ZCY 180

Filetage Code
M6 209.1202
M8 209.0467

Matériel: acier galvanisé.

A insérer a partir de I'extrémité du profilé.

Un ressort de retenue est fourni sur demande.
Adapté pour les modules de la série:

ZC 100, ZCY 180

Filetage Code
M4 A32-40
M5 A32-50
M6 A32-60
M8 A32-80
Ressort 211.1061

Matériel: acier galvanisé.
Insert fileté demi-ronde. Il peut étre monté de face en pas-
sant a travers la rainure 12.5 mm.

Adapté pour les modules de la série:

ZC 100, ZCY 180 insérer a partir de I'extrémité du profilé.
TC 170, 200, 220 et ZC 120S/120L

Filetage Type L Code
M6 Ecrou a 1 trou 18.5 A32-61

M8 Ecrou a 1 trou 18.5 A32-81
M10 Ecrou a 1 trou 18.5 A32-91

M8 Ecrous a 2 trous* 80 A32-82

M8 Ecrous a 3 trous* 150 A32-83

M8 Ecrous a 4 trous* 200 A32-84

M8 Ecrous a 5 trous®* 250 A32-89

M8 Ecrous a 6 trous* 300 A32-86

——=modline by tecnocenter

M8 Ecrous a 7 trous* 350 A32-87

*Entraxe entre les trous: 50 mm



Ecrous de centrage

Ecrous pour rails en acier

_ ) , 12.5
Matériel: acier galvanisé 8 8
Code 209.1855 |__ || M6 Code 209.0298 M6

. n
Ecrou de centrage | Ecrou de centrage. @'l i
Rail en Vé : 35x16 LQ_I_ [ Rail en Vé : 35x16 : |
Profilé avec rainure 12.5 mm. QN w ! Profilé avec rainure 8 mm. o i» '
Série: TC 170, 200, I ﬂ Série: ZC 100, ZC 100 H = |

220, 280, e ZC 120S, 120L

30
:
i
@_._-_
|

Matériel: acier galvanisé. Adapté pour les modules des séries:
TC 170, 200, 280 et ZC 120S, 120L

) Filetage Code
| I | M5 215.1768
s ] M6 215.1769
M8 215.1770
M10 215.2124
11

Matériel: acier galvanisé. Adapté pour les modules des séries:
TC 170, 200, 220, 280 et ZC 120S, 120L

- Filetage Code
N M5 215.1771
A M6 215.1772
=\ = M8 215.1773
T M10 215.2125

Dans les profilés avec des rainures de 12,5 mm, il est possible
d'utiliser comme goujons les vis a téte hexagonales de M12
(CH19)

_ Matériel: acier galvanisé. Adapté pour les modules des séries:
s TC 170, 200,220, 280 et ZC 120S, 120L

Filetage Type L Code
M10 Ecrou a 1 trou 40 215.0477
M12 Ecrou a 1 trou 40 209.1281
M10 Ecrou a 1 trou 20 209.1277
M10 Ecrous a 2 trous* 80 209.1776
M10 Ecrous a 3 trous* 150 209.1777
M10 Ecrous a 4 trous* 200 209.1778
M10 Ecrous a 5 trous* 250 209.1779
, | M10 Ecrous a 6 trous* 300 209.1780
.25 50 . 50 25 | 'M10 Ecrous & 7 trous* 350  209.1781

*Entraxe entre les trous: 50 mm

——==modline by tecnocenter



Applications spéciales

50

MCR-MCS 80 et 105 avec protection de la courroie

Systeme de protection contre la poussiéere et les agents extérieurs, au moyen de plaque
métallique (code: LI) en acier inox ou bien par ruban toile (code: NT) résistant aux huiles
lubrifiantes. N.B. Evitez I'utilisation de ruban métallique en présence de limailles de fer.

Positionnement linéaire avec ruban magnétique

Nous réalisons sur demande le montage du ruban magnétique a l'intérieur du profilé pour
l'indicateur de positionnement. La téte de lecture du systéme de mesure est montée sur
le chariot au moyen du support tubulaire. Résolution jusqu'a 0,01 mm. Exemple avec
module MCR 105 195

‘_!_‘ B o HiE o o *!5*!$ _.'i':':

| o o az'e  ofls |4

RUBAN MAGNETIQUE

Transmission avec renvoi aux axes paralleles

Nous fournissons sur demande des systemes de transmission avec des poulies et une
courroie dentée avec un rapport de réduction selon les nécessités.

Unité linéaire a plusieurs chariots avec actionnement par courroie et crémaillere

Exemple de déplacement horizontal par courroie intégrée avec déplacement vertical par
crémaillere. Notez le vérin de compensation.

T IR

i
LT

=)
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Applications spéciales

Modules linéaires de la série TC avec axe poulie tourné de 90°

Le montage des unités linéaires placées avec un axe poulie en vertical et un entraxe entre
les poulies de plus de 4 métres, en application avec des vitesses et des accélérations élevées,
peut solliciter la courroie dentée et par conséquent demander un entretien précoce.
Dans ce cas, nous conseillons le montage de poulies et donc de la courroie en position
horizontale. Avec la gamme MODLINE série T, il est possible de demander la modifica-
tion comme illustré sur la figure ci-jointe.

168 course

Modules linéaires de la série TC avec renvoi intermédiaire de la courroie

Les applications avec le profilé du module beaucoup plus long que la course utile, produisent
une usure précoce et une absorption d'énergie supérieure a ce qui est nécessaire. C'est
demandé normalement lorsqu'on a un ou plusieurs chariots entrainés sur le méme module.
Dans ce cas il est possible d'utiliser un systeme de renvoi de la poulie, en position
intermédiaire, intégré a l'intérieur du profilé.

(Modele déposé)

course
|—]— —r L - . .n_ —~r | M =
o | A (er =
= A\ N 7 =
/L
i
/L
+ ) ' + |
_1.____ :
=
—
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Composition du code de commande

= sigle nécessaire pour la commande

Code demandé '
Remplir
Code demandé
Code exemple Exemple M C| R| 105 |3.000| 3.615| C [SP|DX| S(...) |DX| LI | - | -
Code exemple T C | S| 220 |4.000 | 4.905 | 2N |DG|SP| DE [SX| - |A2/J/P [M|R || |K|S
+ 4 Y A A A A Y Y A Y Y Y Y Y Y 4 y
Unité type M
T
VA
) C
courroie
Entrainement CE
vis v
T
Rails en Vé en acier trempé R
Rails rectang. autoalignants en acier trempé RA
Rails en Vé lourds en acier trempé RP
Rails et patins a billes S
Rails et patins a billes Iégers L
Fers ronds en acier trempé et rectifié G
Rail de guidage anodisé dur Y
. 105
Grandeur (de 80 a 280) 220
Course MAXI.  [mm] 507...
Longueur MAXI. [mm] 708...
Chariot Normal ng N
Court C
Dessin chariot D
Entrée motoréducteur D L-M
voir page 42-43 droite/gauche S
Sortie arbre ) D -
voir page 42-43 droite/gauche S o X
Plaque d'adaptation D
moteur ou coté  droite/gauche (2t
d'entré S réducteur)
voir page 42-43
Plaque opposée D E
voir page 43 droite/gauche S X
o Bande inox LI
Protection: série MC Ruban toile NT
Arbre de liaison avec joints 1/2/3 A.../ILong
Porte-cames + cames P
Capteur multiple avec support M
Montage réducteur R
Support chaine porte-cables I
Chaine porte-cébles K
[s ]

Obturateur de sécurité axe

Disponible sur demande

« Fourniture et assemblage de cames et porte-cames pour capteurs.

* Montage d'accessoires optionnels fournis par le client.

* Usinage suivant dessin (pergages, fraisages) sur les parties libres des plaques chariot.

« Applications spéciales et personnalisées (optionnel: unités linéaires avec plusieurs chariots, contrdles structuraux
pour des charges spéciales , robot a 3 axes et plus etc.)

« Le service technique est a votre compléte disposition pour étudier les applications les plus adaptées a vos exigences.

———==modline by tecnocenter



