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. Protégé dans un boitier rigide a bride de 1
serrage. ‘

Spécifications Techniques des Boosters Standard

Fréquence de travail: 20 kHz/ 35 kHz

Poids: Booster 35 kHz: 350 g
Booster 20 kHz: 1,5 kg
Boitier: Booster 35 kHz: Acier nickelé. Existe en 2 modéles:

a) Booster avec bague: standard pour les machines a souder par ultrasons
b) Booster sans bague: pour les dispositifs de coupe a déplacement axial
Booster 20 kHz: Acier nickelé, avec bague

Facteurs d’'amplification: Booster 35 kHz avec bague:
Aluminium: 1:04/1.05/1:.06/1.08/1:1/1:15/1:2
Titane: 1E1 /4 1:0,5 0207003

Booster 35 kHz sans bague:

Aluminium: 121/ 1515

Titane: 1:20/81:2:55/6:3

Booster 20 kHz avec bague:

Aluminium: 1:.04/1.05/1.06/1.08/1:1/1:1,5/1:1,75/1:2
Titane: 10,58/ 056781 %/ Al a2 /A 1225 9/a1=3

Booster 20 kHz avec bague et filetage de raccordement UNF:
Aluminium: 1:05/1:08/1:1 /1:15
Titane: 101015/ 1:2° 1:2,5

Pour de plus amples informations techniques, veuillez nous contacter.
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