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R E R o BRHRY LhEBAE hg SR
M2 |Diametre de BRI avite Dimension d'ouverture (mm) Hé@?,;ﬂ%%x@ Capacité de | Puissance| (KxEx &) =5
Modale |céne mobile e e production |de moteur Dimension Poids (t)
(mm) (pied) Cote fermé | Cote ouver’r (t/h) (kw) (L LXxH) (mm]
(mm) (mm)
| RAFiIn 83 102 9-22 45-91
900(3") ! 75 [2821x1880x2164 12.2
fH A Gros 159 175 13-38 59-163
ZREIFin 109 137 13-31 109-181
SNV 1295(4'4) | sh#EMoyen 188 210 16-31 132-253 185 |2800%2342x2668| 23.8
fH A Cros 216 241 19-51 172-349
1Y) - o e Z UFi - -
[ e = ] 1 Muli-caquités 4B BIFin 188 209 16-38 181-327
Caract éristiques Les utilisateurs peuvent choisir la forme de cavite ON:PZIO 1650(5%) | FiiMoyen 213 241 22-51 258-417 240 | 3911x2870x3771 55
N Tr—— ?pproprleg selon la caracteristique ,de, mo’rlere a fH A Gros 241 268 25-64 299-635
: e raiter, la finesse et la forme du produit fini,
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%F‘j A*E\*E%i‘l‘#‘f |ii|_ E,an EHE Lﬁ*ﬁlﬁ g . . | %E%ﬂ 3_}': Cour.l. TeTe
K, BEESENREE. 2.Haute efficacité de production
La conception optimisee de la chambre de
2 X | N B 12 Bk T R~
0. M E R concassage permet plus de matiere a I'entrer, |a 7.2 Digjg-iﬁétﬁréjae Diiersicn ol o, i (mm) [ HERL O EESEE Caﬁ_zigﬁéjde Pung?ﬁce (élj%i;:—) =5
; - , | ~ vitesse de concassage plus rapide et la capacite " A .| BRHEICavité CSS min-max D e R =
PLACH R BRI, St P S 5 MR A\ B I duction plus dleve Modéle |cOne mobile R FO7 (mm) RIOCLSlIG e oIS Dimatlen il
s € Proauction pius elievee. (mm) (pied) Coiefermé | Coté ouvert (t/n) w (LxLxH) (mm)
2, BN BYREERENREEIR, E£F~6E (mm) (mm)
NES. 3.Protection contre le fer ZHELFIn 13 41 3-13 27-90
' s ; VA 914(3) 75 |2821x1880x2410 12.2
Lorsque |la matiere non-concasse dans la 07 Gros 33 60 316 27-100
T ER PRI chambre de concassage, le protecteur contre le mEFin - 2l . ETT
TTEEETWJH EANERER, S%EPEES fer va le libérer, ce qui facilite le dégagement de | -
. D AL cavité et réduit le temps d'arrét. ONBRIIOy 1295(4'4) | FEMoyen 54 89 6-16 82-163 160 |2800x2342x2668| 23.8
fHE Gros 70 105 10-25 109-227
4. HER ] T (B 4.Facilite aregler 'ouverture de decharge | YR AIFin 35 70 513 90-209
i Al iy . Le reglage hydraulique est plus pratique. Qui I o J
REFETHERATHR O, HERE, réduit la main-d'oeuvre et gagne du femps. D 1676(5%') | HiZEMoyen 54 89 6-19 136-281 240 |3917x2870% 3771 55
HH A Gros 98 133 10-25 190-336
5. HRI1E1T #HFEEHAR 5.Fonctionnement et maintenance quotidien
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simple avec le colt faible. RARFIBUNEES, BARBTEHM. Aucune modification des données techniques ne sera affichée ultérieurement




