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ENTREPRISE
» AsfEN INTRODUCTION

BMIEENMBM T UBEARAE, £F TN, BERIDEM KR KefidiRFIEMA LML Zhengzhou Kefid Mechanical Industry Science & Technology Co., Ltd se situe & Zhengzhou, la
MR, TWEERES ‘5;}“;7)1531»;&0 gtfzg*gm;;gg BB ALY b S E AR B a el ) ville au centre de la Chine, vous étes trés bienvenu de nous visiter. Kefid est un fabricant
Tigf. BINU—FZMNER, dBNCSERARENAEREGZRGZANER. Kefidig professionnel sur 'équipement de concassage, criblage et broyage. Nous avons une superficie
MABNTFHEARRBERHOSERRABR, BHRRELFSHBAL. de plus de 140,000 metres carrés d'atelier et une quantité des machines-outils modernes. Nous

gagnons la confiance des clients avec la technologie la plus avancée, la qualité excellente des
produits, et le service aprés vente parfait. Kefid fournit les meilleurs solutions de concassage,
criblage et broyage, pour maximiser les intéréts des clients.
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STATION DE CONCASSAGE MOBILE
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La conception et I'objectif de la station de concassage mobile de KEFID est offrir les
meuilleurs solutions pour éliminer les obstacles apporté par le site de travaille et
I'environnement et fournir les équipements avec haute efficacité et faible colt basé
sur la position des clients. La station de concassage mobile de KEFID a deux formes,
lo station de concassage mobile sur pneu et sur chenille, qui élargit
considérablement la gamme d'application de concassage et de criblage .
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Caractéristiques

— U ENE
MASRERDR, MABBERAE T REES
HBHL S A RN AT SEE R .

=) RE

BRHRESEWERS, RUE@N, WFEH
WA R B E HAMMBFRRTR. HR
WEHE TR E TR,

%M
—RESHOBHNDEM, WETR, E@s
NTRBHRB R HIRHE PHRRHRE
ROEREFARBRBHEATR NERSKHE
BOH.

MERRER, RiEMQ
AERYRRIERSEARR, BHAR, &
WRLERDE, KEHREB.

A RO & %
EARRBE LA, AEXBATEOSH
HEGER, ASARRRIWME, RERM
SAFLSHE (ERRBBURER) . TEAE
MR B

HIERERBRG, RETH

KRS LI H RO REETRE, FRR
B, RERMEQHN, WHHHFRERIE

& KEFID

Intégration d'Equipement Compléte

Equipement raisonnable et compact, l'optimisation maximale
de l'espace de l'équipement stationné, d'empilage des
matériaux et de manutention.

Flexibilité

Haut chassis de la station de concassage mobile, petit rayon
de braquage, facile a conduire sur la route ordinaire et la route
complexe dans la carriére, entrer riopidement au site et gagner
du temps.

Chassis Universel

Le chassis est d'un usage courant de plus de 10 types d'autres
station de concassage mobile, selon les conditions de travail,
le concasseur principal peut étre remplacé en temps réel,
fournir directement aqux clients les avantages comme lo
liviaison rapide, la mise & jours facile de la technologie et
I'échelle de la chaine de production, les variétés de choix de
matériel.

Haute Niveau Hydraulique, Facile a Utiliser

Le systéme de controle hydraulique peut effectuer les actions
intelligents du levage, de mettre en place, de pliage eftc,
soulignant le charme d'haute technologie.

Sans Fondation d'Instaliation

En utilisant le cylindre hydraulique, les pieds de support
hydraulique peuvent monter et descendre automatiquement.
Avec les pieds de tole d'acier en option, l'installation est rapide
sur la place de travail (sans durcissement et fixation de
fondation).

Systeme d'Alarme de Contrdle Electrique Intelligent,

Sécuritaire et Fiable

La surveillance est en temps réel de I'etat de fonctionnement
de la ligne de production. En cas de panne, la mise hors
tension du systéme est automatique, qui est plus propice pour
normaliser l'opération.
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CONCASSEUR A MACHOIRE SERIE PE
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Introduction

PERKX MM EBLRBYRIAG, RAREMMAANNE, ZraRkeiFe, LYV BRHRESLD
AR R, SARRERNGAN, W sk pN B B A350MPa.

Le concasseur @ machoire série PE est un équipement traditionnel pour le concassage
primaire avec la propriété stable et durable. Il peut traiter les pienes de 1 meéte et de
350MPa, qui est le meilleur choix pour le concassage primaire et secondaire dans la chaine
de production avec les modeles variés.

[ #EaEtT= )
Caracteéristiques

1.Performance stable, solidité et durabilité;
1 MEhERRE, BXRM:
24510 M, AR,
.M/, REMR.

2.Structure simple, investissement économique;
3.Réglage des rondelies, opération simple.
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Courbes Granulomeétriques de Concasseur @ Machoire
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#HORY | enarcion
Dimension MOXMUM
glimenicire[mm)

& 8-Modéle

BHEOWRCH
CSS min-mox
(mm)

SMAREN
Copacité de
production(t/h)

¥

Puissance de

moteur (kw)

MR
(EX|XH)
Dimension
{LxXLxH)(mm)

it fitPoidis(t]

20-50 15 1430x 1310 1340 2.8
15-60 15-50 30 1550 % 1964 x 1380 68
40-100 15-60 30 1700 1732% 1653 6.5
50-100 50-100 55 2035 1921 x 2000 10.3
65-160 60-130 75 2290 % 2206 x 2370 16.5
750 % 1060 630 80-140 100-250 110 2620%2302%3110 27
900 % 1200 750 95-165 160-380 130 3789 % 2826 %3025 54
1000 x 1200 850 195-265 315-550 130 3889 x 3182x 3025 57
1200 x 1500 1020 150-300 400-800 200 4930 3148 x 3560 88

BEARENAETE), BEASTHN. Aucune modificalion des données techniques ne sero offichée ultérieurement,
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CONCASSEUR A MACHOIRE
HYDRAULIQUE SERIE JC
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Introduction

BREBHBENET LORRRPEATF - RA B, RESEFEILISOMPa, BAR
WBHAA SRR M. BT AR. RWMENES. MANE. RAREEERWRLES
WACHYIF

Le concasseur @ machoire hydraulique série JC est utilisé pour le concassage
primaire et secondaire de pienre dont la résistance d'écrasement ne dépasse pas
350MPa. |l présente les avantages comme le débit grand, la consommation
d'énergie faible, le modéle de roulement plus grand, le taux d'échec bas, la
résistance a l'usure plus forte et la durée de vie prolongée.

1. L'ensemble de machoire mobile adopte des
moulages d'acier de haute qualité, afin
d'assurer la stabilité du fonctionnement de
I'équipement.

2. Aprés le forgeage @ haute température, le
traitement thermique et le meulage de l'arbre
excentrique lourd, la résistance et la précision
augmentent.

3. L'ensemble de palier en acier fondu renforce
la résistance radiale. Le modeéle de roulement
plus grand augmente la capacité de charge.

4. La chambre de concassage en forme de “V*
symétrique augemente la dimension et la
quantité de matiére a traiter.

5. Equipé du systéme de graissage centralisé
permet la lubrification des roulements rapide et
facile, Le joint & labyrinthe garantit pleinement
le fonctionnement normal du systéme de
lubrification. Qui prolonge considérablement la
durée de vie des roulements.

6. Le systeme de réglage de coin avec
l'entrainement hydraulique est plus simple,
rapide et sécuritaire.

& KEFID

[ #ES = ]
Caractéristiques

LR RBARRASAMAWRG, RETREETH
BE:

2HEEBOBLLHBRT. RLEBURENMI,
18 T MY RO B

S IRFIRERIIRHE T BORE, MR
WX, RMAEHLER;

ARBRMREERERAME V" EEH, SRS
BHWX;

SMEar M MR R ., HEOMRIRAL MR, 2E
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Mz

SRAMAWBAR, YRARLNGHRN. RELHR
#, MARRERBE.
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Roulement d'assemblage
L 2R1 (B7 de Machoire Mobile
Poids d'équilibrage ARk o
“k$Volant Roulement de Bati
ERIPR
Plaque de Protection
de la Machoire Mobile
AR E R
Ploque de§euoge
WNiPiR

Blindage Latérale

s & $aArbre Excentrique
X Ploque _de # ¥ePoulie
Mochou%;g ik EESiége de Roulement
) Plaque de W mkCoin Réglable

Machoire Mobile % iBase de Régloge
WNR®S
Sle%‘ekde Support
de Machoire Mobile

HNimSupport de Machoire Mobile
FWRessort

3 ¥ $uATBielle & Ressort

&8 Machoire Mobile

E{ikBloc de Position

MmBati

HHORS ol AHOWEER | AEED Tk AU
g ¥Modéle Dimension : CSSmin‘mox | Caopacitéde | Pussancede Dimend M Poias(t)
(mm) production(t/h) | moteur{kw) (LxLxH)(mm '

200 x 1300 10-30 20-45 30 1320% 2150 1175 7.5
250 % 1000 220 20-40 15-50 30 1400 1850 1310 68
250 1200 220 20-40 20-50 37 1450x2150% 1310 7.8
JC400x 600 400 % 600 350 35-85 15-70 37 1920 % 1460 % 1840 8
JC760x1100 760% 1100 620 75-200 150-350 110 2950 % 2340 % 2740 24
JC840x1100 840 1100 720 100-225 200-500 132 330023203120 32
JC1100x1200 EERIGPAPI) 930 150-275 300-650 185 4140 X 2660 % 3560 59.2

FARENAH TR, BFRRTHM. Aucune modification des données techniques ne sera affichée ultérieurement,

CONCASSEUR A PERCUSSION
SERIE PF
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Introduction

B2 it 50 S8 B — R it R A
BRMHMBERNG, EORESRED
§%FAR R AR R i AR MY IR il 15 R T A B
BRHEN. MINSBAFK, TENT
ZAEE, BERREEERERBM300mm. i
R M FR250MPo & MR B, 4@

EUES

Le concasseur G percussion est un
concasseur qui utilise la force
d'impact. Les matiéres sont
concassés par le choc contre les
marteaux de turbine avec grande
vitesse et le choc contre les
blindages & percussion. Les produits
finis sont cubiques sans fissure. |l peut
concasser une variété de matiére
grossiere, moyenne et fine dont o
dimension est inférieur de 300mm et
la résistance d'écrasement ne
dépasse pas 250MPa.

12
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Caracteéristiques

N OR. SRR, EEOREX, MIXAKE
LT
2 RERMME AL WED, fHREOHBNE,
SHEFRE/AESERE, REHD, 8FTHR.

HNEModéle

Dimension
d'ouverture(mm)

BOGHRNE
Dimension
moximum

limentakke [mm

1. Avec le graond orifice d'alimentation et la
chambre de concassage profonde, il peut traiter le
matiére de dimension grande. Les produits finis
sont cubiques.

2. Le réglage de l'espace entre I'écran de choc et
les marteaux est pratique, qui contidle les
dimensions des produits finis efficacement.

3. La connection entre le rotor et I'arbre principal
est sans clé. L'entretien est plus facile et
économique.

SLHAE S T 4 SRS

Copacité de Puissonce de (é:é:;) it MPoidas(!)
prodoction(t/h) | moteur (kw) (LxLxH) (mm)

B1040% 1000 | 510x 1040 200 50-90 75 2455 % 2090 % 2800 12.5
B©1260% 1050 465x% 1150 250 70-130 110 2582x2052% 2810 15.5
1260 x 1400 4651500 300 90-180 132 2582x2410% 2810 18.5
1280 1500 700x 1540 300 120-250 200 2930 2765 %3053 24.5

BARSTHE. Aucune modilication des données techniques ne sera offichée ultérieurement,
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CONCASSEUR A PERCUSSION
HYDRAULIQUE SERIE PFS ET PFP

[ =&miET )
Introduction

B EXHBEYSR TSR, RAEEE T, ARTERR,. PETENT A, BARITNEAL250MPO,Z B (K
F10%, PFPREAE R iR AMBNE700mmiE M FHgMhe, PRRZRAER GREGSFNBERELPRRER.

Le concasseur @ percussion hydrauligue améliore le systéeme de réglage et adopte le rotor lourd. Il peut traiter
une variété de matiére de dureté moyenne dont la résistance d'écrasement ne dépasse pas 250MPa et
rhumidité est inférieur de 10%. Le concasseur G percussion série PFP peut concasser les pierres de 700mm au
plus et s'adopte qu concassage primaire et secondaire. Le concasseur @ percussion série PFS a une
performance extraordinaire dans le concassage secondaire et tertiaire.

14
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Caracteéristiques

1 RBEGRMRKE, MATRRENRORE:
2LARNREERERER, WK WthE;
SEMBMENBER, TRERMET OXNGE, W
ST HNRERE .
AREFFTAE, WHE R ARREG SRR
SHEMBYNNSHIRE, ARNLER, EREST
.

1. l'ensemble de palier en aqcier fondu
renforce la résistance radiale.

2. La maniére de fixer les marteaux est
spéciale et c'est pratique de changer.

3. Le réglage de sortie de concasseur est
rapide avec le systéme hydraulique, qui réduit
le temps de maintenance.

4. Avec le dispositif hydraulique pour ouvrir la
chambre de concassage, ie changement des
pieéces d'usure est plus rapide.

5. Les marteaux sont de haute chrome pour
résister l'usure et nous pouvons changer la
téte. La durée de vie est plus longue.

Fi#Blindoge

THL 2841 Avant
7 8BRotor

FidArbre Principal

F@ePoulie ——_
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E#H 2Bati Arriére

M—-RHERWBER
Réglage de 1”
Ecrande Choc

Mo_REREBER
Réglage de 2°

Ecrande Choc

R #4288 Ecransde Choc
HsEMarteau

& #4zPlaque D'impact

WE=RERWBRR
Réglage de 3°
Ecrande Choc
BABE
Dispositif d'ouverture
etde Fermeture

ik fESiége de Roulement

€

Courbes Granulomeétriques de Concasseur G Percussion

KEFIP
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FABR T (mm) Dimensions des mailes canées

Cor

1 i Poicis{t)
L) & produchion(t/h) ¢

f 4 ®1150x 1400 5701430 250 90-170 132 2550x2310x 2100 16
1300 x 1500 625% 1530 300 180-270 200 2960% 2570 x 2380 20

PFS13 1300 x 1800 625x 1830 300 220-300 250 29602870 x 2380 23
B0 001500 | 800x 1530 350 280-350 250 3120% 2650 X 2660 22.5
P1150x 1400 1100x 1430 500 130-200 132 2400x2310x 2550 18.5

$1300% 1500 1200% 1530 4600 180-320 200 2700 % 2570 % 2800 21.5

& 1300x 1800 1200 1830 700 240-400 250 2700 % 2870 x 2800 25.5

1400 x 1500 1300 1530 700 300-480 250 2900 x 2700 % 3000 25

BRBWMNL R, BRFBTEM. Aucune modification des données techniques ne sera affichée vitérieurement.
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CONCASSEUR A CONE RESSORT
SERIE PY
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Caracteristiques

|aTE, ETRE 1. Structure fiable, fonctionnement stable.

24 AARRR, MT R RIMER G 2. Colt d'investissement faible, équipement économique.
SEMBSHRE, ERERSH, 3. Plusieurs modeles et cavités au choix.
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1. LR ABBGH
2. f:5hsDispositif de Transmission

3. BOEMManchon Excentrique

4.t FEManchon Conique

5. B FCoussinet Sphérique

6. R EECONne Fixe
7.3LEA%ECone Mobile

8. M % M MDispositif de Réglage
9. B%EBManchon de Réglage
10. it R #8Trémie d'alimentation
11. ¥ 3 fERessort

12. k2§ Accouplement

13. @idfiMoteur

14, 3&&tFondation

15. jigsRa8Lubrification

BABBRY | gy S <
g Dimension ?%,iv[.x‘ﬂﬁx’.m ﬁlﬁ%ﬁ : ¥ 1T it
gEModele CSS min-max Copacité de Puissonce de :
OXTNT) oduction(t/n) | moteur (kw) Poidsif]
aimentaire (mm) (mm) P g (LxLxH) (mm)
20-40 5
400 30 2234%1370% 1675

35 3-15 12-23 5.5
15 15-50 50-90 1.2
900 &0 520 20-65 55 2692x1640x2350 11.2
40 313 15-50 1.3
145 20-50 110-168 24.7

1200 100 8-25 42-135 110 27901878 x 2844 25
50 3-15 18-105 25.6
215 2560 280-480 50.3
1750 185 10-30 115-320 160 3910x 2894 x 3809 50.3
85 5-18 75-230 50.4

300 30-60 490-800 80

2200 230 10-30 200-580 280 4622X 3302 % 4470 80
100 5-18 120-340 8l.4

BARMIEMAG TR, BRFBTHEM. Aucune modilication des données techniques ne serc alfichée ultérieurement.
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CSARVARNMMEREI VAN TFREPERALAAZNT ESER, ERERNILAENFEERTZAEELER. B4
TRM, VY H. BKA. ARA. ENE. ABA. B KiE. RUESYE.

Le concasseur @ cone CS est principalement utilisé pour I'écrasement de diverse minerqis et roche dure, le

concassage est effectué par l'extrusion de cone mobile et cone fixe. Les matériaux appropriés sont le minerai de
fer, le calcaire, le quartz, le granit, la pierre de riviere, le grés, le basalte, l'andésite, etc.
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Caractéristiques
| BRRES

APRALREDE . RSMESHEY

R, EFRSEMNER.

2. ERRR

RENERERT, AFEZRNVRAARE
B, BN BRI, £6E

hiE.

3. % RIP

R BBRDHHABREN, SRRPEEAS

HIR, BOFURYE.

4. R OWBET

BEMARHEHHSO, BRI,

S. ARETT. P MNERARE.
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¥4 3k Trémie d'alimentation

pid: 3@ Cache-poussiére

EXE o
Manchon d' arbre Principal
WHxE Anneau de Réglage

HE
Doville de Support
3% Ressort

¥ % Arbre Principal
IUEDEE
{:z5% Contre-arbre

Bii#se Poulie

AL SRR A
Plaque d'acier de
Palier de Butée

1. Multi-cavités

Les utilisateurs peuvent choisir la forme de cavité
appropriée selon la caractéristique de matiére a
traiter, la finesse et la forme du produit fini.

2. Haute efficacité de production

Lo conception optimisée de la chambre de
concassage permet plus de matiére a l'entrer, 1o
vitesse de concassage plus rapide et la capacité
de production plus €levée.

3. Protection contre le fer

Lorsque la matiére non-concassé dans la
chambre de concassage, le protecteur contrie le
fer va le libérer, ce qui facilite le dégagement de
cavité et réduit le temps d'arrét.

4. Facilité a régler l'ouverture de décharge
Le réglage hydraulique est plus pratique. Qui
reduit la main-d'oeuvre et gagne du temps.

5. Fonctionnement et maintenance quotidien
simple avec le coit faible.

## 1 Coussinel Sphérique

Bague de Contre-arbre

Mg wePelit Pignon Conique
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Courbes Granulométriques de CS
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90

FEFEYR Matériaux de Dureté Moyenne

Css=13

1

80 |

70 -

60

S0 ¢

AFTOEE

—~
~—

40

30 ¢

20 |

Pourcentage de passage
100 ¢ T

3 4 5 678910

20

30 40 50 60 708090100

HIHWR~T (mm) Dimensions des mailles carrées

el Matériaux Durs

CS$=13

2 3% 5

90

80. .

70

60 - 1

S0

AEPDEE

—

40 - 1

~

30

20 - .

10 -

e

3 4 5 678910

20

30 40 50 60 708090100

FHWR (mm) Dimensions des mailles carrées

CSB160

e
Modéle

CSD160

CSD240

e

N

R R Cavité Standard
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BPRORST : SRR
Bics Dimension d'ouveriure (mm)|#H O WeEE N (‘@;me\ " R
RHCaovité — - CSS min-mox o 5 s Poids (1)
Hnia idnp] {(mm) mension WS
Cote fermé | Colé ouverl (LXLXH) (mm)
{mm)
fARIFin 83 102 9-22 45-91
900(3) 75 2821 1880x2164 12.2
1§ Gros 159 175 13-38 59-163
fBRIFin 109 137 13-31 109-181
1295(4'4') | shiiMoyen 188 210 16-31 132-253 185 |2800x2342x2668 238
HAIGros 216 241 19-51 172-349
RRIFIn 188 209 16-38 181-327
1650(5'4") | ##iMoyen 213 241 22-51 258-417 240 | 3911x2870%3771 55
1A Gros 241 268 25-64 299-635

fG3peR Court Téte

A OR S

SMIRREN
Copacité de (16X WX ) L8|
T FO0 : Elmersion Bocs(l
{mm){pied) Cé}efer‘mé Cél{é ou)verf (LxLxH) (mm)
WRIFin 13 41 3-13 27-90
914(3) 75 2821 x 1880x 2410 12.2
HHGros 33 60 316 27-100
WEIFin 29 b4 3-16 36-163
1295(4'4) | shHIMoyen 54 89 616 82-163 160 28002342 x 2668 238
1 HGros 70 105 10-25 109-227
WRIFin 35 70 513 90-209
1676(5%') | #h&iMoyen 54 89 6-19 136-281 240 3917 x2870%x3771 55
HA3Gros 98 133 10-25 190-336
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CONCASSEUR A CONE
HYDRAULIQUE SERIE HPT

[ 5@ ]
Introduction

HPTA R E S MMM MR ENM. X, 8%, g8k
FRARTF— &, RA[EBOROBEMIBIAR,

Le concasseur & cdne hydraulique série HPT est
lintégration de la technologie mécanique, la
technologie hydraulique, la technologie électrique et la
technologie d'automatisation. Qui représente la
technologie du concasseur la plus avancée du monde.
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{8 3L Cone Distributeur

w3k Coussinet Sphérique

AEWR R E

Dispositif de Régloge Hydraulique
R EIVérins de Blocage
$LEIRCOne Mobile

BEE Cone Fixe

EhifTéte

REQET
Dispositif de Protection

RS
Manchon Excenlrique

U 44Joint en Forme U

* #Arbre Principal

Courbes Granulométriques de HPT

& KEFID

Trémie d'alimentation

ik MCache-poussiére

IR
Anneau de Réglage

¥ i Ooville de Support

ROEARN

Bague de Butée
d'excentrique

THE

Bague Intérieure de Téte
REFNESH

Joint Flottant Sphérique

K
Grond Pignon Conique

{EEh%Contre-arbre
£ $ePoulie

e
Petit Pignon Conigue

loo | == 1 y i | B 1591 |
i ‘ C$$=6 '8 10 13 1619 %2 25%&32384?%1
} ‘ / ¥

B 80 | \ ! W A f - v - ) A I fordd i {
5 | { A | A/
k70 17T ‘ T 7 {

/1A VWU | : |
('_7:) 40 ! I\ H L4 12 3 4 ,J {
e | V\AA W L LA, Y ,
0o 50 | 1 | ‘
g | Y |
6 40 S :7-, ot —— - ".'L,.;-, - -,i.. —t - - -
Q _1 N G \
8 W = AT i |
S — A+ A1) ;
3 20
& 10 ! ‘
® : | |

1 2 3 4 5 678910 20 30 40 50 60708090100

FAWR (mm) Dimension des mailles carrées

¥EModéle B Caovité

 ADABEORY
Dimension d wvevfufe
de cdté fermé (mm)

BANEEORSY
Min CSS {mm) Pu

T

issance de moteur (kw)

C1 (i848) Extro Gros 230 25
C2 (/) Gros 210 19
M () Moyen 150 16 220
F1 [#8) Fin 105 13
F2 (H48) Extra Fin 80 10
C (A48) Extro Gros 330 38
C2 (#) Gros 290 30
M (%) Moyen 210 22 400
F1 [#8) Fin 130 16
F2 (Mi48) Extra Fin 95 13

RSB R, BARBFEH,. Aucune modilication des données techniques ne sero offichée ultérieurement.
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Caracteéristiques

BRERV, REKR

SEREKRERR AN EERREE, BEP
CHBBLREREEYR YN ZE, BPR
KHBRNARRE, AMERBuGE, &th
ROBD, HIEnE, Wrf.,

WM, ANAED

(1) WA T SR H R R R A R RS
), HEtRt. MARSHNEMNER, HHEK.,
(2) slAREAERAXEMBEASER. AR¥ERA
FE R SRR IS GI AV EINERAE N
(3) MFMBREE, RRWHE, dHd,
I BREER, BRI

7 oh B 44 A 68 i S
AR, HRNS

FRIEEBFRRRA U-TRRHN, MNRE T
TR (2Eaext) | BIF T RIER B BN E
B. ZRETRELERAD, BERGEHHERD
AR, AmENRaREE. KoKl
THEER, BENRUH, HHAR.

q

Concassage stratifie, forme des produits finis supérieure

Le concasseur @ cdne hydraulique Série HPT adopte le
concassage stratifié intergranulaire et le mode
d'alimentation central et plein. Le concassacge a lieu
entre les matiéres. Les particules longues et plats sont
concassé d'abord, de sorte que les produits finis sont
cubiques et il y a peu de produits finis en forme de
aiguille et tranche. L'usure du blindage doublure est lente
et la consommation d'acier est faible.

Amélioration structurelle,gain du temps et I'effort

(1). Le changement du blindage doublure est pratique
sans remplissage l'adhésif époxy. La durée de vie est plus
longue en renforgant le corps du céne.

(2). Le maniere de fixer le coOne fix est robuste qui
empéche le desserrage causé par la ductilité de l'acier
au manganese.

(3). L'instaliation est simple et gagne du temps et l'effort
avec le base flottante de montage. Qui réduit l'exigence
de génie civil et l'investissement de client est faible.

Joint fiottant, lubrification propre

L'ajout du joint flottant sphérique au systeme onti-
poussiére positif et le joint U-T contribue & assurer la
propreté des lubrifiants. Cet dispositif peut fournir le
frottement pour limiter la vitesse de rotation du céne
mobile lorsque I'équipement tourne sans matiére. Alors
que la stabilité de I'équipement est augmentée. Aussi il
réduit l'usure de lI'onneau contrepoids d'équilibrage et
évite I'écloboussement d'huile.

2WMEHN,. E2TW
() ARENENEMERGH ., KHid
AT TR

(2) REGEHARDMKMEHE, KEM
WAERE, WAMMERENYF, REWEE, B
uEe.

(3) MR ffEshE ML nBE
fergas, BERNER®R, RPUTR.

AL

AEWRE, m—k

(1) W BREDERNER OIS
OR/A8E, RBRP, W, RiQGRY
PRIBFRGRIE, ANUEES. FHNR
M.

(2) FRMBEN—kL, SBEMBUM,
fiPHM. ARARREAELGERLTH
175,

(3) RAWEAKGHRA MM, BREWK
FK. KRR, SRR ETR.

WHER M, WMBRW

(1) RABNFRIMPLCRBRERNER
PR, REHEIOR, BEEERTL, &
PR

(2) ER0SERIR W RWER
HIRIFBiC,

(3) MR\EYE, BETX.

(4) X85> % 88 (448 o] LA TA 85 5% 8 il 1
ZLHP, RARLNRARERIE, BR
WM REHRE.

& KEFID

Contréle complet, sécurité fiable

(1). Le détecteur de pression de lubrification est placé a coté
de l'équipement ainsi la détection de pression est plus précis
et plus fiable.

(2). Le vérinde sécurité utilise le tube de I'huile de grand
diometre et I'accumulateur est de grande capacité, La
proprieété d'amortissement et la vitesse de réaction sont
améliorées. L'équipement est plus sécuritaire.

(3). La détection de température est plus précise et la
protection est plus fioble aprés ajouter le copteur de
température au retour vers le carter d'huile et au retour vers
|' arbre de transmission.

Reglage hydraulique,intégration de lubrification et hydraulique

(1). Les opérations comme le réglage de sortie chambre de
concassage, lo protection contre le fer, le dégagement du
chambre de concassage, et le démontage rapide de
I'équipementsont réalisées par inverser la rotation du moteur
hydraulique. Le niveau d'automatisation est haut et le temps
d'arrét est court,

(2). L'intégration de lubrification et hydraulique occupe mois
d'espace et pratique G entretenir. La consommation de
lubrifiant diminue d'environ 1/5 par rapport & I'équipement
de méme spécification.

(3). Le refroidisseur d'air de marque allemande AKG est
adopté pour éviter les fuites d'eau. Le fourniture de I'huile est
stable et fiable avec le pompe G engrenages de haut débit.

Controle intelligent, capacité forte de charge

(1). Le PLC de Siemens et le systéeme de conirdle intelligent
de l'écran tactile sont utilisés. L'opération est facile et
intuitive. L'enregistrement de données est compléte et la
protection est sensible.,

(2). La conception de palier sphérique est plus avancé. La
pression portant est petite et la durée de vie est longue,

(3). Le chassis d'équipement est plus fort en fonte intégrale.
(4). Lo plupart des piéces peuvent étre démontés et
entretenus du haut ou du coté sans demonter le chassis ou
serrer les boulons. Par conséquent le chongement du
blindage doublure est plus efficace.




CONCASSEUR A CONE

HYDRAULIQUE SERIE HST

[ &)
Introduction

HSTIR ST % R BRI B 2
SRFYLREHE~SK, X
DER, K, LHROAFRNVE
e

Le concasseur & cdne
hydraulique série HST est
largement utilisé dans la
domaine de minerais et la
fabrication de granulat, il peut
réaliser la production efficace,
fiable et économique.

Revétement Extérieur Excentrique

W T MYDoublure Excentrique

Ploque de Friction Intermédiaire
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Monchon de Protection
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(4) BHARZKNREL, RAMMA:

(5) Winner, Sun, Donfoss, MTS# E B —i&
dahRis a8,

#ERPETL2HN

() E=gRLamMLES:

(2) RENBUI|MBRNR BT

(3) MR, EFAPRR:

(4) tik, %8, MRAVRTR, AWK
B

o Ax i POy
RERAERE

(1) ERE—EHERT, RABER, SORR
KW FETHYACHE
(2) a7%(EEiRE & hRARE.

Multi-cavités, multi-usages

(1). La conversion entre le concassage secondaire et le
concassage tertigire peut étre réalisée par le
remplacement des pieéces.

(2). Plusieurs formes de cavité au choix.

Fonctionnement stable et efficace

(7). Structure de matériel simple, l‘arbre principale
flottante, haute résistance a la compression.

(2). Matériaux hout résistant G l'usure des pieces de
rechange, durée de vie prolongée,

(3). Bonne granularité et forme de produit fini cubique.
(4). Optimisation du systéme d’étanchéité et de
I'utilisation énergétique, refroidissement par air.

(5). Utilisation des meuilleurs marques mondiales de
contréleur, comme Winner, Sun, Danfoss, MTS, etc.

Opération et maintenance simple

(1). Controle automatisé des processus de production.
(2). Surveillonce et régloge des parametres de
concasseur en dynamique.

(3). Cime de concasseur démontable, maintenance
facile.

{4). Chaongement de cone mobile et fixe rapide et facile.

Optimisation de colt d'instaliation

(1). Base de concasseur intégrée, & houteur faible
d'installation, diminution de la charpente en acieret le
longueur de convoyeur G bande.

(2). Facile de remplacer I'équipement existant sur la
chaine de production,
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iHeE® Cavité Gros

H#E: Courbes Granulométriques de HST-S

S RASHRY | AHOWGRE | AWED | 9K A AR
BRCavit imension min-max opacité de vissonce de SO
Pourcl:&r)\toge de passage douvertwe(mm)f  (mm) ; moteur oWl | (Latoanon)
‘ ' CSS=1922 25 32 |38 (4451 |64 1 (IBAR)Ext 4 22-38 7
| | |/ HST100 S s x S 90 1535% 12752710 9.6
90 | 1 1 11 777 AA 1A $2( #8) Moyen Gros 200 19-32 70-130
i { { | $1(1B)Exta Gros 360 2554 120-345
—— - e S S B il St S ————— e P e ———
j ) A HST160 S2(sh8)Moyen Gros 300 22-48 105-305 132 2045%1635%3040| 155
70 | 1 ' et 1T S3(48) Gros 235 19-48 90-275
il | £ { S1(4848)Extra Gros 450 35-54 255-605
- y | i $2(h )Moyen Gros 400 29-51 215515 220 2675% 2550 % 3940 28
A 50| } ! IS 12 S A5 S A 2o £ Vi ! $3(48) Gros 300 25-51 190-490
£l } , $1 (4B48)Extra Gros 560 41-76 335-1050
bt 40 | } ! I AL A L1 4 1 | } 315 3110x2945%4480| 435
%) } $2(sh1)Moyen Gros 500 38-70 305-895
I ' {4 :
AP 71771 Pttt ek ® Cavité Fin
B B e L t——1 RRED T (K’_’f""l?fwm
s s o O o 8 B ] M BModéle BRCavité Oimenson | ‘CSSmin-max | Copacité de | Puissance de EXIRI)
e o o 2 = Sl IS S ] Y L8 I domedeiom) O] : motewr fkw) | (LXLXH]) (mm)
=11 = H1(48)Fin
HST100 H2(th £8)Moyen Fin 65 8-19 35-80 90 1540 % 1280 % 2300 7.5
| 2 3 4 5 678910 20 30 40 50 60708090100 ; N;‘*’ ;E:’ - = = = KT
FHHIHERT (mm) Dimensions des mailles carrées (AR 40) Extro Fin b -6
H1 (48)Fin 185 13-38 66-210
H2(sh 4H)Moyen Fin 90 10-32 65-165 132 2000 1550 % 2600 10
H3(H ) Extro Fin 50 6-25 48-105
H1 (48)Fin 215 16-44 110-395
“M#Ex Courbes Granulomeétrigues de HST-H HST250 H2(ch 48)Moyen Fin 110 13-38 115-340 220 2315x1830%2940|  19.5
Pourcentage de passage H3(1R4H) Extro Fin 70 8-32 90-255
100 s ™71 d 0 ‘: 0 2 ;25 32 P T H1(48)Fin 275 16-51 170-665
| 6 1 i i H2(h &) Moyen Fin 135 16-38 190-505 315 2740x2200%3590|  28.5
A | . H3 (240 Extro Fin 85 13-22 205-320
‘ , i !
80 { | | - A - . v s v, A —t ! BARNENH TR, BRSHTER. Aucune modification des données techniques ne sero alfichée ultérieurement.
iji 70 { + 4 .: 4 r— o’ v, v, . 4 ‘.' 4 ‘l
¢ | |
):I 60 Ly A
=] ! f
50 | r—r 1A A 727 d
tt ! ‘ f
% . | | |
(%) 40 v 1 4 | 414 A VAR WA
' ! f
30 T T =
20 3;}-_ S e S e i el e }
]0 . = -tb___ at - : e —
1 2 3 4 5 6 7 8910 20 30 40 50 60708090100

FHE R (mm) Dimensions des mailles carrées
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N = Tl =+ 4+ b Courbes Granulomeétriques de VSI
N A \/ &H /H T AN o Piérre de riviére
be? 7 _ e . - o aicaire Boso"e
N 10 ' \ I'i ! ~+— Diabase
BROYEUR A AXE VERTICAL T 7] | A
; I ~—— Alimentation
Ve 80 t )
SERIE VSI % 5
) 40 ' } |
| r
50 . |

obossod ap abDjUBINOG 8 T m B E

40 4 2 +
30 : 1 1
20 o= '
10 g e = ! ! ! ! Wit ! !
- ; HIHBERS (mm)
- : : : 4 . ; . . Dimensions des
008 0.1503 06 1.2 24 48 95 15 20 25 38 51 maillescarrées

[ HH8E¥F = )

Caractéristiques 1. Le systéme de lubrification avec double-pompe assure
LRFGRMARRZ, REETHBFEH une faible augmentation de température et une longue
&, BOK: durée de vie de roulement. o

2. AR B BN R AR, RS 2.‘ AQOptont le ‘poher o] roglem_enf haute precision, l'arbre
T principale fonctionne plus regulierement,

3. La conversion entre l'alimentation entiérement centrale
et l'alimentation centrale avec annulaire réponde les
différents besoins des clients.

3. REROHEB A RCHEB MRS N
ERIER, BNV, BESTONERT

R - , 4. Les matériaux peuvent étre écrasés et mise en forme
4 MBAITH. AITEH RIS dans la chambre de concassage avec la conception de
B, AXMBLRTHE. BE. « pierre contre pierne » et « pierre contre fer »,
P S5 3
120-180 200-2460 300-380 450-520
460-90 100-130 150-190 225-260
35 40 45 50
30 35 40 45
1.REEHER 1700-1890 1520-1690 1360-1510 1180-1310
Ensemble de Trémie Tournant 2% 55 2%90 25132 2%200
2NnLEB
Chéssis Supérieur 4100X2250X2285 | 4140x2280 %2425 | 4560%2450% 2780 | 5100 %2700 % 3300
344 F B 108t Poids (1 10 12.5 14.5 19
Ensemble de Turbine —_—
A SRR 2x%0.25
Ensemble de Roulement TN FUAREE: ZRMIARIEEN
S.anfeEBa Double pompe pour assurer ko foumiture de Muile: ondt culomotique sons huie ou pression
‘ < 7 hydrouique: refroidissement & ol démarroge du motewr de chouffoge en hiver
Dispositif d'entraginement du Moteur ”
Kw
6. E WP
Ensemble de Support 820 520x 1270

BARROAEE, BFBTHM. Aucune modification des données techniques ne sero offichée ultérieurement,
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BROYEUR A AXE VERTICAL
SERIE DR
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Introduction

VRS ERENEHASHEHHDNEEATRER
PRSWL. BPRZEMSETMHE. 9/ 28R TRIN
HBREHAIHD,

Le broyeur & axe vertical série DR concasse la pierre
par limpact entre les matériaux en mouvement G
grande vitesse, entre les matériaux, les marteaux et les
blindages latéraux. |l peut étre largement utilisé dans
lo mise en forme d'agregat de construction et lo
fabrication de sable artificiel.

33

& KEFID

[ 15 = )

BN Caractéristiques

Anneau Doublure il T :

de Trémie KRB, (BN R %30%

B 2B PR ET WA, ERERGG,;

Ploque Suspendue 3.4 iEHIQH, IR R MR A30%L L
ATMKRAR, BEn, XRBHHRN (T

R ) A SR,

Tube d'climentation R
1. Avec profonde rotor, le débit de
matiér ment %.
e 20|§:e0ug 9’930/0 ) ‘
Ensembie de Turbine 2- Blindage lateral peut étre tourne
verticalement, qui prolonge la durée
de vie.
3. La conception de marteau combiné
réduit au moins 30% du colt.
TOREIE 4. Adoptant double-usage de
;}.%Haﬁ ’ - . R . r4
Poulie de Moteyr  distributeur a plateau, l'operation est
plus simple et c'est facile de réaliser la
conversion entre les deux modes
d'alimentation.

) A 31
Trémie d'climentation

Distributeur & Plctecu

LdidTPm
Blindoge Supérieur

R iR
Blindage Lotérole

KM

THHER
Tube de Roulement

Annecu Doublure

HUET R
Chdassis Inférieur

iE8Modéle VSIDR7615 VSIDR8522 VSIDR9532 VSIDR1145
150-280 240-380 350-540 500-640
70-140 120-190 180-280 250-340
<35 <40 <45 <50
<30 <35 <40 <45
1700-1900 1500-1700 1300-1510 1100-1310
2x75 2x110 2x160 2x220
41002330 x 2300 | 4140%2500x 2700 | 4560x2600% 2900 | 5000 x2790x 3320
9.5 12 14 18.5
2x0.25

EREAODGI: RANE: 2RDAREED
Doubie pompe pour ossurer ko founiture de Thulle: ondt outomotique sons huile ou pression
hydroulque: refroidissement & lor; démorroge cu motewr de chouffoge en hiver

2KW

820x520x 1270

HARBBNAHAER), BXBTEM. Aucune modification des données techniques ne sera offichée ultérieurement.
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BROYEUR A AXE VERTICAL
SERIE VSI6S
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Introduction

VSI6S I i UMM AR TR B R M HRARR E, VB RPRMNE, Rh, FRL, RS
RN EDWRKMABGENT—RPD. BEQ6G. RERASEBEE, KXEKTERES.

Le broyeur & axe vertical VSI6S est une nouvelle série qui est largement utilisé @ lo production de sable
et mise en forme, ameélioré base sur le broyeur @ sable série DR, afin de satisfaire les besoins comme lo
production de grande échelle et centralisé, la protection de l'environnement et 'augmentation de taux
de sable. Les pieéces de haute résistance & l'usure prolongent la durée de vie.

i Concossage 344-368 454-486

vise en forme 413-442 545-583

—fRRHEConcassage <45 sin
Max.feeding
Salmm! BRI <55 <60

1000-1300 $00-1200

2x250 2x315

55002750 %3950 | 5700 x2980x 4190

a 17.6 20
20 23
4-16(L/Min)
0.75KW
4KW

i
pomeion ERBODEN: RAFR: LFNAREA
Double pompe pour assurer 1o founiture de
fhuile; orét cutomatique sons hule ou
pression hydeaulique: refroidissement & 'oi;
démorrage du moteur de chauffage en
hiver

BRSO ER), BARSTED.
Aucune modification des données techniques ne serg offichée vltérieurement,
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Lo R A I OR T, MBF=00F580
3 At 85 £4920%;
2MREMB T ZHTER, EXT HHNGFMHE
M,

SAYAE B AWM LSRR . R A0 R,
RULE R R FIVEIETT )
AFFMERRR A EEAIIQGASES,
SMANMNETRELRM, R LEPRE K

URGFEANETEBIHR.

1. La structure de la turbine adopte la
nouvelle conception de quatre sorties, qui
augmente 20% de débit de matiére en
comparaison avec celle avec trois sorties.
2. En optimisant la structure et la
technique de fabrication de la turbine, la
durée de vie des piéces de rechange est
prolongée.

3. Lo stiucture spéciale d'étancheité
empéche lg fuite de l'huile de tube de
roulement, L'utilisation des roulements
imporés réduit les pannes de systéme de
transmission.

4. L'entretien et la réparation sont plus
pratiques avec |'cjout de systéme de grue.
5. La conception de la structure simple du
corps inférieure de l'équipement
prévientie le colimatage de matiére avec
humidité excessive.
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RAEHEZRTF AR F . €I, KR MFE. BR. BB,
MAVRLRMREG I ddh, ARYRBEEL,. EXEENHENE
BEFBFI20EMMERRNET R, RRBEEEHER. 7. &
S BRI EAR.

Le broyeur G marteaux hydraulique est largement utilisé pour le
broyage des matiéres dans les domaines de métallurgie, la
mine, lo chimie, le ciment, la construction et d'autres industries. Il
est adapté & une variété de matiére dont la résistance
d'écrasement ne dépasse pas de 320MPa. Le broyeur @
marteaux hydraulique se compose du cadre principale, du
rotor, des marteaux, des grilles et d'autres pieces.

HTHE ¢ : Bl I SRR

R BModéle | Diomélre de : O00ckE die Quont 'g’;g\;‘g)
rotor (mm) (LXLxH)[mm)
2310x1665x1610| 5.2
2840x2100x2020| 8.2

3720x2650x2540| 12.5

HARNMMA TR, BERRIT M. Aucune modification des données techniques ne sera offichée ultérieurement.
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CONVOYEUR A BANDE

BRI R WA/ Tha

WIS e S
Vitesse de bonde(mys)|  EEOELH{U/]

Largeur de bonde Longueur de bonde(m)/Puissance de moteur(kw)
<12/3 12-20/4-5.5 20-30/5.5-7.5 1.3-1.6 45-100
<12/4 12-20/5.5 20-30/7.5-11 1.3-1.6 70-120
<10/4 10-15/5.5 15-25/7.5-15 1.3-1.6 120-180
<10/5.5 10-20/7.5-11 20-25/11-22 1.3-2.0 160-250
<10/7.5 10-20/11 20-25/15-30 1.3-2.0 200-400

FARMEMAH TR, BEFHTHM. Aucune modification des données techniques ne sera offichée ultérieurement.
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CRIBLE VIBRANT SERIE S5X

WRR WARY KB RST ;IR HEk RS
ne Dimension Dimension Dimension Fréquence Puissance (X X 7) L3
Modele | de tomis de maille moximum de vioration |  Débit(t/h) de Dimension Poids(t)

(mm) |alimentoire{mm (r/rrin) moteur (kw)|  (LxLxH) (mm) [ &)
1200x3700 2 3.75 200 750-950 10-80 1 4566x1892%1205 3. Introduction
1200x3700 3 3.75 200 750-950 10-80 1 4728%1892x1650 3.4
1500x4800| 2 3.75 200 750-950 30-150 15 | s7a2x2172¢1195 | 4 SOX RPIBIBMEM FRE . BRI B
1500x4800 3 3.75 200 750-950 30-150 15 5908x2172x1650 48 AHEERBHEL, 2D )D 'Q’}?&w‘ﬁ — R
ZEERMNBAELY, LURFESRERR
1800x4800 2 3.75 200 750-950 50-250 18.5 5742x2542x1195 4.5 oy
1800x4800 3 3.75 200 750-950 50-250 18.5 5908x2542x1650 5.5
1800x4800 4 3-75 200 750-950 50-250 18.5 6073x2542x2105 6.7 Le crible vibrant série S5X s'‘applique
1800x6000 2 3-78 200 750-950 80-280 22 6962x2542x1195 5. au criblage lourd, moyen et fin. Qui est un
1800x6000 3 3.75 200 750-950 80-280 22 7128x2542x1650 6.2 choix idéal pour cribler la matiére aprés le
1800x4000 4 3.75 200 750-950 80-280 22 7293x2542x2105 7.3 concassage primaire, le concassage
2100x6000 2 3.75 200 700-900 120-350 22 7011x2980x1380 6.8 _ o
secondaire et les produits finis.
ol 2100x6000 3 3.75 200 700-900 120-350 30 7157x2980x1780
ol 2100x4000 4 3.75 200 700-900 120-350 30 7325x2980x2240
B 2200x4000 2 3.75 200 700-900 150-500 30 4989x3280x1320 7
2200x6000 3 3.75 200 700-900 150-500 37 7157x3280x1780 8.5
22006000 4 3.75 200 700-900 150-500 37 7325x3280x2240 10
Dlr;ﬁonziig de W8S e néﬁgﬁﬁ de PSS 0
famis{mm E mailie {[mm) vibration {r/m) Git(t/n) moleur (kw)
1200 X 3000 2 2-70 800-900 25-200 n
1500 x 4500 2 2-70 800-900 45-380 "
1500 x 4500 3 2-70 800-900 45-380 15
1800 X 4500 2 2-70 800-900 60-450 15
1800 x 4500 3 2-70 800-900 60-450 22
1800 x 6000 2 2-70 800-900 75-600 15
1800 x 6000 3 2-70 800-900 75-600 30
1800 % 6000 4 2-70 800-900 75-600 37
2100 6000 2 2-70 800-900 85-700 22
2100 6000 3 2-70 800-900 85-700 30
2100 6000 4 2:70 800-900 85-700 37
2400 % 6000 2 2-70 800-900 100-800 22
2400 6000 3 2.70 800-900 100-800 30
2400 X 6000 4 2.70 £800-900 100-800 37
2700 % 6000 2 2-70 800-900 120-900 30
2700 % 6000 3 2-70 800-900 120900 a7
2600x7500 2 350 700-900 250-800 45
2600x7500 3 350 700-900 250-800 45
3000x7500 2 350 700-900 300-1000 2x37
30007500 3 350 700-900 300-1000 2x37

HAMEMA TR, BEHTHN. Aucune modification des données techniques ne sera affichée vltérieurement,
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ALIMENTATEUR VIBRANT v LAVEUR DU SABLE

[ F&iET ]
Introduction

ISWRFIBREDARU AT AR R FEHDDEN, HFNOETME L.
L'alimentateur vibrant série TSW alimente uniformément continue au concasseur, et présélectionne les matiéres.

[ eSS ) 1. TSW adopte le moteur 4 pdles qui améliore la vitesse de
—— rotation de I'arbre excentrique et augmente le débit .

Caractéristiques 2. Les grilles & 2 étages en l'acier manganése Mn13-4 et
% : o linstallation avec l'angle améliorent l'efficacité de la

1RAARBAL, ROMIEHA, W07 EdR: présélection et la portance structurale.

2.I1GMn ) 3-4RFRM ZRNBAREBMEH, 3. TSW adopte le convertisseur de fréquence, qui est pius

RERASRE, BHRMEHTRA, précis dans I'gjustement de la vitesse.

J.RMEMIEPIEE, RN, 4. La structure simple et compacte augmente la fiabilité de

A SEITMENE, MM TRMEHATRIE. fonctionnement de I'équipement.

Série XSD ‘SérielLSX

[ ~&iEi )
Introduction
FENERAFBNUEHANBEADIRAS, BIUNE. BKOIGE.

Le laveur du sable est un équipement haute efficace et utilisé conjointement avec le
broyeur G sable, & la fois la fonction de nettoyage et déshydratation.

Série TSW Série ZSW

s Samerinteuchbesnt S aria TS W - [ XSDist WM £8% | Laveur du Sable a Roue Série XSD

@ i+
NN

BAGEB ST

Thi

O Débit{t/n) ; NeNSion Maximum AR PUSsaNce de moteur el
n alimentoire(mm) de fova’ [mm) ohmentakelmm) l Débit{t/h) (kw) Poids (1)

960% 3600 500 130-280 15 3680x2136x 1953 3.95
2600 X 1000 10 20-50 5.5 3255 X 1982 X 2690 2.6

1100 x 3900 600 150-350 15 3980x 2276 %1953 4.32
$2800% 1600 10 30-60 n 3540 x 3000 x 2880 4.2

1300 % 4500 700 250-450 22 4580x2570x 1980 4.97
3000 % 1600 10 50-100 15 3845 x 3000 x 3080 5.5

1500 % 4800 850 350-650 30 4880 x 2832 x 2044 6.57

HASEMA TR, BERBFHM. Aucune modification des données technigues ne sera affichée ultérieurement.

[ZSW#HFZ£8E | Alimentateur Vibrant Série ZSW

- ik RS
imension i (46 59 5 %)
maximum Puissance de | imandon (LxLxH)
gimentaire[mm) moteur (kw) (mm)

WRR
Rotation de
vis{r/min)

Pussance
de moteur
(kw)

B 8Modeéle Consommation S

d'ecu(i/h}

Dimension Poids (1)
(LXLXH) (mm)

maoximum
alimentaire(mm)

3880% 1550% 1120 3.98 21 1 10-80 8420x2180x 3960 6.2
1100 x 4200 600 15 43001700 1180 4.17 21 2x11 20-160 842039703961 1.5
1300 % 4900 600 18.5 5000 x 1820x 1220 52 17 18.5 20-150 10770 x3950%x 4860 | 10.9
1500 x 6000 800 30 $160x2240x 1440 9 17 2x18.5 40-300 10770 % 5260 X 4861 17.8
RGBT, BERASTEMN. Aucune modification des données techniques ne sera affichée ultérieurement. BARBNAER), BABTMH. Aucune modification des données techniques ne sera affichée ultérieurement,
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SYSTEME DE CONTROLE ELECTRIQUE >
KEFID DANS LE MONDE

[ F&iE )
Introduction

REANAGUAABERRHETRL. BERR. EHUBIRGFAGNARLSEHETOHEIRRRGEE.

Le systéme de contdle électrique est utilisé pour vérifier le fonctionnement de I'équipement, transporter les
données, contrdler le site de fravail compléte et diverses piéces électriques de I'équipement.

[ eSS = )
Caracteéristiques

. BHTHL. £=ANL:

2. EfTEIRRMICR, EFRNEN, ARREFR, RS,
3RMAMMINAE, REY MRS, TXRTRVBRMEY;
AGTFBITAMERES, \NEY, RAREATRSNORA
SRMEFTZHMAL, PORFRRESL A Rk,

1. Visualisation de contrdle, automatisation de production.

2. Enregistrement en temps opportun des données de fonctionnement pour faciliter les enquétes & tout
moment et dépanner les pannes a 'heure.

3. Fonction de communication puissante, évolutivité excellente du systéme, réalisation du controle &
distance.

4, Haut niveau d'automatisation de fonctionnement de I'équipement, commande floue, réduction
considérable le colt de la main-d'ceuvre et des matériaux.

5. Achévement rapide de il modernisation de la ligne de production selon I'optimisation de processus de
production.

!
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NOS CLIENTS NOTRE EQUIPE
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