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1er SITE DE PRODUCTION DE ROULEAUX EN France 
- 50000 m2 de terrains                
- 10000 m2 de locaux couverts      
- 6500 m2 de production 
- 2000 m2 de stockage tubes et étirés soit 1200 tonnes de matière première 
- 800 m2 de stockage produits finis et emballage soit plus de 10000 rouleaux vrac en stock 

 



DIMENSIONS SUIVANT NORME FRANCAISE 53300  
 
 

LARGEUR BDE  

 
 
RLX PORTEURS  
ou SUPERIEURS  

 
 
RLX DE RETOUR  
ou INFERIEURS  

 
 
350  

 
 
125/131/151  

 
 
425/458/490  

400  150/156/176  475/508/540  
500  190/196/216  575/608/640  
600  230/236/256  675/708/740  
650  240/246/266  725/758/790  
800  290/296/316  875/908/940  
900  325/331/351  1015/1048/1080  

1000  360/366/386  1115/1148/1180  
1200  430/436/456  1315/1348/1380  
1400  500/506/526  1515/1548/1580  
1600  570/576/596  1715/1748/1780  
1800  640/646/666  1915/1948/1980  
2000  710/716/736  2115/2148/2180  

 
 
DIMENSIONS SUIVANT NORME FRANCAISE  

53301, axe Ø20  
 

LARGEUR  BDE  
400  160/168/186  500/508/526  
500  200/208/226  600/608/626  
650  250/258/276  750/758/776  
800  315/323/341  950/958/976  

1000  380/388/406  1150/1158/1176  
1200  465/473/491  1400/1408/1426  
1400  530/538/556  1600/1608/1626  
1600  600/608/626  1800/1808/1826  
1800  670/678/696  2000/2008/2026  
2000  750/758/776  2200/2208/2226  

 
 
 
 

Attention, avec axe Ø 25 méplat ép. 18 et Ø 30 méplat ép. 22, et Axe plus long  
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ROULEAUX MINES,  

 

 TYPE LM  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Tube  Ø55-63.5-70-76-80-89-101-108-114-127-133  
 

axe Ø20  
 

Tube  Ø70-89-101-108-114-127-133-152-159  
 

axe Ø25 et Ø30  
 

Tube  Ø127-133-152-159-177-193-219  
 

axe Ø40  
 

Tube  Ø133-152-159-177-193-219  
 

axe Ø50  
 

Tube  Ø159-177-193-219  
 

axe Ø60  
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ROULEAUX ANTICOLMATANTS,  

 

TYPE AC  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø89 - Ø 108 - Ø133   
 

axe Ø20  
 

Sur bagues Ø108 - Ø 133 - Ø159 - Ø180 - Ø193   
 

axe Ø25 et Ø30   
 

Sur bagues Ø159 - Ø180 - Ø193  
 

axe Ø40  
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ROULEAUX ANTICOLMATANTS  

 

A MANCHON, TYPE ACM  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø108 - Ø133   
 

axe Ø20  
 

Sur bagues Ø133 - Ø159 - Ø180 - Ø193   
 

axe Ø25 et Ø30  
 

Sur bagues Ø159 - Ø180 - Ø193  
 

axe Ø40  
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ROULEAUX ANTICOLMATANTS,  

 

TYPE AC 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø 108 - Ø120  
 

Axe Ø20 
Axe Ø20, Ø25 et Ø30  
 

A BAGUES POLYURETHANE 
 

Sur bagues Ø133 - Ø159 
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ROULEAUX ANTICOLMATANTS  

 

A MANCHON, TYPE ACM  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø108 - Ø120   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     

A BAGUES ET MANCHONS 
POLYURETHANE 

 

Axe Ø20 
Axe Ø20, Ø25 et Ø30  
 

Sur bagues Ø133 - Ø159 
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ROULEAUX AMORTISSEUR,  

 

TYPE AM  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø89 - Ø108 - Ø133                  
 

 

Sur bagues Ø133 - Ø159 - Ø180 - Ø193   
 

axe Ø25 et Ø30   
 

Sur bagues Ø159 - Ø180 - Ø193 – Ø215  
 

axe Ø40  
 

Sur bagues Ø180 - Ø193 – Ø215  

 

axe Ø50  
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axe Ø20 



ROULEAUX DECRASSEUR,  

 

TYPE DSC (disques caoutchouc)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø89 – Ø108    
 

axe Ø20  
 

Sur bagues Ø133  
 

axe Ø20, Ø25, Ø30  
 

Sur bagues Ø180  
 

axe Ø25 et Ø30  
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ROULEAUX DECRASSEUR,  

 

TYPE DSA (spires acier)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités :  
 

Sur bagues Ø133/70  
 

axe Ø20, Ø25, Ø30  
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ROULEAUX TYPE LM,  

 

AVEC AXE DEPORTE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le déport d’axe évite le blocage du rouleau en cas de chute de matière.  

 

Bande  
 

Lg tube  
 

Lg entre méplats  
 

Lg axe  
400  135  156  176  
500  175  196  216  
600  215  236  256  
650  225  246  266  
800  275  296  316  

1000  345  366  386  
1200  415  436  456  
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ROULEAUX TYPE LM PEHD,  

 

Anticolmatant haute résistance  

chimique  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

*Tube et Boitiers Thermo soudés en PEHD (Matériau inerte)  
 

Rouleaux pour conditions très difficiles : Colmatage, engrais, sel, acide, etc…  
 

Possibilités : 
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Ø90X8.2      / axe Ø20 (acier ou inox) 
Ø110x10     / axe Ø20 (acier ou inox) 
Ø133x10     / axe Ø20/ Ø25/ Ø30 (acier ou inox) 
Ø140x12.7 / axe  Ø20 (acier ou inox) 
Ø160x14    / axe  Ø25 / Ø30 (acier ou inox) 
 

 
 



axe Ø30,  Ø40,  Ø50,  Ø60  

ROULEAUX DE CONTRAINTE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Possibilités : Ø133X6.3 / axe Ø25, Ø30, Ø40, Ø50  
Ø159X6.3 / 
Ø193X6.3 / axe Ø40, Ø50, Ø60  
Ø219X6.3 / axe Ø40, Ø50, Ø60  
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GUIRLANDE  

 
 
 
 

Les  guirlandes  sont  formées  de  rouleaux  reliés  entre  eux  par  des  maillons  de  
chaînes. Elles peuvent être composées de 2,3, ou 5 rouleaux. Les guirlandes à deux  
rouleaux sont utilisées pour le retour de bande. Les autres sont utilisés sur le brin  
supérieur. Différentes attaches au bâtis peuvent être utilisées. Quelques-unes sont  
présentées au paragraphe D.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◗ Usinage des bouts d’axes et attaches  

Ø axe   Ø tube   Méplats nxm   Ø trou g   Distance/jupe h   Pas maillon  
89  

20  108  10,2  16  25,4 (31,75)  
133  
89  

 
25  

108  
133  

 
10,2  

 
16  

 
31,75  

159  
89  

 
30  

108  
133  

 
22x32  

 
12,2  

 
23  38,10  

(31,75)  
159  
108  

 
40  

133  
159  

 
32x42  

 
16,2  

 
29  

 
50,8  

194  
133     

50  159  40x54  20,2  40  63,5  
194  
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SUPPORTS NORMAUX,  

 

TYPE SNLM  

 
 
 
 
 
 

En auge à 20°,25°,30°,35°,45°  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bande  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L'  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

G  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

K  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E  
350  125  133  425  500  416  100  
400  150  158  475  570  466  100  
500  190  198  575  680  566  100  
600  230  238  675  800  666  100  
650  240  248  725  830  716  100  
700  255  263  775  890  766  100  
800  290  298  875  980  866  100  
900  325  333  1015  1100  1006  100  

1000  360  368  1115  1210  1106  125  
1200  430  438  1315  1400  1306  125  

 

Angle DE PINCEMENT : 2 à 3° maxi.  
Supports livrés avec une couche de peinture d’apprêt antirouille.  
Sur demande : Galvanisation à chaud  
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SUPPORTS TYPE SRLM2  

 

SEMELLE EN UPN  

 
 
 
 
 
 

En auge à 20°,25°,30°,35°,45°  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bande  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

K  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

G  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E  
650  240  890  950  140  
800  285  1040  1100  167  

1000  355  1240  1300  167  
1200  425  1440  1500  167  
1400  495  1640  1700  167  
1600  565  1840  1900  167  

 

Angle DE PINCEMENT : 2 à 3° maxi.  
Supports livrés avec une couche de peinture d’apprêt antirouille.  
Sur demande : Galvanisation à chaud  
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SUPPORTS TYPE SRC  

 

SEMELLE EN CORNIERE  

 
 
 
 
 
 

En auge à 20°,25°,30°,35°,45°  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bande  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

K  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

G  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E  
800  285  1050  1100  150  

1000  355  1250  1300  150  
1200  425  1450  1500  150  
1400  495  1650  1700  160  
1600  565  1850  1900  160  

 

Angle DE PINCEMENT : 2 à 3° maxi.  
Supports livrés avec une couche de peinture d’apprêt antirouille.  
Sur demande : Galvanisation à chaud  
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SUPPORTS INVERSES  

AUGE A 10°  

Pour centrage de bande  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bande  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

K  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

G  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E  
500  190  566  680  125  
650  240  716  830  125  
800  290  1050  1100  125  

1000  360  1250  1300  125  
1200  430  1450  1500  170  
1400  520  1650  1700  170  

 

Angle DE PINCEMENT : 2 à 3° maxi.  
Supports livrés avec une couche de peinture d’apprêt antirouille.  
Sur demande : Galvanisation à chaud  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

18  



SUPPORTS AUTOCENTREURS  

Supérieurs et inférieurs  
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TAMBOURS TOUS TYPES  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  Cotation suivant plan.  
 

  Renseignements demandés :   
•  
•  
•  

Puissance installée  
Vitesse de la bande  
Sens de marche par rapport au tambour de commande 
(Tirer, pousser ou réversible)  

•  Type de tension 
(à vis ou à contrepoids)  
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COTES A CONNAITRE POUR LA  

DEFINITION D’UN ROULEAU  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cote A : Diamètre du rouleau  
 

Cote B : Diamètre de l’axe  
 

Cote L : Longueur du rouleau  
 

Cote EF : Longueur entre méplat du rouleau  
 

Cote HT : Longueur de l’axe du rouleau  
 

Cote N : Epaisseur du méplat de l’axe  
 

Cote M : longueur du méplat de l’axe  
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ROULEAUX,  

 

Définition des rouleaux  

 
 
 
 
 
 
 

Les rouleaux que nous décrivons dans ce catalogue sont ceux utilisés pour le  
transport de produits en vrac par convoyeur à bande. Selon l’utilisation qu’il en est  
faite, nous les nommons de la façon suivante :  
 

◗ Rouleaux porteurs ou supérieurs  
Rouleaux qui soutiennent la partie de la bande qui  
Transporte le matériau. Ces rouleaux peuvent  
donner à la bande une forme d’auge, de vé ou de plat.  
 

◗ Rouleaux amortisseurs  
Rouleaux qui soutiennent la bande aux points de chargement  
du transporteur. Ces rouleaux donnent généralement à la  
bande une forme d’auge.  
 

◗ Rouleaux de retour ou inférieurs  
Rouleaux qui maintiennent le brin retour de la bande. En  
général le coté utile de celle-ci est en contact avec les  
rouleaux. Le retour peut être fait avec une bande à plat ou  
en vé pour lui assurer un meilleur centrage.  
 

◗ Rouleaux anticolmatants  
Ces rouleaux sont revêtus de bagues ou d’une gaine  
caoutchouc dont le but est d’empêcher l’adhérence du  
produit transporté.  
 

◗ Rouleaux d’inflexion  
Rouleaux qui imposent à la bande un changement de  
direction.   
 

◗ Rouleaux de contrainte  
Rouleaux situés à proximité des tambours dans le but  
d’augmenter la surface de contact entre ce dernier et la  
bande.  
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• Rouleaux pack peut vous fabriquer tous les types de  

rouleaux  standards  et  spéciaux,  également  avec  

pignons, gorges, poulies, etc...  
 
 
 
 

• Pour recentrer vos bandes, rouleaux guides, rouleaux  

inférieurs auto centreurs caoutchoutés.  
 
 
 
 

• Tous  

 
 
 
 
 

les  

 
 
 
 
 

types  

 
 
 
 
 

de  

 
 
 
 
 

revêtement :  

 
 
 
 
 

Caoutchouté,  
polyuréthane, galvanisé, zingué.  

 
 
 
 

• Consulter  nous  pour  tous  vos  besoins  en  rouleaux,  
supports et tambours. Notre bureau d’études trouvera  
une solution à vos problèmes.  

 
 

• Réalisation  

 
 
 

de  

 
 
 

rouleaux  

 
 
 

adaptés  

 
 
 

aux  

 
 
 

produits  

transportés ou aux conditions d’utilisation dans le but  

d’augmenter la fiabilité des installations  
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