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Technische Daten OFK 700 EQ
Leistungsaufnahme 720 W
Drehzahl (Leerlauf) 10.000 - 26.000 min
Werkzeugaufnahme @ 8 mm
Gewicht 2,0 kg
Sicherheit g/ 11

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemidBe Verwen-
dung

Die OFK 700 EQ ist bestimmungsgemaB vorge-
sehen zum Bulndigfrasen und Profilfrasen von
Holz, Kunststoff und ahnlichen Werkstoffen.
Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer!

2 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine
die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerk-
sam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf
und geben Sie die Maschine nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicherheits-

hinweise

- Maschine nur mit vorschriftsmaBig montier-
tem Flhrungstisch und Absaughaube betrei-
ben.

- Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge, die nach
EN 847 fur Drehzahlen von mindestens
26.000 min zugelassen sind.

Rissige Fraswerkzeuge oder solche, die ihre
Form verdandert haben, dirfen nicht verwen-
det werden.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fraser-
werkzeuges und Uberpriifen Sie dessen ein-
wandfreien Lauf.

- Nur originales Festool-Zubehér verwenden.

Tragen Sie geeignete per-
@ @ sonliche Schutzausristungen:

Gehorschutz, Schutzbrille,
3 Emissionswerte

Staubmaske bei stauberzeu-

genden Arbeiten, Schutzhand-
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

schuhe beim Bearbeiten rauher
Materialien und beim Werk-
zeugwechsel.

Schalldruckpegel 80 dB(A)
Schallleistungspegel 91 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB
@ Gehdrschutz tragen!

Bewertete Beschleunigung <2,5 m/s?

4 Elektrischer Anschluss und Inbe-
triebnahme
Die Netzspannung muss mit der Spannung auf
dem Leistungsschild Gbereinstimmen.
AnschlieBen und Lésen der Netzanschlusslei-
tung siehe Bild 1.
Netzanschlussleitung nur bei ausge-
& schaltetem Gerat anschlieBen.
Der Schalter (2.1) dient zum Ein-/Ausschalten
(I = EIN, 0 = AUS).

5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine den Netzstecker aus der
5.1 Arbeitsstellungen

Steckdose!
Die Maschine besitzt zwei Arbeitsstellungen:
- Bilder 3A + 9:
Senkrechte Arbeitsstellung, zum Bindigfra-
sen von Oberflachenbeschichtungen sowie
Profilfrasen.
- Bilder 3B + 8:
Waagrechte Arbeitsstellung, zum Bindigfra-
sen von Schmalflachenbeschichtungen (Um-
leimer) sowie Profilfrasen.
Zum Umristen missen der Fuhrungstisch
(3.1), die Tasteinrichtung (3.2) und die Absau-
gung (3.3) umgebaut werden - siehe Bild 3.

5.2 Absaugung

SchlieBen Sie die Maschine stets an eine Ab-
saugung an.

i L Flr beide Arbeitsstellungen wird eine

Absaughaube (3.3, 4.1) mitgeliefert,

an die ein Festool-Absauggerat (Ab-

saugschlauch mit Durchmesser 27 mm)
angeschlossen werden kann.

Die Absaughaube (4.1) kann mit den beiden

Schrauben (4.2) in zwei Stellungen (um 180°

gedreht) am Blech (4.3) befestigt werden.

Die Maschine darf aus Sicherheitsgrin-
den nur mit ordnungsgemaB montierter
Absaughaube betrieben werden.

5.3 Fraswerkzeug wechseln
Siehe Bild 5
5.4 Spannzange wechseln

Mit der mitgelieferten Spannzange durfen nur
Werkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von
8 mm gespannt werden.

Siehe Bild 6



6 Elektronik
Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
E{E\cmomc elektronik mit folgenden Eigenschaf-

/| ten:

Sanftanlauf
Der Sanftanlauf sorgt fur ruckfreien Anlauf der
Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl IaBt sich mit dem Stellrad (2.2)
stufenlos zwischen 10.000 und 26.000 min-t
einstellen.

Damit kénnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Konstante Drehzahl
Die vorgewahlte Drehzahl wird im Leerlauf und
bei Bearbeitung konstant gehalten.

7 Arbeiten mit der Maschine
Befestigen Sie das Werkstiick stets so,
& dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.
Achten Sie darauf, dass die Tastrolle
& bzw. Tastfeder nicht das Fraswerkzeug
Frastiefe einstellen
siehe Bild 7
(1] Drehknopf 6ffnen.

berthrt.

(2] Fiihrungstisch (7.1) und Tastrolle (7.2)
bzw. Tastfeder (7.3) auf die gewlinsch-
te Frastiefe einstellen.

© Drehknopf schlieBen.

Fihren Sie die Maschine mit gleichmaBigem
Vorschub am Werkstiick entlang.

Achten Sie darauf, dass der Flihrungstisch und
die Tastrolle bzw. Tastfeder stets am Werksttck
anliegen (siehe Bilder 8 + 9).

Verwenden Sie die Tastfeder bei geraden und
rauen Werkstickkanten und die Tastrolle bei
geschwungenen Werkstlickkanten.

8 Warten und Pflegen
Vor allen Arbeiten an der Maschine
& ist stets der Netzstecker aus der
Steckdose zu ziehen!
Maschine und Klhlluftéffnungen stets sauber
halten.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, dirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.
Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgerustet.
Sind diese abgenutzt, erfolgt eine automatische

Stromunterbrechung und das Gerat kommt zum
Stillstand.

9 Zubehor, Werkzeuge

Die Bestellnummern flr Zubehoér und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,,www.festool.com"..

10 Gewadbhrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate.

Innerhalb der Staaten der EU betragt die Ge-
wahrleistungszeit 24 Monate (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf nattrliche
Abniltzung/Verschleif3, Uberlastung, unsach-
gemaBe Behandlung bzw. durch den Verwen-
der verschuldete Schaden oder sonstige Ver-
wendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurtckzuftihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung aus-
geschlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte Festool-Kundendienst-
werkstatte zurickgesendet wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen Gewahr-
leistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehal-
ten.
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Technical data OFK 700 EQ
Wattage 720 W
Speed (idling) 10,000 - 26,000 rpm
Cutter shank @ 8 mm
Weight 2.0 kg
Safety level @ /II

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Use for intended purpose

The OFK 700 EQ is intended for flush trimming
and profiling of wood, plastic and similar ma-
terials.

The user is liable for damage and injury
resulting from incorrect usage!

2 Safety instructions

Rules

Before using the machine, read the
enclosed safety instructions and these
operating instructions carefully and
thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the ma-
chine with all these documents only.

2.2 Tool-specific safety rules

- Only operate machine with a guide table and
extractor hood fitted in accordance with re-
gulations.

- Only use milling tools that are EN 847 certified
for rotating speeds of at least 26,000 rpm.
Tools that are cracked or misshapen must not
be used.

- Ensure that the milling tool is firmly seated
and check that it runs smoothly.

- Only use original Festool accessories.

Wear suitable protection such as
ear protection, safety goggles,
a dust mask for work which
3 Noise and vibration information

generates dust, and protective

gloves when working with raw
Typical values established in compliance with
EN 60745:

materials and when changing
tools.

Sound-pressure level 80 dB(A)
Sound-power level 91 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=4dB

Wear ear protectors!

O

Measured acceleration

<2.5 m/s?

4 Electrical connection and operation
The mains voltage must correspond with the
voltage on the rating plate!
See Fig. 1 for connection and disconnection of
the power cable.
Always switch the machine off before
& connecting or disconnecting the mains
lead!
The switch (2.1) acts as an ON/OFF switch
(I =0ON/ 0 = OFF).

5 Machine settings
Always pull the mains plug out of
& the socket before carrying out any
work on the machine!
5.1 Operating positions
The machine has two operating positions:
- Fig. 3A + 9:
Vertical position, for parallel cutting of surface
coatings and profiling.
- Fig. 3B + 8:
Horizontal position, for parallel cutting of thin
surface coatings (edging) and profiling.
To change position, the guide table (3.1), the

sensor (3.2), and the dust extractor (3.3) must
be adjusted - see Fig. 3.

5.2 Suction unit
Always connect the machine to a dust extrac-
tor.

A
AN

The extractor hood (4.1) can be fixed to the
plate (4.3) with both screws (4.2) in two posi-
tions (rotated 180°).

An extractor hood (3.3, 4.1) is supplied
for both operating positions; a Festool
extractor (extractor hose with a diame-
ter of 27 mm) can be connected to this
extractor hood.

For reasons of safety, the machine
should only be operated with a correctly
fitted extractor hood.

5.3 Exchanging cutting tool
See Fig. 5
5.4 Exchanging the clamping collet

Only tools with a shank diameter of 8 mm can
be clamped with the accompanying clamping
collet.

See Fig. 6



6 Electronics
~ The router features full-wave elec-tro-
nics with the following properties:

ELECTRONIC

\/

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the router starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
10,000 and 26,000 rpm using the adjusting
wheel (2.2).

This enables you to optimise the cutting speed
to suit the material.

Constant speed

The pre-selected speed remains constant whe-
ther the machine is in operation or in neutral
position.

7 Working with the machine
Always secure the tool in such a way
& that it cannot move during machining.

Set the routing depth

see Fig. 7
Open the rotary knob.

(2] Adjust the guide table (7.1) and sensing
roller (7.2) or sensing spring (7.3) to
the required routing depth.

© Close the rotary knob.

Ensure that the sensing roller and sen-
sing spring do not touch the cutting
tool.

Guide the machine along the workpiece at a
steady rate of advance.

Make sure that the guide table and the sensing
roller or sensing springs always rest on the
workpiece (see Fig. 8 + 9).

Use the sensing spring for straight and un-ma-
chined workpiece edges and the sensing roller
for curved workpiece edges.

8 Maintenance and care
Always remove the plug from the
& mains supply socket before car-
rying out any work on the machi-
ne!
Always keep the machine and the ventilation
slots clean.
The machines are fitted with special carbon
brushes with automatic-switch-off. When the
brushes reach their wear limit the current is
interrupted automatically and the router comes
to a standstill.
Any maintenance or repair work requiring the
motor housing to be opened may only be carried
out by an authorised service workshop.

9 Accessories, tools

The accessory and tool order number can be
found in your Festool catalogue or on the In-
ternet under “www.festool.com”.

10 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or produc-tion
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an autho-
rised Festool customer support work-shop.
Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place.

In addition, the manufacturer’s current warran-
ty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.
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Données techniques OFK 700 EQ
Puissance absorbée 720 W
Rotation (a vide) 10.000 - 26.000 tr/min
Axe de fraise @ 8 mm
Poids 2,0 kg
Sécurité @/ 11

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

1 Utilisation conforme

Conformément aux prescriptions, 'OFK 700 EQ
est congue pour chantourner les arétes et pour
le profilage a la fraise du bois, des matieres
plastiques et de matériaux semblables.

En cas d’utilisation non-conforme a la
destination de la machine, la responsa-
bilité de I'utilisateur est engagée pour
tout dommage ou accident!

2 Informations de sécurité
Indications générales de sécurité
Avant I'utilisation de la machine, lisez
attentivement et intégralement les
consignes de sécurité et les instructions
d’utilisation ci-jointes.

Conserver précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de la machine, les
donner au nouveau propriétaire.

2.2 Consignes de sécurité spécifiques

a la machine

- Utiliser la machine uniquement avec la table
de guidage montée selon les regles et le capot
d’aspiration.

- N'utiliser que des fraises conformes EN 847
pour des vitesses d’au moins 26.000 tr/min.
Toute fraise fissurée ou déformée ne doit pas
étre utilisée.

- Vérifier que la fraise est bien calée et que rien
n‘entrave son mouvement.

- N'utiliser que des accessoires d’origine
Festool.

Ol
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3 Information concernant le niveau
sonore et les vibrations

Typiquement, les valeurs déterminées selon

EN 60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 80 dB(A)

Niveau de puissance sonore 91 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesure K = 4 dB

O

Accélération évaluée

Porter des protections person-
nelles adéquates : protection
auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux géné-
rant de la poussiere, gants de
protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour
le changement d’outils.

Il faut porter des protége-oreilles!

< 2,5 m/s2

4 Raccordement électrique et mise
en service
La tension du réseau doit correspondre a la
tension indiquée sur la plaque signalétique!
Voir en figure 1 la connexion et la déconnexion
du cable de raccordement au secteur.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche!
L'interrupteur (2.1) sert d’interrupteur Marche/
Arrét (I = Marche / 0 = Arrét).

5 Réglages de la machine
Avant tous travaux sur la machine,
& la fiche de secteur doit étre débran-
chée.
5.1 Positions de travail
La machine possede deux positions de tra-
vail :
- Illustration 3A + 9:
position de travail verticale pour le fraisage
en affleurement des revétements de surface
ainsi que pour le profilage a la fraise.
- Illustration 3B + 8:
position de travail horizontale pour le fraisage
en affleurement de revétements étroits de
surface (bandes de lisiere) ainsi que pour le
profilage a la fraise.
Pour le changement d’outil, la position de la
table de guidage (3.1), du dispositif de palpage
(3.2) et du dispositif d’aspiration (3.3) doit étre
modifiée - voir image 3.

5.2 Aspiration
Raccorder toujours la machine a une aspira-
tion.

A
AN

Le capot d’aspiration (4.1) peut étre fixé sur
la tole (4.3) dans deux positions (tournées de
180°) avec les deux vis (4.2).

Un capot d’aspiration (3.3, 4.1) est four-
ni pour les deux positions de travail; un
aspirateur Festool (tuyau d’aspiration
de 27 mm de diametre) peut y étre
raccordé.

Pour des raisons de sécurité la machine
ne doit étre utilisée qu’avec un capot
d’aspiration monté selon les regles.

5.3 Changement de fraiseuse
Voir figure 5.
5.4 Changement de pince

La pince fournie doit servir a ne serrer que des
outils ayant un diameétre de tige de 8 mm.
Voir figure 6.



6 Systéme électronique

La machine dispose d’un systeme élec-

eecronc| tronique a ondes pleines aux propriétés
\/| suivantes:

Démarrage progressif
Le demarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (2.2) entre 10.000 et 26.000 tr/min.
Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chaque matériau.

Régime constant
Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.

7 Travailler avec la machine
C Toujours bloquer la piece de telle fa-

gon qu’elle ne puisse bouger durant
l'usinage.
Veillez a ce que le galet palpeur ou le

& ressort palpeur ne soit pas en contact
avec la fraiseuse.

Réglez la profondeur de fraisage

voir figure 7

(1] Ouvrez le sélecteur de fonction.

(2] Réglez la table de guidage (7.1) et le
galet palpeur (7.2) ou le ressort palpeur
(7.3) a la profondeur de fraisage

souhaitée.
(3) Fermez le sélecteur de fonction.

Guidez la machine en la faisant avancer régu-
lierement le long de la piece a travailler. Veillez
a cette occasion a ce que la table de guidage et
le galet palpeur ou le ressort palpeur touchent
toujours la piece (voir figure 8 + 9).

Utilisez le ressort palpeur pour les pieces a
usiner dont les arétes sont droites et rugueu-
ses, et le galet palpeur pour les pieces a arétes
courbes.

8 Entretien et maintenance
Avant toute intervention sur la
& machine il faut retirer la fiche de la
prise de courant!
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.
Les défonceuses sont équipées de charbons
spécifiques a coupure automatique.
Si ces charbons sont usés, il y a coupure de
courant automatique et arrét du fonctionne-
ment de la machine.
Les travaux d’entretien et de réparation né-
cessitant une ouverture du carter moteur ne

doivent étre effectués que par le personnel d’un
atelier autorisé du service apres-vente.

10

9 Accessoires, outils

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~wWww.festool.com®.

10 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions légales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).
Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d'une usure naturelle, d'une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment
de l'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la con-
dition que I'appareil soit retourné non démonté
au fournisseur ou a un service apres-vente
agréé Festool.

Conservez soigneusement la notice d’utilisation,
les instructions de sécurité, la liste de pieces de
rechange, ainsi qu’une preuve de l'achat.
Pour le reste, ce sont les conditions de garantie
du fabricant en vigueur qui s’appliquent selon
le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-
serves.
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Datos técnicos
Potencia absorbida
Velocidad

(marcha en vacio)

OFK 700 EQ
720 W

10.000-26.000 min!

Vastago de fresa @ 8 mm
Peso 2,0 kg
Seguridad @ /II

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

1 Uso conforme a la destinacion

La OFK 700 EQ ha sido concebida para rea-
lizar trabajos de fresado enrasado y fresado
de perfiles en madera, plastico y materiales
similares.

iEn el caso de dafos y accidentes que
se deban a un uso no conforme a la
destinacion, la responsabilidad correra
exclusivamente a cargo del usuario!

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de seguri-
dad

Antes de utilizar la maquina lea con
atencion y de forma integra las instruc-
ciones de seguridad y el manual de
instrucciones adjuntos.

Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha do-
cumentacién.

2.2 Indicaciones de seguridad especi-

ficas de la maquina

- Utilizar la maquina Unicamente en combina-
cion con la mesa de guia y la caperuza de
aspiracion montadas conforme a las prescrip-
ciones.

- Emplear Unicamente fresas que segun la nor-
ma EN 847 estén autorizadas para velocidades
de 26.000 min* como minimo. No deberan
emplearse fresas que tengan alguna fisura o
grieta o que se hayan deformado.

- Observar siempre un asiento fijo de la fresa,
y comprobar también su funcionamiento per-
fecto.

- Emplear Unicamente accesorios originales
Festool.

Ol
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Informacion rela cionada con el
ruido y vibraciones

Los valores determinados segun la norma
EN 60745 son tipicamente:
Nivel de intensidad de ruido
Potencia sonora

Lleve puesto el equipo de pro-
teccién personal apropiado:
orejeras, gafas de proteccion
y mascarilla en trabajos que
levantan polvo, y guantes de
proteccion al trabajar con ma-
teriales rugosos y al cambiar de
herramienta.

3

80 dB(A)
91 dB(A)

11

Factor de inseguridad de medicién K = 4 dB
Aceleracion evaluada <2,5 m/s2

iLlevar puesta una proteccion au-
@ ditiva personal!
4

Conexion eléctrica y puesta en ser-
vicio

La tension de red tiene que coincidir con la ten-
sion indicada en la placa de caracteristicas.
Ver la figura 1 para enchufar y desenchufar el
cable de conexion a la red.

iApague siempre la maquina antes de
& conectar o sacar el cable de conexién
a la red!
El interruptor (2.1) se utiliza como interrup-
tor de conexién/desconexion (I = conectado/
0 = desconectado).

5 Ajustes en la maquina
iAntes de todo trabajo en la maqui-

& na se tiene que desenchufar antes
el enchufe de red de la toma de
corriente!

5.1 Posiciones de trabajo

La maquina dispone de dos posiciones de tra-

bajo:

- Figura 3A + 9:

Posicion de trabajo vertical, para enrasar re-
vestimientos de superficies y para el fresado
de perfiles.
- Figura 3B + 8:
Posicion de trabajo horizontal, para enrasar
de revestimientos de superficies estrechas
(perfiles de encolar para rebordes) y para el
fresado de perfiles.
Para la conversion habra que modificar la mesa
de guia (3.1), el dispositivo palpador (3.2) y el
dispositivo de aspiracion (3.3) - véase imagen
3.

5.2

A

Aspiracion
Para ambas posiciones de trabajo se
adjunta en el suministro una caperuza
de aspiracién (3.3, 4.1) a la que puede
conectarse un aspirador Festool (tubo
flexible de aspiracién con 27 mm de
diametro).
Por motivos de seguridad, la maquina
& sblo debe utilizarse con la caperuza de
aspiracion convenientemente monta-
da.
La caperuza de aspiracion (4.1) puede fijarse
a la chapa (4.3) con los dos tornillos (4.2) en
dos posiciones (en un giro de 180°).

5.3 Cambiar la fresadora
Véase la figura 5.

5.4 Cambiar la pinza
Véase la figura 6.



6 Sistema electroénico

La maquina posee un sistema electro-

eecrronc| NiCO de onda plena con las siguientes
\/| propiedades:

Arranque suave
El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones
Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (2.2) entre
10.000 y 26.000 r.p.m..

De esta forma, la velocidad de corte se puede
adaptar de forma optima a cada material.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se man-
tendran constantes con la marcha en vacio y
durante el proceso de trabajo.

7 Trabajo con la maquina

Fijar la pieza siempre, de manera que
durante el mecanizado esta no se pueda

mover.
Observe que el rodillo tensor o el mu-
elletensor no toque la fresadora.

Ajustar la profundidad de fresado

Véase la Figura 7
Abrir el botén giratorio.

(2] Ajustar la mesa de guiado (7.1) y el
rodillo tensor (7.2) o el muelle tensor
(7.3) a la profundidad de fresado
deseada.

© Cerrar el botdn giratorio.

Haga avanzar la maquina a lo largo de la pieza

de trabajo con un movimiento uniforme. Ob-

serve que la mesa de guiado y el rodillo tensor

o el muelle tensor estén siempre en contacto

con la herramienta (véase la figura 8 + 9).

Utilice el muelle tensor en piezas de trabajo con

cantos rectos y asperos; y el rodillo tensor en
los cantos curvados.

8 Mantenimiento y conservacion
iDesenchufar el enchufe de la toma

& de corriente antes de realizar tra-
bajos en la maquina!

Mantener siempre limpias las ventanas de re-

frigeracion.

Las fresadoras estan provistas de carbones acti-

VOs especiales para la desconexion automatica:

cuando estos carbones activos se han desgasta-

do, se interrumpe automaticamente la toma de

corriente y la maquina se para.

Todos los trabajos de mantenimiento y de

reparacion, para los que se tiene que abrir

la carcasa del motor, sélo deben ser llevados

a cabo por un taller de servicio de asistencia
técnica autorizado.
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9 Accesorios, herramientas

Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
«www.festool.com™.

10 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses.

Para los paises de la UE, el periodo de presta-
cion de garantia es de 24 meses (se determi-
nara por la factura o el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafos originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado
de Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las in-
dicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro.

Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.
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Dati tecnici OFK 700 EQ
Assorbimento di potenza 720 W

Numero di giri

(a vuoto) 10.000 - 26.000 min
Codolo fresa @ 8 mm
Peso 2,0 kg
Sicurezza @ /11

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano
all’inizio delle istruzioni di servizio.

1 Utilizzo a norma

La OFK 700 EQ e progettata per la fresatura a
livello e la fresatura sagomata di legno, plastica
e materiali simili in come da normativa.

Il Cliente e responsabile di qualsiasi
danno o incidente provocato dall’utilizzo
non a norma della macchina.

Informazioni per la sicurezza
Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell'utilizzo della macchina,
leggere attentamente e per intero le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d’uso allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-
data a terzi, la macchina deve essere sempre
provvista dei suddetti documenti.

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche

per la macchina.

- Azionare la macchina solo con la tavola
di guida montata a norma e con la cappa
d’aspirazione.

- Impiegare solo frese omologate per un nume-
ro di giri minimo di 26.000 min* in conformita
alla EN 847.

Non utilizzare frese incrinate o deformate.

- Accertarsi che la fresa sia posizionata in modo
stabile e verificarne il funzionamento a regola
d’arte.

- Utilizzare solo accessori Festool originali.

Indossare l'equipaggiamento
@ @ protettivo personale ade-guato:

protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina anti-
polvere in caso di lavorazioni
che generano polvere, guanti
protettivi per la lavorazione di
materiali grezzi e durante la
sostituzione degli utensili.

3 Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori misurati a norme EN 60745 hanno valori
tipici di:

Livello di pressione acustica 80 dB(A)
Potenza sonora 91 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K = 4 dB

Accelerazione stimata < 2,5 m/s2

O

Indossare cuffie!
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4 Allacciamento elettrico e messa in
funzione
La tensione elettrica di rete deve corrispondere
a quella indicata sulla targhetta!
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazi-
one elettrica vedi la fig. 1.
Disinserire sempre la macchina prima
di collegare o scollegare il cavo di ali-
mentazione!
L'interruttore (2.1) serve ad accendere ed a
spegnere la macchina (I = ON / 0 = OFF).

5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi inter-

& vento sulla macchina, estrarre la
spina di alimentazione dalla pre-
sal!

5.1 Posizioni di lavoro

La macchina dispone di due posizioni di lavo-
ro:
- Fig. 3A + 9:
Posizione di lavoro verticale, per la smussa-
tura di elementi di rivestimento a superficie
ristretta e la fresatura di profilati.
- Fig. 3B + 8:
Posizione di lavoro orizzontale, per la smus-
satura di elementi di rivestimento a superficie
ristretta (listelli) e la fresatura di profilati.
Per un nuovo allestimento della macchina oc-
corre cambiare la tavola di guida (3.1), il tas-
tatore (3.2) ed il dispositivo d’aspirazione (3.3)
- vedere fig. 3.

5.2 Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un dispositivo
di aspirazione.

i L Per ognuna delle posizioni di lavoro

viene fornita una cappa d’aspirazione
(3.3, 4.1) cui puo essere collegato
un apparecchio d’aspirazione Festool
(tubo d’aspirazione con diametro di
27 mm).

Per motivi di sicurezza la macchina puo
essere azionata solo dopo il regolare
montaggio della cappa d’aspirazione.

N

La cappa di aspirazione (4.1) puo essere fissata
sulla lamiera (4.3) con entrambe le viti (4.2),
in due posizioni (ruotata di 180°).

5.3 Cambio della fresa
Vedere fig. 5.
5.4 Cambio della pinza di bloccaggio

La pinza di serraggio in dotazione si pud utiliz-
zare soltanto con utensili con diametro di codolo
di 8 mm. Vedere fig. 6.



6 Elettronica

o\ La macchina e dotata di un’elettronica
[ELECTRONIC
\/

ad albero pieno con le seguenti carat-
Avvio morbido

teristiche:
L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina “senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (2.2) € possibile
impostare il numero di giri con variazione con-
tinua tra 10.000 e 26.000 min‘t.

In tal modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio ai materiali di volta
in volta utilizzati.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mante-
nuto costante quando la macchina € al minimo
e durante la lavorazione.

7 Funzionamento della macchina
Fissare sempre il pezzo in lavorazione
& in modo tale che non possa essere spo-
stato dall’'operatore.
Accertarsi che né il rullo tastatore, né
& la linguetta vengano in contatto con
I'utensile di fresatura.
Impostare la profondita di fresatura
vedere fig.7

(1] Aprire la manopola.

(2 Regolare il piano di guida (7.1) ed il rullo
tastatore (7.2) e/o la linguetta (7.3) alla
profondita di fresatura desiderata.

© Chiudere la manopola.

Far avanzare la macchina con movimento rego-
lare lungo il particolare in lavorazione. Accer-
tarsi che il piano di guida ed il rullo tastatore
e/o la linguetta siano sempre in contatto con il
pezzo in lavorazione (vedere fig. 8 + 9).
Utilizzare la linguetta per i pezzi in lavorazione
con bordi diritti e ruvidi, ed il rullo tastatore per
pezzi con bordi arcuati.
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8 Manutenzione e cura
Prima di iniziare qualsiasi tipo di
A lavoro sulla macchina si deve semp-
re togliere la spina dalla presa di
corrente!
Mantenere sempre pulita I'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.
Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che
richiedono I'apertura dell’alloggiamento del mo-
tore devono essere eseguiti solo da un’officina
di assistenza autorizzata.
Le fresatrici verticali sono dotate di carboncini
speciali autoestinguenti. Quando questi risul-
tano consumati, viene interrotta automatica-
mente la corrente e l'apparecchio si arresta.

9 Accessori, utensili

I numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.

10 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di
difetti di materiale o di fabbricazione, in con-
formita alle disposizioni legislative vigenti nei
diversi stati, una garanzia della durata minima
di 12 mesi. Negli stati dell’'UE, la durata della
garanzia e di 24 mesi (fa fede la fattura o la
bolla di consegna). Sono esclusi dalla garanzia i
danni riconducibili a naturale logoramento/usu-
ra, a sovraccarico, a trattamento non idoneo
e/o provocati dall’utilizzatore oppure dovuti
a un impiego diverso da quello indicato nellle
istruzioni d’'uso oppure gia noti al momento
dell’acquisto. Eventuali reclami possono essere
accettati soltanto se I'apparecchio & rispedito
non smontato ai fornitori o a un centro di as-
sistenza clienti Festool autorizzato. Le istruzioni
d’uso, le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei
pezzi di ricambio e la ricevuta d’acquisto devono
essere conservate in buono stato.

Per il resto valgono le attuali condizioni di ga-
ranzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Technische specificaties OFK 700 EQ
Vermogen 720 W
Toerental

(onbelast toerental) 10.000 - 26.000 min*

Freesspindel @ 8 mm
Gewicht 2,0 kg
Beveiliging g/ 11

De aangegeven afbeeldingen staan aan het
begin van de gebruiksaanwijzing.

1 Reglementair gebruik

De OFK 700 EQ is bestemd voor het vlakfrezen
en profielfrezen van hout, kunststof en verge-
lijkbaar materiaal.

Voor schade en ongevallen ten gevolge
van nietreglementair gebruik is uitslu-
itend de gebruiker aansprakelijk!

Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Lees voor het gebruik van de machine
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften
en de handleiding zorgvuldig en volledig
door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documen-
ten en geef de machine alleen samen met deze
documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinst-

ructies

- De machine alleen bedienen met volgens
voorschrift gemonteerde geleidetafel en af-
zuigkap.

- Gebruik alleen freesgereedschap dat conform
EN 847 is toegestaan voor toerentallen van
minimaal 26.000 min. Gebarsten frees-ge-
reedschap of vervormd gereedschap mag niet
worden gebruikt.

- Zorg dat het freesgereedschap stevig vastzit
en controleer of het probleemloos draait.

- Gebruik uitsluitend originele accessoires van
Festool.

Ol
Il

3 Informatie t.a.v. lawaai en trillingen
De conform EN 60745 vastgestelde typische
waarden zijn:

Draag een geschikte persoon-
lijke veiligheidsuitrusting: ge-
hoorbescherming, veiligheids-
bril, stofmasker bij werkzaam-
heden waarbij stof vrijkomt en
veiligheidshandschoenen bij
het bewerken van ruwe ma-
terialen en het wisselen van
gereedschap.

Geluidsdrukniveau 80 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 91 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
Getaxeerde versnelling <2,5 m/s?

O

Gehoorbescherming dragen!
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4 Elektrische aansluiting en ingebru-
ikstelling
De netspanning moet overeenkomen met de
spanning die op het typeplaatje staat aange-
geven!
Zie figuur 1 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.
Schakel de machine voor het aansluiten
& of loskoppelen van de aansluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!
De schakelaar (2.1) dient als aan-/uitschakelaar
(I = aan/0 = uit).

5 Instellingen aan de machine
Voorafgaand aan alle werk-zaam-

& heden aan de machine moet altijd
de stekker uit het contact worden
getrokken!

5.1 Werkstanden

De machine beschikt over twee werkstanden:
- Afbeelding 3A + 9:
Verticale werkstand, voor het kantfrezen van
bedekkingen van oppervlakken en het profiel-
frezen.
- Afbeelding 3B + 8:
Horizontale werkstand, voor het kantfrezen
van de bedekking van smalle vlakken (kant-
stukken) en het profielfrezen.
Voor het ombouwen dienen de geleidetafel
(3.1), de knoppeninrichting (3.2) en de afzu-
iging (3.3) opnieuw te worden ingesteld - zie
afbeelding 3.

5.2 Afzuiging
Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.
i L Voor beide werkstanden wordt een afzu-

igkap (3.3, 4.1) meegeleverd, waarop

een Festool-afzuigapparaat (afzuigslang

met diameter van 27 mm) kan worden
aangesloten.

De afzuigkap(4.1) kan met de beide bouten

(4.2) in twee posities (180° gedraaid) op de

plaat (4.3) worden bevestigd.

De machine mag uit veilig-heidsover-
wegingen alleen worden bediend met
een volgens voorschrift gemonteerde
afzuigkap.

5.3 Freesgereedschap vervangen
Zie afbeelding 5.

5.4 Spantang vervangen

Met de meegeleverde spantang mag alleen ge-
reedschap worden gespannen met een schacht-
diameter van 8 mm. Zie afbeelding 6.



6 De elektronica

a\ De machine bezit een volledige golf-
\/

elektronica met de volgende kenmer-
Zachte aanloop

ken:
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije
aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2.2) tra-
ploos tussen 10.000 en 26.000 min* worden
ingesteld.

Hiermee kunt u de freessnelheid van het be-
treffende materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij on-
belast toerental en bij bewerking constant
gehouden.

7 Met de machine werken
Bevestig het werkstuk altijd zo dat het
& bij het bewerken niet kan bewegen.

De freesdiepte instellen
zie afbeelding 7
De draaiknop openen.
De geleidingstafel (7.1) en tastrol (7.2)
of tastveer (7.3) instellen op de
gewenste freesdiepte.
© De draaiknop sluiten.
Leid de machine met een gelijkmatige voor-
waartse beweging langs het werkstuk.
Let er op, dat de geleidingstafel en de tastrol
c.q. tastveer steeds ter hoogte van het werkstuk
staan (zie afbeelding 8 + 9). Gebruik de tast-
veer bij rechte en ruwe kanten en de tastrol bij
gebogen kanten van werkstukken.

Zorg ervoor dat de tastrol of tastveer
het freesgereedschap niet raakt.

8 Onderhoud
Voor aanvang van alle werk-zaam-
& heden aan de machine moet abso-
luut eerst de stekker uit het stop-
contact worden getrokken!
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.
De bovenfrezen zijn uitgerust met zelf uitscha-
kelende speciale koolborstels.
Als deze versleten zijn, wordt de stroom au-
tomatisch onderbroken en komt het apparaat
tot stilstand.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden geo-

pend, mogen alleen door een daartoe geautori-
seerde servicewerkplaats worden uitgevoerd.
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9 Accessoires, gereedschap

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,www.festool.com™.

10 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie op
materiaal- en fabricagefouten.

Binnen de staten van de EU bedraagt de ga-
rantieperiode 24 maanden (op vertoon van een
rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot na-
tuurlijke slijtage, overbelasting of ondeskun-
dige bediening, dan wel tot schade die door
de gebruiker zelf veroorzaakt is of door ander
gebruik tegen de handleiding in, of die bij de
koop reeds bekend was, blijven van de garantie
uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheids-voorschrif-
ten, de onderdelenlijst en het koopbewijs goed
op.

Voor het overige zijn de geldende garantievoor-
waarden van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.
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Tekniska data OFK 700 EQ
Upptagen effekt 720 W
Varvtal (tomgang)! 10.000 - 26.000 min
Frasskaft @ 8 mm
Vikt 2,0 kg
Sékerhet @ /II

De angivna bilderna finns i bérjan av bruksan-
visningen.

1 Riktig anvandning

OFK 700 EQ &r avsedd for planfrasning och pro-

filfrasning av tra, plast och liknande material.
Anvandaren svarar sjdlv fér skador och

& olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig

anvandning!
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmdnna sdkerhetsanvisningar

Las igenom samtliga medféljande sa-

EIﬂ kerhets- och bruksanvisningar noggrant
innan du anvander maskinen.

Spara den medféljande dokumentationen och

se till att den f6ljer med maskinen.

2.2 Maskinspecifika sikerhetsanvisnin-

gar

- Maskinen ska endast anvandas med styrplatta
som monterats enligt foreskrift och utsugs-
kapa.

- Anvand enbart frasverktyg, vilka uppfyller
normen EN 847 och tal varvtal upp till minst
26.000 min™'. Spruckna frasverktyg eller sada-
na, vilka andrat form, far inte anvéndas.

- Se till, att frasverktyget sitter ordentligt fast
och kontrollera, att det roterar klanderfritt.

- Anvand enbart Festool originaltillbehor.

Anvand lamplig personlig
@ @ skyddsutrustning: horselskydd,

skyddsglasdgon, andnings-

skydd vid dammiga arbeten,
3 Oljuds- och vibrationsinformation
Enligt EN 60745 angivna typiska varden:

skyddshandskar vid bearbet-
ning av grova material och vid
verktygsvaxling.

Oljudsniva 80 dB(A)
Ljudeffektnivad 91 dB(A)
Matosdkerhetstillagg K=4dB
Angiven acceleration <2,5 m/s?

Anvdnd horselskydd!

O

4

Elektrisk anslutning och ibruktag-
ning

Natspanningen bor dverensstamma med span-
ningen pa maskinskylten!

For anslutning och léstagning av natanslut-
ningsledningen, se bild 1.
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Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslut-
nings-ledningen ur eluttaget.

Brytaren (2.1) fungerar som till- -/frans-lagsbry-

tare (1 = till/ 0 = frén).

5 Instdllningar pa maskinen
Fore alla arbeten pa maskinen skall
natstickproppen alltid dras ut ur
vaggkontakten!

5.1 Arbetsldgen

Maskinen har tva arbetslagen:
- Bild 3A + 9:
Lodratt arbetslage, for kantfrasning av ytbe-
ldggningar samt profilfrasning.
- B|Id 3B + 8:
Vagratt arbetslage, for kantfrasning av be-
ldggningar pa smala ytor (kantlimning) samt
profilfrasning.
Vid ommontering maste styrplattan (3.1), jus-
terrullen (3.2) och utsugningen (3.3) monteras
om - se bild 3.

5.2 Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsugningsanlag-

gning.

A
AN

Utsugska a (4.1) kan séttas fast pa platen
(4.3) i tva lagen (vriden 180°) med de bada
skruvarna (4.2).

En utsugskapa (3.3, 4. 1) for bada
arbetslagena medfoIJer pa vilken ett
utsugningsaggregat fran Festool (sugs-
lang med en diameter pd 27 mm) kan
anslutas.

Av sidkerhetsskal far maskinen endast
anvandas med foreskriftsmassigt mon-
terad utsugskapa.

5.3 Byta frasverktyg
Se bild 5.
5.4 Byt spannhylsa

Med den medlevererade spannhylsan far man
endast spanna fast verktyg med en skaftdia-
meter pa 8 mm. Se bild 6.

6
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Mjukstart
Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Elektronik .
Maskinen ar utrustad med fullvags-elek-
tronik som har féljande egenskaper:




Varvtalsreglering

Varvtalet kan stéllas in steglést mellan 10 000
och 26.000 min™ med installningsratten (2.2).
P& s satt anpassar man skérhastigheten opti-
malt efter det aktuella materialet.

Konstant varvtal .
Det fgrvalda varvtalet halls konstant under
tomgang och bearbetning.

7 Arbete med maskinen
Fast alltid arbetsstycket sa, att det inte
& kan réra sig under bearbetningen.

Stéll in frasdjupet
se bild 7

Kontrollera att avkanningsrullen resp
avkanningsfjadern inte vidroér frasverk-
tyget.

(1] L3s upp vridknappen.

(2] Stall in styrplattan (7.1) och avkan-
ningsrullen (7,2) resp avkannings-
fiadern (7.3) pa 6nskat frasdjup.

© L3s vridknappen.

For maskinen i jamnt tempo langs med arbets-

stycket.

Kontrollera att styrplattan och avkanningsrul-

len resp avkanningsfjadern alltid ligger an mot

arbetsstycket (se bild 8 + 9).

Anvand avkanningsfjadern vid raka och grova

arbetsstyckskanter, och avkanningsrullen vid

svangda arbetsstyckskanter.

8 Underhall och skotsel
j Dra alltid ut stopseln ur vaggut-

taget, innan arbeten p3 maskinen
inledes!

Hall alltid maskinen och ventilations-6ppnin-

garna rena.

Handoéverfrasarna &r utrustade med sjalvfran-

kopplande specialkol.

Ar dessa slitna bryts strommen automatiskt och

maskinen stannar.

Alla underhalls- och reparationsarbeten, vilka

krdver en 6ppning av motork3pan, far ut-

foras endast av en auktoriserad kundtjanst-
verkstad.
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9 Tillbehor, verktyg

Bestalinumren for tillbehor och verktyg finns
i Festool- katalogen eller pd Internet "www.
festool.com”.

10 Garanti

Vi lamnar garanti pd vara produkter vad géller
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
cifika lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till
24 manader (ska kunna styrkas av faktura eller
foljesedel).

Skador som framfor allt kan harledas till normalt
slitage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som stri-
der mot bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kdpet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
atersinds till leverantéren eller till en aukto-
riserad Festool-serviceverkstad utan att ha
tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sakerhetsféreskrifter-
na, reservdelslistan och kdpebrevet.

I dvrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet férbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Tekniset tiedot OFK 700 EQ
Ottoteho 720 W
Kierrosluku

(tyhjakaynti) 10.000 - 26.000 min-t
Jyrsinkara @ 8 mm
Paino 2,0 kg
Turvallisuus @ /II

Viitekuvat ovat kayttéohjeen alussa.

1 Oikea kaytto

OFK 700 EQ on tarkoitettu puub, muovin ja

vastaavien aineiden taso- ja muotojyrsintaan.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta
kaytostal

2 Turvallisuusohjeita
2.1 Yleiset turvallisuusohjeet
Lue oheistetut turvaohjeet ja kayttéoh-
EE jeet huolellisesti ja kokonaan lapi ennen
koneen kayttda.
Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumen-
tit huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana

edelleen.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Kayta konetta ainoastaan maaraysten-mu-
kaisesti asennetun ojauspdydan ja laikan
suojuksen kanssa.

- Kayta ainoastaan jyrsintytkaluja, jotka tayt-
tavat normin EN 847 ja kestavat vahintaan
26.000 min! kierroslukua. Haljenneita jyr-
sintydkaluja tai sellaisia, joissa on tapahtunut
muodonmuutoksia, ei saa kayttaa.

- Varmista, etta jyrsintyodkalu on tukevasti kiinni
ja tarkista, etta se pyoérii vapaasti.

- Kayta ainoastaan Festool alkuperais-varus-

Nk
eIl

Kayta sopivia henkildkohtaisia
suojavarusteita:kuulosuojai-
mia, suojalaseja, pdlynaama-
ria tehdessasi poélyavaa tyoéta,
suojakadsineita tydstdessasi
karheita materiaaleja ja vaih-
taessasi tydkalua.

3 Melu- ja tarindtietoja
EN 60745-normin mukaiset tyypilliset arvot:

Melutaso 80 dB(A)
Aanitaso max. 91 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=4dB
Todettu kiihtyvyys <2,5 m/s?

Kadyta kuulosuojaimia!

O
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4 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojannitteen on vastattava konekilven
jannitearvoa!
Katso kuvaa 1 verkkoliitantdjohdon liittamista
ja irrotusta varten.

2 Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin

liitat tai irrotat sahkoéliitantajohdon!
Katkaisija (2.1) toimii paalle-/poiskytkimena
(1 = paalle/ 0 = pois).

5 Koneen asetukset
Ennen asetus- tai korjaustoiden

& aloittamista koneella on verkkopis-
toke aina irrotettava verkkopisto-
rasiastal!

5.1 Toiminta-asennot

Koneella on kaksi toiminta-asentoa:

- Kuva 3A + 9:
Pystysuora toiminta-asento, pintapinnoitusten
reunajyrsintdaan seka muotojyrsintaan.

- Kuva 3B + 8:
Vaakasuora toiminta-asento, kaitapintapin-
noituksen (liimaaja) reunajyrsintaan seka
muotojyrsintaan.

Uudelleenasetusta varten ohjauspoéyta (3.1),
tuntoelin (3.2) ja pélynpoisto (3.3) taytyy koota
uudelleen - katso kuva 3.

5.2 Polynpoisto
Liita koneeseen aina pdlynpoisto.
i L Molempia toiminta-asentoja varten toi-

mitetaan laikan suojus (3.3, 4.1), joka
voidaan kiinnittda Festool-imulaittee-
Imukupu (4.1) voidaan kiinnittaa peltiin (4.3)

seen (imuletkun halkaisija 27 mm).

Konetta saa kayttaa turvallisuussyista
molemmilla ruuveilla (4.2) kahteen asentoon
(180° kaannettyna).

ainoastaan asianmukaisesti asennetun
laikan suojuksen kanssa.

5.3 Jyrsintdatyokalun vaihto
Katso kuva 5.

5.4 Kiristysleuan vaihto

Mukana toimitetulla supistusholkilla saa kiinnit-
taa vain tydkalun, jonka varren halkaisija on 8
mm. Katso kuva 6.



6 Elektroniikka

a\ Koneessa on umpiakselielektroniikka,
[ELECTRONIC
\/

jolla on seuraavat ominaisuudet:
Sujuva kdynnistys

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatbpyodrasta (2.2) 10.000 ja 26.000 min
valilla.

Siten voit sovittaa sahausnopeuden aina tyds-
tettavan kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakayn-
nin aikana ja tyodstettaessa.

7 Tyoskentely koneella
Kiinnita aina ty6kappale siten, ettei se
& voi lilkkua tyéstamisen aikana.

Jyrsimdsyvyyden saato
katso kuva 7

Varo, ettei mittarulla tai mittajousi kos-
keta jyrsintatyodkalua.

(1] Avaa kaanténuppi.

(2 Aseta ohjauspdytd (7.1) ja mittarulla
(7.2) tai mittajousi (7.3) halutulle
jyrsintasyvyydelle.

© Sulje kdantonuppi.

Ohjaa konetta tasaisesti syottaen tydstettavaa
kappaletta pitkin.

Varmista, ettd ohjauspodyta ja mittarulla tai
mittajousi on aina tydstettavalla kappaleella
(katso kuva 8 + 9).

Kayta mittajousta suorissa ja karkeissa tyok-
appaleen reunoissa ja mittarullaa taivutetuissa
tydkappaleen reunoissa.
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8 Huolto ja yllapito
Irrota aina pistoke pistorasiasta,
& ennen kuin aloitat huoltotdoiden
suorittamisen koneessa!
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Ylajyrsimet on varustettu itsekatkaisevilla eri-
koishiililla.
Kun nama ovat kuluneet, virta katkeaa auto-
maattisesti ja kone pysahtyy.
Kaikki huolto- tai korjaustydt, jotka vaativat

moottorikotelon avaamista, on teetettava val-
tuutetussa huoltopisteessa.

9 Tarvikkeet, tyokalut

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot 16yty-
vat oheisesta Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,www.festool.com".

10 Kayttoturva

Myoénnamme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintaan 12 kuukautta. Kayttéturvan
pituus on EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai
toimituslistan paivayksesta lukien).
Kayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat syn-
tyneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen
tai epaasianmukaisen kaytdn seurauksena, ovat
kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kayttéoh-
jekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen
ostohetkella.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai val-
tuutettuun Festool-huoltoon.

Sailyta laitteen kayttdohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttoéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn seu-
rauksena tassa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data OFK 700 EQ
Effekt 720 W
Omdrejningstal

(tomgang) 10.000 - 26.000 mint
Fraeserskaft @ 8 mm
Veaegt 2,0 kg
Sikkerhed @ /11

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

1 Formadlsbestemt anvendelse
OFK 700 EQ er bestemt til freesning af lige
kanter og profiler pd tree, plast og lignende
materialer.

For skader og ukaker som matte opsta
A ved ikke formalsbestemt brug, er bru-
2

geren ansvarlig!
2.1
ninger og betjeningsvejledningen, far

EE' maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.

Sikkerhedshenvisninger
Generelle sikkerhedsinstrukser
Lees de medfglgende sikkerheds-anvis-

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-

visninger

- Maskinen ma kun benyttes med korrekt mon-
teret land og udsugningsskaerm.

- Brug kun freeseveerktgjer, som jf. EN 847
er godkendt for omdrejningstal pa mindst
26.000 min. Freeseveerktgjer med revner
eller som er deformeret ma ikke bruges.

- Veer opmaerksom pa at freesevgrktgjet S|dder
korrekt fast, og kontrollér at det kgrer upakla-
geligt.

- Brug kun originalt Festool-tilbehgr.

Brug egnede personlige vaer-
@ @ nemidler: Hgrevarn, besky-
ttelsesbriller, stgvmaske ved
3 Larm- og vibrationsoplysninger

stgvende arbejde, beskyttelses-

handsker ved ru materialer og
De iht. EN 60745 beregnede vaerdier er typi-
sk:

ved skift af vaerktaj.

Lydtryksniveau 80 dB(A)
Lydeffekt 93 dB(A)
Maleusikkerhedstilleeg K=4dB
Vurderet acceleration <2,5 m/s?

Brug derfor grebeskyttelse.

O
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4 Elektrisk tilslutning og idriftta-
gning

Lysnetspaendingen skal svare til den pa maerke-
pladen angivne spanding!

For tilslutning og frakobling af netkablet se

figur 1.
nettilslutningsledningen tilsluttes eller

A Igsnes!

Kontakten (2.1) tjener som Start-/Stop-kontakt
(I = Start / 0 = Stop).

Maskinen skal altid veere slukket, far

5 Indstillinger pa maskinen
For der foretages arbejder pa mas-
& kinen, skal netstikket traekkes fra
stikdasen!
5.1 Arbejdspositioner

Maskinen har to arbejdspositioner:
- Fig. 3A + 9:
Lodret arbejdsposition, til planfraesning af
fladedaekkende laminater og profilfraesning.
- Fig. 3B + 8:
Vandret arbejdsposition, til planfreesning af
laminat pa smalle stykker (kantband) og pro-
filfraesning.
Ved omstilling skal landet (3.1), aftastningsan-
ordningen (3.2) og udsugningen (3.3) monteres
om - se fig. 3.

5.2 Udsugning
Slut altid maskinen til en udsugning.
Til begge arbejdspositioner medfglger
i L en udsugningsskaerm (3.3, 4.1), hvortil
T der kan tilsluttes et Festool-udsugning-
Udsugningsskaermen (4.1) kan med de to skru-

saggregat (udsugningsslange med en
diameter pa 27 mm).

er (4.2) fastggres i to stillinger (drejet 180°)

pa pladen (4.3).

Af hensyn til sikkerheden m& maskinen
kun benyttes med korrekt monteret
udsugningsskaarm.

5.3 Udskiftning af fraesevaerktgj
Se fig. 5.
5.4 Udskiftning af spaendetang

Den medleverede spaendetang m& kun an-
vendes til fastspaending af veerktgjer med en
skaftdiameter pd@ 8 mm.

Se fig. 6.



6 Elektronik
~ Maskinen er forsynet med en helperi-
aecrone] Odeelektronik med fglgende egenska-

\/| ber:

Softstart
Softstarten sgrger for at maskinen saetter i
gang uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (2.2) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 10.000 og 26.000 min™t.
Derved kan De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givhe arbejdsemne.

Konstant omdrejningstal
Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bdde i tomgang og under bearbejdningen.

7 Arbejde med maskinen
Fastger emnet som skal bearbejdes
& altid forsvarligt, sd det ikke kan fiytte
sig under arbejdet.
Pas pa, at aftastningsskiven resp. af-
& tastningsfjederen ikke bergrer fraese-
jernet.
Indstil fraeesedybden
se fig. 7

(1] Abn drejeknappen.

(2] Indstil landet (7.1) og aftastningsskiven
(7.2) resp. aftastningsfjederen (7.3) pa
den gnskede fraesedybde.

© Luk drejeknappen.

Fgr maskinen hen ad arbejdsemnet med et
jeevnt traek.

Sgrg for, at landet og aftastningsskiven resp.
tastfjederen altid ligger op mod arbejdsemnet
(se fig. 8 + 9).

Brug aftastningsfjederen ved lige og ru em-
nekanter og aftastningsskiven ved svungne
emnekanter.
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8 Service og vedligeholdelse
For man begynder at foretage ar-
& bejder pa maskinen skal stromfor-
syningen kobles fra!
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene.
Overfraeserne er udstyret med selvafbrudene
specialkul, som afbryder for stremmen nar de
skal skiftes ud.
Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder
som ngdyvendigggr en abning af motor-kabi-

nettet m& kun foretages af et autoriseret ser-
viceveerksted.

9 Tilbehgr, veerktgjer
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgjer
finder De i Deres Festool- kataloget eller pa
internettet under ,www.festool.com"

10 Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl - dog mindst pa en periode af
12 maneder. Inden for EU- med|emsstaterne
udggr denne garantiperiode 24 maneder (bevis
via faktura eller leveringsformular).

Skader, der iseer kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og ska-
der, der forarsages af brugeren eller en anden
anvendelse der er i modstrid med betjenings-
vejledningen, eller der var kendt ved kgbet, er
udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/vaerktgjet sendes tilbage
til leverandgren eller et servicevaerksted, der
er autoriseret af Festool.

Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerheds-
anvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle garan-
tibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstante forsknings- og udvi-
klingsarbejde forbeholdes retten til at gennem-
fgre aendringer af de tekniske oplysninger.
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Tekniske data OFK 700 EQ
Effektopptak 720 W
Turtall (tomgang) 10.000 - 26.000 min
Freseskaft @ 8 mm
Vekt 2,0 kg
Sikkerhet @ /11

De bildene det vises til finner du foran i bru-
kerveiledningen.

1 Forskriftsmessig bruk

OFK 700 EQ er konstruert for plan- og profilfre-
sing av tre, plast og liknende materialer.
Brukeren er ansvarlig for skader og
ulykker ved ikke forskriftsmessig
bruk!

Sikkerhetshenvisninger

Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les ngye igjennom de vedlagte sikker-
hetsreglene og bruksanvisningen fagr
bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke over-
lat maskinen til andre uten disse.

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-vis-

ninger

- Maskinen skal kun brukes sammen med fors-
kriftsmessig montert fgringsbord og avsug-
ningshette.

- Bruk bare freseverktgy som etter ,EN 847
er tillatt for omdreiningstall pa minst
26.000 min,

Freseverktoy med flenger eller som har fatt
endret form, skal ikke brukes.

- Pass pa at freseverktﬂyet sitter godt fast og
etterkontroller at det Igper uten problemer.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr.

Bruk egnet personlig verneut-
@ @ styr: hgrselvern, vernebriller,

stgvmaske nar det oppstar stgv

under arbeidet, vernehansker
Opplysninger om stgy og vibrasjo-
ner

ved bearbeldlng av ru materia-
Typiske verdler malt i henhold til EN 60745 er:

ler og ndr verktgy skal byttes.

3

Lydtrykknlva 80 dB(A)
Lydniva 91 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=4dB
Anslatt akselerasjon <2,5m/s?

Bruk derfor hgrselsvern!

O
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4 Elektrisk tilkopling og igangset-
ting

Nettspenningen ma samsvare med den som er
angitt pa typeskiltet.

For & tilslutte og frakople nettledningen se

Fig. 1.

N

Bryteren (2.1) brukes til 3 sl3 maskinen av og
pa (I =Pa/0=Av).

SI3 maskinen alltid av fgr du tilkopler
eller trekker ut nettkabelen!

5 Innstillinger pa maskinen
For alle arbeider pd maskinen skal
A alltid stgpselet fjernes fra kontak-
ten!
5.1 Arbeidsstillinger

Maskinen har to arbeidsstillinger:

- Bilde 3A + 9:
Loddrett arbeidsstilling, til nedfresing av over-
flatebelegg og profilfresing.

- Bilde 3B + 8:

Vannrett arbeidsstilling, til nedfresing av
smalflatebelegg (omlimer) og profilfresing.
Ved utskifting av verktgy ma fgringsbordet
(3.1), fglerinnretningen (3.2) og avsugningen

(3.3) bygges om - se bilde 3.

5.2 Avsugning
Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
For begge arbeidsstillinger fglger det
i L med en avsugningshette (3.3, 4.1), og
T til denne kan det kobles et Festool av-
sugningsapparat (slange med diamteter
Avsugningshetten (4.1) kan festes pa platen
(4.3) i to stillinger (dreid 180°) med de to

27 mm).
skruene (4.2).

Av hensyn til sikkerheten er det bare
tillatt 8 bruke maskinen med en fors-
kriftsmessig montert avsugnings-het-
te.

5.3 Skifte freseverktgy
Se bilde 5.
5.4 Skifte spenntang

Med spennhylsen som fglger med kan det bare
monteres vertgy med en tangediameter pa
8 mm. Se bilde 6.



6 Elektronikk

Maskinen er utstyrt med fullakselelek-
E{E\mm tronikk med fglgende egenskaper:

\/
Myk oppstart

Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (2.2) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 10.000 og 26.000 min-t.

Dermed kan skjzerehastigheten tilpasses opti-
malt til hvert materiale.

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

7 Arbeid med maskinen
2 Fest verktgyet alltid slik at det ikke kan

beveges under arbeidet.

Justering av fresedybden
se fig. 7

Kontroller at sensorvalsen eller sensorf-
jeeren ikke bergrer freseverktgyet.

(1] Skru opp dreieknappen.

(2] Juster fgringsbordet (7.1) og sensor-
valsen (7.2) eller sensorfjeeren (7.3) til
gnsket fresedybde.

© Skru igjen dreieknappen.

Fgr maskinen langs arbeidsstykket med jevn

hastighet.

Kontroller at fgringsbordet og sensorvalse eller

sensorfjaeren alltid ligger innat arbeidsstykket

(se bilde 8 + 9).

Bruk sensorfjeeren til rette og ru emnekanter,

og sensorvalsen til buede kanter.

8 Vedlikehold og pleie
For enhver form for arbeid pa mas-
& kinen m4 alltid nettstgpselet trek-
kes ut.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid
holdes rene.
Overfresene er utstyrt med spesialkull som slds
automatisk av.
Dersom disse er slitt ut skjer et automatisk
strgmavbrudd og maskinen stanses.
Alt vedlikehold og alle reparasjoner som krever

at motorkapslingen apnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.
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9 Tilbehgr, verktgy
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
nes i Deres Festool- katalogen eller pd Internett
under ,www.festool.com"

10 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel).
Skader som spesielt skyldes slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig handtering, eller skader
forarsaket av brukeren eller annen bruk i strid
med bruksanvisningen, eller skader som var
kjent ved kjgp av apparatet omfattes ikke av
dette ansvaret.

Reklamasjoner kan bare godtas hvis appara-
tet ikke ble demontert og returneres til leve-
randgren eller et autorisert Festool-service-
verksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kvittering.
Dessuten gjelder produsentens aktuelle betin-
gelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette doku-
mentet.
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Dados técnicos
Poténcia consumida
NUmero de rotacdes

OFK 700 EQ
720 W

(em vazio) 10.000 - 26.000 rpm
Haste de fresa @ 8 mm
Peso 2,0 kg
Proteccao g /II

As ilustracoes indicadas encontram-se no co-
meco das instrugdes de uso.

1 Utilizacao apropriada

A OFK 700 EQ é prevista para ser utilizada em
fresagem de cantos e de perfis de madeira,
plastico e materiais semelhantes.

Ndo assumimos responsabilidade no
caso de acidentes e danos no caso
de utilizagao indevida; neste caso o
usuario assume a responsabilidade!

Avisos de seguranga

Regras gerais de seguranca

Ler as presentes indicacdes de seguran-
ca anexas antes de colocar a maquina
em operagao.

Guarde todos os documentos anexos; a ferra-
menta so deve ser entregue a terceiros junta-
mente com estes documentos.

2.2 Indicagcdoes de seguranca especifi-

cas da maquina

- Utilizar a maquina apenas com a mesa de
guia e a cobertura de aspiracao correctamente
montadas.

- Utilizar apenas ferramentas de fresagem au-
torizadas para rotagdes de no minimo 26.000
rpm, de acordo com EN 847. Ferramentas de
fresagem com rachaduras ou que estejam
deformadas, ndao podem ser utilizadas.

- Prestar atencao para que a ferramenta de
fresagem esteja bem fixada e examinar sua
marcha correta.

- Utilizar apenas acessorios originais Festool.

Use equipamentos protec-tores
@ @ adequados e individualmente

adaptados: proteccao auditiva,

oculos de protecgao, mascara
Informacao relativa a ruido e vib-
racao

contra pos no caso de trabalhos

em que seja produzido p9, luvas
Os valores apurados segundo a NE 60745 sao
tipicamente:

de protecgao ao tratar materiais
rugosos e ao mudar ferramen-
tas.

3

Nivel de pressao sonora 80 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 91 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K =4 dB
Aceleragao avaliada < 2,5m/s2

Usar uma proteccao do ouvido!

O
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4 Ligacao eléctrica e colocagdao em
marcha
A tensao da rede deve coincidir com a tensao
que figura na placa da fabrica!
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustragao 1.

2 Antes de inserir a ficha na tomada da

rede ou saca-la da mesma, a maquina
sempre deve ser desligada!

O interruptor (2.1) é para Ligar / Desligar

(I = ligar / 0 = desligar).

5 Ajustes na maquina
Sempre retirar o plug da tomada
& elétrica antes de qualquer trabalho
na maquinal!
5.1 Posicoes de trabalho

A maquina possui duas posicdes de trabalho:
- Figura 3A + 9:
Posicdao de trabalho vertical, para fresagem de
acabamento de revestimentos de superficies
assim como para a fresagem de perfis.
- Figura 3B + 8:
Posicao de trabalho horizontal, para fresagem
de acabamento de revestimentos de faixa est-
reita (arestas) assim como para a fresagem
de perfis.
Para efeitos de conversao devem ser mudados
a mesa de guia (3.1), o dispositivo de encosto
(3.2) e a aspiragao (3.3) - ver figura 3.

5.2 Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sistema de as-
piracao.

A
AN

A cobertura de aspiracao (4.1) pode ser fixa a
chapa (4.3), por meio de dois parafusos (4.2),
em duas posicdes (rodado por 180°).

Uma cobertura de aspiragao (3.3, 4.1) é
fornecida juntamente para as duas po-
sicoes de trabalho, a qual se pode ligar
um aspirador Festool (tubo flexivel de
aspiracdo com didametro de 27 mm).
Por razdoes de seguranca sO se deve
utilizar a maquina com a cobertura de
aspiragao correctamente montada.

5.3 Substituir a ferramenta de fresar
Ver figura 5.

5.4 Substituir a pinca de aperto

Com a pinga de fixagao fornecida junto s6 po-
dem ser fixas ferramentas com um diametro
de fuste de 8 mm.

Ver figura 6.



6 Sistema electroénico

~ A maquina possui um sistema electroni-

Zecwonc] CO de onda completa com as seguintes
\/| caracteristicas:

Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque da
maquina isento de solavancos.

Regulacdao do niumero de rotacoes
Através da roda de ajuste (2.2) é possivel ajus-
tar progressivamente o numero de rotagdes
entre 10.000 e 26.000 rpm.

Pode deste modo ajustar-se adequadamente
a velocidade de corte ao respectivo material a
trabalhar.

Namero de rotagées constante

O numero de rotagodes pré-seleccionado € man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

7 Trabalhos com a maquina
Prender a peca em trabalho de tal
A maneira que a mesma nao possa mo-
vimentar-se durante o processo.
Prestar atencdo para que o rolete pal-
A pador ou mola palpadora nao toque na
ferramenta de fresar.
Ajustar a profundidade de fresagem
Ver figura 7

(1 Abrir o botdo de rodar.

(2] Ajustar a mesa guia (7.1) e o rolete
palpador (7.2) ou mola palpadora (7.3)
para a profundidade de fresagem
pretendida.

© Fechar o bot&o de rodar.

Conduza a maquina através de um movimento
de avanco uniforme ao longo da peca a trabal-
har.

Preste atencao para que a mesa de guia e o
rolete palpador ou mola palpadora encostem
sempre a peca a trabalhar (ver figura 8 + 9).
Utilizar a mola palpadora em bordos de pegas a
trabalhar direitos e asperos, € o rolete palpador
em bordos de pecas a trabalhar arqueadas.
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8 Conservacao e cuidados
Antes de efectuar quaisquer trabal-
hos na maquina, é imprescindivel
tirar a ficha da tomada!
Mantenha o aparelho e as aberturas de venti-
lacdo sempre limpos.
As fresas de face sao dotadas de escovas de
carvao de desligamento automatico.
Quando estao gastas actua uma interrupcgao
automatica de corrente e desliga a maquina.
Todos os trabalhos de conservacao e todas as
reparagoes, que exigem a abertura da caixa
do motor, sé podem ser executados por uma
oficina autorizada de assisténcia técnica aos
clientes.

9 Acessorios, ferramentas

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalo-
go Festool ou na Internet sob ‘www.festool.
com’.

10 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de presta-
gao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamen-
tacdes nacionalmente legisladas, todavia no
minimo 12 meses.

Dentro do espacgo dos estados da EU o periodo
de prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao desgas-
te natural, sobrecarga, utilizagao incorrecta
ou danos por culpa do utilizador ou qualquer
outra utilizacdo que nao respeite o manual de
instrugdes ou conhecidos aquando da aquisicao,
estao excluidos da prestacdo de garantia.
Reclamagdes s6 podem ser reconhecidas caso o
aparelho seja remetido todo montado (comple-
to) ao fornecedor ou a um servigo de assisténcia
ao cliente Festool autorizado.

O manual de instrugdes, instrugdes de seguran-
Ga, lista de pecas de substituicao e comprovati-
vo de compra devem ser bem guardados.

Sdo validas, de resto, as actuais condigdes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desen-
volvimento permanentes, reserva-se o direito
as alteragbes das instrugdes técnicas aqui
produzidas.



RUS
TexHUUYeCKUe faHHble OFK 700 EQ
MoTtpebnaemas MOLLbHOCTb 720 BT

Yncno obopoTtos

(xonocrtom xon) 10.000 - 26.000 MuH'

XBOCTOBMK dpesbl @ 8 mm
Bec 2,0 Kr
BesonacHocTb @ /1

YKasaHHble PUCYHKM HAXO4ATCA B Ha4ase pyKkoBOACTBa
no aKcnnyarauuu.

1 MNpumeHeHWe NO NPAMOMY Ha3Ha4YeHUHo
OFK 700 EQ no npsamMoMy HasHayYeHWIO MpeayCMOTPeH
ana dpesepoBaHUa 3anoanvMuo U NpoPUNIbHOro
bpesepoBaHUA APEeBECHHbI, MacTMacChl U NOA0OHbIX
mMaTepu1anos.
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLlepd U HecuacTHble
& cnyyaum npuv UCNonNb3OBaHWKW He nNo
Ha3HaYeHWIO HeceT Nonb3oBarens!
2
2.1
[Ii' NpouTUTE NpuUnaraemble npa.Buna TEXHWKK
Be30nacHOCTM.
[lepxute npunaraemMblvi NakeT AOKYMEHTOB PALOM

C MallMHKOM 1 obAsaTenbHO NepeaaBamnTe ero npu
nocneayroller cMeHe BnaaenbLa.

YKasaHuA no TexHuKe GesonacHoCcTH
O6wuMe yKasaHuA no 6es3onacHoCcTH
Mepen MCNONb3OBaHWEM MallUHbI

2.2 CneundpuuecKkrue npasuna TeXHUKH
6e3onacHocTH

Monb3oBaTbCA MalUMHOW paspeluaeTcA TONbKO
NpW YyCTaHOBMIEHHOM COTlaCHO npeAnucaHuAM
Hanpas/iAlOWeM CTONle U OTcachiBarowWweMm
KOXyXxe.

Mcrnonb3ynTe TONbKO ®pes3epHblit UHCTPYMEHT,
KOTOpPbIXH B COOTBETCTBUW C €BPOMNENCKUM
craHaaptom EN 847 umeet gonyck and udcna
0060poTOB MUHUMYM B 26.000 MuH'. PpesepHbli
WHCTPYMEHT C TpeLUMHaMKU Wi TOT, UTO U3MEHMSI
cBOK GOpPMY, UCMOSL30BATL HE paspeLlaeTcs.
Cneaute 3a NpoOYHOW MocaaKkow dpesepHOro
WHCTPYMEHTa W npoBepaAnTe ero 6esynpeyHbli
xoA.

Mcnonb3ynTe TONbKO OPUIrMHaNbHbIE
NpUHaanexHocTu «Festool».

|_|Oﬂb3yl;1Ter noaxoAaAaWwWnmMu
@ @ nHanBuayanbHbIMM CcpeacTBaMu

3alUMThbl: 3alUMTHbIE HayLIHWKMH,
3allMTHbIE OYKK, pecnuparop (npwu
ob6paboTke nblneodpasyroLmx
maTepuanoB), 3allMTHbIe NepyaTKu
(Npv 0BpabdoTke rpydbix MaTepUanoB
3 UHdopmauuma no wymy U BUbpauuu
YctaHoBneHHble No EN 60745 3HauyeHWs MMeLOT B
HOpPMasIbHOM Crlyyae CneayroLLyro BENUUMHY:
YpoBeHb 3BYyKa 80 16 (A)
3BYyKOBas MOLLHOCTb 91 ab(A)

1 cMeHe paboyero MHCTPYMeHTa).
Honyck Ha norpelHocTb ameperusa K =4 gb(A)
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OLeHeHHOE yCKopeHHue < 2,5 m/cek?

O

4

Heo6x0AMMO HOCHTb HayLUHUKH!

OneKTpUyecKoe noaKnoUYeHne U BBoA B
aKcnnyarauuro

CeTteBoe HanpsXeHuWe LOMKHO COOTBETCTBOBATb
HanPsYKeHWIO, yKasaHHOMY Ha GUPMEHHOM Tabrnuke
C NacrnopTHbIMK AaHHbIMM!

CoeaunHeHWe U oTCOeAUHEHUE NIMHWUU CEeTeBOro
nUTaHMA - CM. puc. 1.

[Mepend NPUCOEAWHEHUEM UNHU
& oTcoeAMHEeHWeM ceTeBoro kabena Bceraa
BbIKtOYanTE MallnHy!
Bbiktouatesnb (2.2) CNyXuT B Ka4ecTBe BK/toYaTena
1 Bbikntodatensa (I=Bkn./0 = Bbikn.).

5 PeryniupoBKHU Ha cTaHKe
Mepen Hauanom nro6bix paboT Ha cTaHKe
& Heo6xoauMO Bcerga AOCTaBaTb BWIIKY
COeAIMHUTENbHOrO LUHYpa U3 po3eTKU!
5.1 Pa6ouue nonomeHus

MallrHy MOXHO MCnonb3oBaTb B OAHOM M3 ABYX

paBoumX NMONOYKEHW:

- Puc. 3A + 9:BepTuKanbHoe paboyee NonoxeHue,
anAa ¢pesepoBaHMA 3aMoANIMLO MOKPbLITUM
BornbLUMX MOBEPXHOCTEN, a TaKkke NPOdUNIbHOro
dpesepoBaHuUA.

- Puc. 3B + 8:[opu3oHTanibHOe padoyee NonoxeHue,
anAa dpesepoBaHMA 3anoaNMLO MOKPLITUM Y3KKUX
NOBEPXHOCTEN (TOPUOBOYHAA NeHTa), a TaKkXe
NPOOUIBHOIO GpPe3epoBaHUA.

Utobbl nepeBecTW MallWMHYy M3 OAHOTO

padoyero NonoXXeHus B Apyroe HeobXoAMMO

CHATb Hanpasnatowmn cton (3.1), KOHTakTHoe

npucnocobnerune(3.2) n otcoc (3.3) — cm. puc. 3.

5.2 OTcacbiBaHHWe NblNU
Bcerga noakntoyante MalluHy K BbITAXKE.
i L Bxoadawmmn B KOMMNNEKT oTcacbiBatOLLMM

KOXyX ucnonbayerca B o6oux padounx
nonoxeHuax (3.3, 4.1). K HeMy MOXHO
NOAKSIOUYNTL BbITAXXHOE YCTPONCTBO Festool
(oTcacbiBalOWWK WNAHT AMaMeTpOM
27 MM).
Mo coobBpaxxeHnAM 6e30nacHOCTHU
& Nonb30BaTbCA MaLLMHON MOXHO TOSbKO Npw
YyCTaHOBNIEHHOM HaZnexalumMm oBpasom
OTCacCbIBaOLLEM KOXYXeE.
BbiTAaXXHOM Konnak (4.1) Kpenutca ABymMA BUHTaMM
(4.2) Ha wmnTKe (4.3) B NoOOM U3 ABYX MONOXKEHWUM
(c noBopotoM Ha 180°).

5.3 CmeHa ¢ppe3epHOro UHCTpPyMeHTa
Cm. puc. 5.
5.4 CmeHa 3alUMHOM LaHrv

BxoaAwana B KOMMONEKT 3aXUMHaA uUaHra
npeAHasHadyeHa ANnA MHCTPYMEHTOB C AMaMeTpOM
XBOCTOBMKa 8 MM. CM. puc. 6.



6 DNEeKTpoHUKa

MalwunHa ocHalweHa 3MEeKTPOHHbIM
ynpaBneHMeM CO CneAylwWUMHu
XapaKTepUCTUKaMM:

ELECTRONIC

MnaBHbIN NYCK
MnaBHbIM NyCK NpeAHasHayeH Ans nnaBHoro, 6es
PbIBKOB, NMyCKa MallUWHbI.

PerynupoBKa uucna o6opoToB

Uncno oBopoTOB MOXHO MMaBHO M3MEHATb NP
NOMOLLK PEryNnMPOBOYHOro Konecuka (2.2) B
AvanasoHe ot 10.000 go 26.000 06/MuH. Takum
obpasom Bbl MoxeTe nogobpaTb ONTUMAasbHYLO
CKOPOCTb pe3aHua AN KaXaoro marepuvana.

MocToAaHHOe uncno o6opoToB

MpeaBapuUTenbHO YCTaHOBIIEHHOE YMCIIO 0OOPOTOB
noaAepXuWBaeTcA NOCTOAHHbBIM Ha XOIOCTOM X0y W
BO BpemA 06paboTKu.

7 Pa6oTa co cTaHKOM
Bcerna sakpennanTe 3aroToBKy Tak, YToObl
OHa He Morna ABuratbea npu odbpadoTke.

PerynupoBka rny6uHbl 3axona

Cnenawte 3a TeM, UTOObI KOHTaKTHas nnacTuHa
W/WNKW KOHTAKTHbIM AWUCK He Kacanuchb
bpes3epHOro MHCTPYMeHTA.

CM. puc. 7
OTBEPHUTE NOBOPOTHYIO PYUKY.
(2] OTperynupynte HanpasnAwLWKUN CTON

(7.1),KOHTaKTHbIN AUCK (7.2) I KOHTaKTHYO
nnactuHy (7.3) Ha Heobxoaumyto rnyOuHy
3axopa.

© 3aTAHUTE MNOBOPOTHYIO PYYKY.

PaBHOMeEpPHO BeAnTe MaLLIMHy BAOMb 0OpadaTbiBaeMol
aetanu. Cneaute 3a TeM, 4ToObl HanpaBnAtoLLWMA
CTON W KOHTaKTHbIV AUCK (MNM KOHTaKTHas nnacTuHa)
BCeraa conpukacanucs ¢ obpabdarbiBaeMoi AeTasbto.
Mcnonb3ynTe KOHTaKTHYLO MNacTUHY ecnu y AeTanu
npAMble MK rpyOble KPOMKM U KOHTaKTHbIM AMCK
€CIn1 y ZeTany HEPOBHbIE KPOMKM.

8 TexobcnywuBaHue U yxon

Mapena Hauanom Bcex paboT Ha MalLUWHKe
A CHayana BblHYTb LUTENCENb U3 PO3ETHHU.
Iea oBecneyeHusa UMpPKynAuWMKM BO3AyXxa, BCe
oxnaxaarowime OTBEpPCTUA B KOpryce ABUratend
LOMXHbI ObITb MOCTOAHHO YACTBIMU U CBOOOAHBLIMM.
PacoHHO-Opes3epHble MalWHKKM OCHAaLLEHbI

crneuuvanbHbiM Yyriném ANnd aBTOMATUYECKOro
OTKJTKOYEHMA.
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Korzaa oH usHalLMBaeTCsH, MPOUCXOANT aBTOMATUYECKOE
OTK/TIOUYEHME TOKa, U hacoHHO-bpesepHan MallMHKa
npekpatlaet pabory.

Bce npodunaktMyecke oCMoTpbl U PEMOHTHbIE
pa®oTbl, NPU KOTOPbLIX HEOOXOAUMO OTKPbITb
Kopnyc ABuratensa, MOryT nNpoBOAUTb TOMbKO
pPabOTHWKM aBTOPU3UPOBAHOM CTAHLIMM TEXHUYECKOTO
oBcnyXXmnBaHua (CM. puc. 8 + 9).

9 MpuHagneHOCTU, UHCTPYMEHTDI

Homepa 3aka3a ANA NpUHAANEXHOCTEN W
WHCTPYMeHTOB Bbl HanaeTe B Bawem katanore
Festool unn B MHTEpHeT no aapecy ,www.festool.

13

com-.

10 FapaHTuA

[na Hawmx NpropPoB Mbl MPeAOoCTaBNAEM rapaHTULO,
pacnpocTpaHAoLytocA Ha AedeKTbl martepuana
M NPOU3BOACTBA, COrNacHoO 3aKOHOZaTeNlbHbIM
npeanucaHuAM, AeNUCTBYIOLWUM B KOHKPETHOM
cTpaHe. MUHUMarbHbIM CPOK AEUCTBUA rapaHTmm 12
MecAueB. [nAa ctpan-yyactHuy EC cpok aencraua
rapaHTMmn coctaenaeT 24 mecAua (Npu NnpeabABIeHnu
yeKa U1 HaknaaHowm).

[[apaHTHA He pacnpOCTPaHAETCA Ha MOBPEXAEHUA,
NOMyYeHHble B pesynbTare eCTeCTBEHHOrO U3Hoca/
MCMONb30BaHUA, NMeperpysKku, HeHaanexawero
MCMONb30BaHWA, MOBPEXXAEHWA MO BUHE NONb30BaTeNA
WK NpKY UCNONb3OBaHWK BOMPEKKU PykoBOACTBY MO
aKcnnyaraumlm, TMbo M3BECTHbIE HA MOMEHT MOKYMKK
(yueHka ToBapa).

[MpeTeH3nn NpUHUMAKOTCH TOSIbKO B TOM Cry4ae,
ecnu npubop AocTaBfeH K MOCTaBLUMKY MU
aBTOPU30BaHHbIM CEPBUCHbIM LIEHTP dHrpMbl Festool B
HepasobpaHHoM BuUae. CoxpaHanTe PyKOBOACTBO Mo
aKcnnyaraumm, MHCTPYKLIMK Mo TexHWKe 6e30nacHOCTH
W TOBapHbIM YeK.B ocTanbHOM AencTBoBaTh CorfacHo
COOTBETCTBYIOLLWM YCIOBUAM MpeaocTaBneHnd
rapaHTuu U3roToBUTENA.

MpumeyaHue

B cBA3K ¢ NOCTOAHHBIMU UCCeA0BaHUAMMU U HOBbIMM
TEXHUYECKMMHK paspabdoTkamMu drpma ocTaBnAeT 3a
coBol NpaBo Ha BHECEHUE UBMEHEHWI B TEXHUYECKHE
XapaKTEePUCTUKM.
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Technické udaje OFK 700 EQ
Prikon 720 W
Otéacky (volnobeh) 10.000 - 26.000 min™
Stopka frézky 8 mm
Vaha 2,0 kg
Bezpedénost . /1

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zatatku navodu
k pouziti.

1 Ustanovené pouziti
OFK 700 EQ je ustanovené uréena ke srovnavacimu
a profilovému frézovani dfeva, umélé hmoty a po-
dobnych materiald.

Za skody a nehody pfi nedodrzeni ustano-
& veného pouZiti ruci pouzivatel!
2

Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni predpisy
Pfed pouzitim stroje si podrobné a komplet-

gﬂ né prectéte prilozené bezpecnostni pokyny
a navod k pouziti.

VS8echny pfilozené dokumenty si uschovejte a stroj

predavejte dalSim osobam pouze s témito doku-

menty.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
stroj

Pristroj pouzivejte pouze s pfedpisoveé nasazenym
vodicim stolem a odsavacim krytem.

Pouzivejte pouze frézovacich nastrojl, které jsou
dle normy EN 847 pfipustné pro otacky o nejméné
26.000 min'. Nesméji se pouzivat frézovaci nastro-
je poSkozené trhlinou anebo nastroje, které zménily
svou formu.

Dbejte na pevné uchyceni frézovaciho nastroje a
zkontrolujte jeho bezvadny béh.

- Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Festool.

Pouzivejte vhodné osobni ochranné
@ @ pomucky: ochranu sluchu, ochran-

né bryle a prachovou masku pfi
3 Informace o hluku a vibraci

¢innostech, kdy dochazi ke vzniku

prachu a pracovni rukavice pfi
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typické a
obnaseji:

opracovavani hrubych materiald
Hladina tlaku zvuku 80 dB(A)

anebo pfi vymeéneé nastroje.
Hladina akustického vykonu 91 dB(A)
Pfidavna hodnota nespolehlivosti méfeni K =4 dB
Hodnocené zrychleni <2,5 m/s?

O

Je nutné nosit ochranu sluchu!
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4 Elektricky pFipoj a uvedeni do provozu

Sit’ové napéti musi souhlasit s napétim uvedenym

na Stitku vykonu!

Pfipojeni a odpojeni pfipojového vedeni viz obr. 1.
2 Pfed zapojenim do sité nebo vytazenim ze

sité strojek vzdy vypnéte!
Vypinac¢ (2.1) slouzi jako zapinaci a vypinaci vypinac
(I = zapnuto / O = vypnuto).

5 Nastaveni na stroji
Pfed vSemi pracemi na stroji je treba vzdy
& vytahnout zastrCku ze zasuvky elektrické
sité!
5.1 Pracovni polohy

Pristroj ma dvé pracovni polohy:

- Obr. 3A + 9:
Svislou pracovni polohu, ktera je uréena k zarovna-
nému frézovani povrchovych vrstev a k profilovému
frézovani.

- Obr. 3B + 8:
Vodorovnou pracovni polohu, ktera je urCena k za-
rovnanému frézovani povrchovych vrstev s malou
plochou (naklizky) a k profilovému frézovani;

Pfi zméné polohy musi byt pfestaven vodici stdl

(3.1), snimaci zafizeni (3.2) a odsavani (3.3) — viz

obr. 3.

5.2 Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pfipojeno k odsavacimu
zarizeni.

A
AN

Odsavaci kryt (4.1) Ize k plechu (4.3) upevnit dvé-
ma Srouby (4.2) ve dvou polohach (otoCenych proti
sobé o 180°).

Pro obé pracovni polohy se dodava
odsavaci kryt (3.3, 4.1), k némuz |ze pfipojit
odsavaci pristroj Festool (odsavaci hadici o
priméru 27 mm).

Z bezpecénostnich divodl smi byt zafizeni
provozovano pouze s fadné nasazenym
odsavacim krytem.

5.3 Vyména frézy
Viz obr. 5.
5.4 Vyména klestiny

S dodavanym klestinovym upinacim pouzdrem smite
upinat jen nastroje o prameéru stopky 8 mm.
Viz obr. 6.



6 Elektronika

E{E}I’RONIC
\/

Pomaly rozbéh
Pomaly rozbéh zajist'uje klidny rozbéh pfistroje.

Elektronické fizeni pfistroje umoznuje:

Regulace otacek

Otacky Ize plynule nastavit koleCkem (2.2) v rozsahu
mezi 10.000 a 26.000 min"'. Tim muUzete vhodné
prizpUsobit rychlost fezu pouzitému materialu.

Konstantni otacky
Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pfi
chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.

7 Pracovani se strojem

Upevnéte obrobek vzdy tak, aby se pfi
obrabéni nemohl pohybovat.

Nastavte hloubku frézovani
viz obrazek 7

Dbejte na to, aby se kontaktni kladka, resp.
kontaktni pruzina, nedotykaly frézovaciho
nastroje.

(1] Uvolnéte ovladat.

(2] Vodici stdl (7.1) a kontaktni kladku (7.2),
resp. kontaktni pruzinu (7.3), nastavte na
pozadovanou hloubku frézovani.

(3] Utahnéte ovladag.

Kontaktni pruzinu pouzivejte u ptimych a drsnych hran
obrobku, kontakini kladku u hran zakfivenych.
Pristroj ved'te pfi rovnomérném posuvu podél obrob-
ku. Dbejte na to, aby se vodici stil a kontaktni kladka,
resp. kontakini pruzina, trvale dotykaly obrobku (viz
obr. 8 + 9).
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8 Udrzba a péée

Pfred vSemi pracemi na stroji vzdy vy-
& tahnout sit’ovou zastrcku ze zasuvky!
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici ot-
vory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udrzované
v Cistoté.
Horni frézky jsou vybaveny specialnimi samo-
vypinacimi uhliky.
Pti jejich opotrebovani dojde automaticky k preruseni
privodu elektrického proudu a strojek se zastavi.
Veskeré Udrzbarské a opravarské prace, ke kterym
musi byt otevieny kryt motoru, smi byt provadéené
pouze autorizovanou servisni dilnou.

9 PrisluSenstvi, nastroje
Evidenc¢ni Cisla objednani pro pfislusenstvi a nastro-
je naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na
internetu pod ,www.festool.com®.

10 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobni vady podle zakonnych ustanoveni dané
zemé, minimalné vSak 12 mésicua.

Ve statech Evropské unie je zaru¢ni doba 24 mésicl
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).

Skody vyplyvajici z pfirozeného opotiebeni,
pretézovani, nespravného zachazeni, resp. skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v
rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody, které
byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét do-
davateli nebo autorizovanému servisnimu stredisku
Festool.

Dobre si uschovejte navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny, seznam nahradnich dilll a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zaru¢ni podminky
vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych Gdajl vyhrazeny.
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OFK 700 EQ
720 W

Dane techniczne
Moc pobierana
Predkosc obrotowa

(bieg jalowy) 10.000 - 26.000 min"’
Trzpien frezarski &8 mm
Masa 2,0 kg
Bezpieczenstwo @ /Il

Rysunki, ktérych numery podane sa w tej instrukcji
umieszczone sa na poczatku.
1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Frezarka OFK 700 EQ przeznaczona jest do frezo-
wania ptaszczyzn i frezowania profilowego drewna,
tworzywa sztucznego i materiatow podobnych.
Za szkody i wypadki powstate na skutek
& zastosowania urzadzenia w sposob niez-
godny z jego przeznaczeniem odpowiada
sam uzytkownik!

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie
przeczyta¢ zataczone zalecenia bezpiec-
zenstwa | instrukcje eksploatacii.
Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy zachowaé
i przekaza¢ urzadzenie nastepnemu uzytkownikowi
wytacznie z tymi dokumentami.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwigzane z

maszyna

- Maszyne wolno eksploatowaé¢ wytacznie z
prawidtowo zamontowanym stotem prowadzacym
i ostong ssaca.

- Stosowac tylko narzedzia frezarskie, ktore zgodnie
z norma EN 847 dopuszczone sg co najmniej dla
liczby obrotéw 26.000 min'. Nie wolno stosowaé
narzedzi frezarskich z rysami ani takich, ktére
zmienity swoj ksztatt.

- Zwracac¢ uwage, aby narzedzia frezarskie zamoco-
wane byty prawidtowo i sprawdzaé prawidtowos¢é
ich biegu.

- Stosowac¢ tylko oryginalne wyposazenie Festool.

Nalezy stosowac¢ odpowiednie 0so-
@ @ biste wyposazenie zabezpieczajace:

ochrone stuchu, okulary ochron-

ne, maske przeciwpytowg przy
pracach zwigzanych z pyleniem,
rekawice ochronne przy pracach
z materiatami szorstkimi oraz przy
wymianie narzedzia.

3 Informacja o hatasie i drganiach

Wartosci okreslone w sposéb zgodny z norma

EN 60745 wynoszg zwykle:

Poziom cisnienia akustycznego 80 dB(A)

Poziom catkowitego cisnienia akustycznego 91 dB(A)

Plus réznica w doktadnosci pomiaru K=4dB

Oszacowane przyspieszenie <2,5 m/s?

O

Stosowaé¢ osobiste srodki ochrony
stuchu!
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4 Podtaczenie elektryczne i uruchomie-
nie
Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem poda-
nym na tabliczce znamionowej urzadzenial
Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajgcego patrz rysunek 1.
Przed podtaczeniem lub odtgczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytgczyc!
Whytacznik (2.1) stuzy do wtaczania i wytgczania (I =
wtgczanie / 0 = wytaczanie).

5 Nastawianie maszyny
Przed przystapieniem do prac przy maszynie
& nalezy zawsze wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego!
5.1 Pozycje robocze

Maszyna posiada dwie pozycje robocze:
- Rysunek 3A + 9:
Pionowa pozycja robocza, do frezowania
wyrownujacego oktadzin powierzchniowych, jak
rowniez do frezowania profili.
- Rysunek 3B + 8:
Pozioma pozycja robocza, do frezowania
wyrownujacego oktadzin na waskich powierzchni-
ach (okleiny), jak rowniez do frezowania profili.
Do przezbrojenia trzeba zmieni¢ zamontowanie
stotu prowadzacego (3.1), ogranicznika (3.2) oraz
odsysanie (3.3) — patrz rysunek 3.

5.2 Odsysanie

Maszyne nalezy zawsze podtacza¢ do odkurzacza.
Do obu pozycji roboczych dostarczana jest

i L ostona ssaca (3.3, 4.1), do ktérej mozna

T podtgcza¢ odkurzacz firmy Festool (waz

ssacy o Srednicy 27 mm).

Gtowice odsysajaca (4.1) mozna mocowac za po-

moca obu srub (4.2) w dwdch ustawieniach (obro-

cona o 180°) do blachy (4.3).

Ze wzgledbéw bezpieczenstwa maszyne wol-
no eksploatowac wytgcznie przy prawidtowo
zamontowanej ostonie ssace;.

5.3 Wymiana frezu
Patrz rysunek 5.

5.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

BBBZa pomoca dostarczonego uchwytu zaciskowe-
go mozna montowac wytacznie narzedzia o srednicy
chwytu 8 mm.

Patrz rysunek 6.



6 Uktad elektroniczny

~ Maszyna wyposazona jest w petnofalowy
[ELECTRONIC
\/

uktad elektroniczny o nastepujacych
kagodny rozruch

wtasciwosciach:
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna regulowac¢ za pomoca
pokretta nastawczego (2.2) bezstopniowo w zakre-
sie od 10.000 do 26.000 min™. Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowac predkos¢ ciecia do danego
rodzaju materiatu.

Stata predkos$¢ obrotowa

Wybrana predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrobce materiatu.

7 Wskazoéwki dla uzytkownika
Obrabiany przedmiot zamocowac¢ zawsze w
& taki sposob, aby w czasie obrobki nie mogt
sie poruszyc.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby rolka
& wodzaca wzglednie wypust wodzacy nie
stykaty sie z frezem.
Ustawi¢ glebokos$é frezowania
Patrz rysunek 7

(1] Odkreci¢ pokretto.

(2] Ustawi¢ stot prowadzacy (7.1) oraz rolke
wodzaca (7.2) wzglednie wypust wodzacy
(7.3) na wymagana gtebokos¢ frezowania.

© Dokreci¢ pokretto.

Prowadzi¢ maszyne z réwnomiernym posuwem
wzdtuz obrabianego elementu.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, czy stét prowadzacy
i rolka wodzaca wzglednie wypust wodzacy stale
przylegajg do obrabianego elementu (Patrz rysunek
8 +9).

Wypust wodzacy nalezy stosowac przy prostych i
szorstkich krawedziach obrabianego elementu, a
rolke wodzaca przy nierownych krawedziach obra-
bianego elementu.
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8 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do prac przy
maszynie wyjaé wtyczke z gniazdka
sieciowego!

W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy

utrzymywac droznosc¢ i czystos¢ otworow wentyla-

cyjnych na obudowie silnika.

Frezarki gérnowrzecionowe wyposazone sg W Spec-

jalne szczotki weglowe. Jezeli ulegna one zuzyciu, to

nastepuje automatyczne przerwanie doptywu pradu

i urzgdzenie zatrzymuije sie.

Czynnosci sprawdzajace, konserwacyjne i naprawy,

ktére wymagajg otwarcia obudowy silnika mozna

przeprowadzi¢ tylko w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

9 Wyposazenie, narzedzia

Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com®.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy gwa-
rancji z tytutu wad materiatowych i produkcyjnych
zgodnie z przepisami ustawowymi danego kraju
jednakze, co najmniej 12 miesiecy.

Na terenie Standw Zjednoczonych i Unii Europejskiej,
okres gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowod w
postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktérych przyczynag jest naturalne
zuzycie / starcie, przeciazenie, nieprawidtowa ek-
sploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktére wine
ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z opisem w instrukcji eksploatacji wz-
glednie, ktére znane byty w momencie zakupu, sg
wytgczone z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje moga zosta¢ uznane wytacznie wte-
dy, jesli urzadzenie zostanie odestane w stanie
nieroztozonym do dostawcy lub jednego z autoryzo-
wanych warsztatow serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploataciji, zalecenia odnosnie bezpiec-
zenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz dowdd
zakupu nalezy przechowywac¢ w miejscu dobrze
zabezpieczonym. Ponadto obowigzujg aktualne
warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymentalnych
i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢ zmiany za-
mieszczonych danych technicznych.
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@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleini-
ger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:
EN 60 745, EN 55014, EN 61 000 gemaB den Bestimmungen
der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG.

ments:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 in accordance with the
regulations 98/37/EC, 89/336/EEC.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our
sole responsibility that this product is in conformity
with the following standards or standardised docu-

7=\ CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous
\__/ déclarons sous notre propre responsabilité que ce

produit est conforme aux normes ou documents de
normalisation suivants: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conformément aux prescriptions des directives 98/37/CE,
89/336/CEE.

E CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo
nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
corresponde a las siguientes normas o documentos

normalizados: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conforme
a las prescripciones estipuladas en las directrices 98/37/CE,
89/336/CEE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la

nostra esclusiva responsabilita che il presente pro-

dotto & conforme alle norme e ai documenti normati-
vi seguenti: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformemente
alle normative delle direttive 98/37/CE, 89/336/CEE.
@ antwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve documenten. EN 60 745,

EN 55 014, EN 61 000 conform de richtlijinen 98/37/EG,
89/336/EEG.

©

——

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen ver-

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,
att denna produkt stammer dverens med féljande nor-
mer och normativa dokument: EN 60 745, EN 55014,
EN 61 000 enligt bestammelserna i direktiven 98/37/EG,
89/336/EEG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme yk-
sinvastuullisina, etta tuote on seuraavien standardien
ja normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60 745,
EN 55 014, EN 61 000 direktiivien 98/37/EY, 89/336/EY
maaraysten mukaan.

FiN

EF-konformitetserkleering: Vi erkleerer at have alene
@ ansvaret for, at dette produkt er i overensstem-
melse med de fglgende normer eller normative
dokumenter:
EN 60 745,EN 55014, EN 61 000 i henhold til bestemmelser-
ne af direktiverne 98/37/EF, 89/336/EQJF.

CE-Konformitetserkleering. Vi erklaerer p& eget ansvar

at dette produktet er i overensstemmelse med falgen-

de normer eller normative dokumenter: EN 60 745,
EN 55 014, EN 61 000 i henhold til bestemmelsene i direk-
tivene 98/37/EF, 89/336/EQF.

7\ CE-Declaragio de conformidade: Declaramos, sob

\"_/ anossa exclusiva responsabilidade, que este pro-
duto corresponde as normas ou aos documentos

normativos citados a seguir:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 segundo as disposicoes

das directivas 98/37/CE, 89/336/CEE.

B €AWHONIMYHOM OTBETCTBEHHOCTW, UYTO AaHHOe
usaenMe CooTBETCTBYeT TpebOoBaHWAM CheytoLLmnX

craHaapTtos unu Hopmarmsos: EN 60 745, EN 55 014, EN

61 000 B COOTBETCTBMM C MOCTAHOBMEHUAMKM AUpeKTMB EC
98/37, ESC 89/336.

3anABneHne o koH¢opMHoctTM CE. Mbl 3aaBnsaem

Prohlaseni o souladu s normami CE. ProhlaSujeme na
vlastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida nas-
ledujicim normam nebo normativnim dokumentim:
EN 60 745, EN 55014, EN 61 000 v souladu s ustanovenimi

smérnic 98/37/EHS, 89/336/EHS.

@ adczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze wyrob
ten odpowiada nastepujgcym normom wzgled-

nie dokumentom normatywnym: EN 60 745, EN 55 014,

EN 61 000 zgodnie z postanowieniami wytycznych 98/37/EG,

89/336/EWG.

Oswiadczenie o zgodnosci CE. Niniejszym o$wi-
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Management Research and Development

Direction de recherce et développement

c € Festool GmbH
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